
排焊机排焊厂家

产品名称 排焊机排焊厂家

公司名称 河南精恒机械设备有限公司

价格 50000.00/台

规格参数 焊接丝径:4-8mm
主电机功率:380v
焊接孔径:100*100mm

公司地址 河南省焦作市马村区九里山街道办事处九里山社
区北街20号

联系电话  17339116455

产品详情

产品简介： 

主体机架采用较厚钢板与型钢焊接而成，使主体结构更为牢固、紧凑。纬丝落料机构结构新颖，采用步
进电机自动落料，使纬丝放置更加准确。拉网采用了伺服电机拉网装置，使拉网尺寸更加标准、准确。
可焊接网格品种多样化。纬向网格调整相关的零部件均为可调整，经向网格调整微电脑控制，可设置不
同的网格。焊接采用新型高效封闭式水冷焊网变压器，电压调节范围宽。为了适应用户主电力变压器的
容量和减小电流冲击，焊接电力电子控制采用了一次焊接分控送电的方法，即在焊接同一排纬丝时，将
焊接变压器分开工作。焊接电力电子控制系统采用同步控制技术，焊接时间与分控焊接均由数字化集成
电路组成，控制精度高性能稳定。电动机作动力为纵线和横线交叉点提供柔性的焊接压力，与国内其它
品牌压缩空气作动力的焊接设备相比，焊接平稳、飞溅少、焊接速度提高，初期投资、运行维护费用减
少，厂房内噪声小。

性能与特点:

电动机动力该机采用同步控制技术，分控焊接与焊接时间均由PLC数字编程系统控制，输入面板为触摸
屏或按键两种，操作更加智能化、合理化，并且具有一次压紧，分次焊接的特点，该机焊接动力为电动
，采用步进电机驱动小车拉网。经丝与纬丝均由校直机校直切断。

     该设备是机电一体化最先进的焊网设备，最大的优点是径丝可调，纬丝的孔径输入电脑就能达到
您所达到的孔距，在焊网中如您想让焊接的孔距得到变化，您就把孔距输入电脑就能达到你所要的孔距
，孔距随意可调。

钢筋网排焊机操作规程

一、钢筋网排焊机必须指定专人使用和管理。 



二、操作人员必须熟练排焊机的构造、性能、操作和保养方法、并经培训后方可 上机操作。 

三、排焊机操作人员必须及时对轴承、滑块、滑道、滑套、链轮、链条、齿轮、
齿条等滚动摩擦的零部件加注润滑油，不得缺油运转。

四、检查电控箱的开关是否灵敏安全可靠，有无异常。 

五、定期检查，金属外壳的接地安全保护线是否牢固可靠，不得拆掉、碰断主
机和电控柜上的接地安全保护线。 

六、不得触摸通电后的接近开关以及电柜内、变压器等带有危险电压的导体部分，
如需检测调试，需专业人员进行。 

七、不得以身体任何部位或任何物件靠近触摸运动中的机构。

八、不要把手放入正在加压运动的上下电极之间。 

九、不得带电拔插焊网机控制接线插头，掀起变压器顶部防护板。 

十、作业前检查拉网平台是否在起始位置，如果不是将拉网平台调至起始位置，
同时拉网控制器必须也须调至零位，并确认。 

十一、当钢筋网排焊机电控柜内有熔断时，应先停机停电，由电工查出熔断原因
之后，再以相同型号规格的熔芯更换，否则将引起火灾和烧毁器件。

十二、钢筋网排焊机操作人员不得随意调整电控柜内的器件，不得随意把工具、
铁丝等杂物放入电控柜或放在机箱顶部以及齿条上。
十三、加注润滑油应在停机后进行；必须在运行中加注润滑油的部位，不得以加
油器具碰触运行中的机构，可采用滴注方式。 

十四、排焊机操作人员应随时注意看、听、闻，提前发现事故苗头和设备隐患，
当发现异常现象后，应立即停机停电进行检查处理。
十五、钢筋网排焊机操作人员因故离开网焊机时必须停机停电，并把主电机调速 旋钮调到最小；长期离
开时应关闭电源总开关，锁好电控柜，以免他人误操作。并应使上下电极脱离接触，不得停留在加压接
触状态。

十六、工作结束，切断电源，锁好电源柜，做好设备检查及保养工作。

钢筋网排焊机用途：

主要应用于大面积工业厂房、大面积场馆、厂房地坪、桥面铺装、公路路面、隧洞衬砌、地铁工程、高
速公路工程、房屋工程、机场建设等工程。

产品优点：网格结构简练、便于运输、安装不受地形起伏限制，特别是对于山地、坡地、多弯地带适应
性极强。该产品坚固耐用、价格中等偏低，适合大面积采用。
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