
钢板制对焊弯头生产厂家

产品名称 钢板制对焊弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

对焊弯头生产厂家  13582724391 张经理  河北新闻资讯，记者（刘编辑）近日获悉，河

北禹拓管道有限公司拥有2条国内的热压机,专业生产大口径碳钢弯头,厚壁弯头,管道用大

口径碳钢弯头,热压无缝弯头,热压合金弯头，管道配件用碳钢弯头，本公司信誉好评一直

以来深受广大客户的一致好评,欢迎新老客户的来电洽谈咨询.

对焊弯头的制作进程如下：无缝弯头是用钢板作为原材料的，首先把钢板按央求裁成料后

，经模压成型，也是颠末冲模冲压冲成圆形，用两个相同再拼合、焊接等等，由于焊缝的

存在，所以要进行无损探伤，由于有焊接应力的存在，所以还要进行热处理。

无缝弯头优点特性：

1、无缝弯头使用寿命长：管材在额定的使用温度和压力下，使用寿命达到50年以上，具



有防紫外线、防辐射，使产品永不褪色。

2、无缝弯头保温性好：由于材料导热系数低，20摄氏度的导热系数为0.21-0.24W/mk，比

钢管（43-52W/mk）、紫钢管（333W/mk）小得多，故PP-R管保温性好。 

3、无缝弯头耐腐蚀性好：除少数氢化剂外，可耐多种化学介质的侵蚀，具有优异的耐酸

、耐碱、耐腐蚀性、不会生锈，不会腐蚀，不会滋生细菌，无电化学腐蚀。 

4、无缝弯头卫生无毒：材料完全由碳、氢两种无素组成，未添加任何有毒的重金属盐稳

定剂，材料的卫生性能已经通过国家权威部门检测。 

5、无缝弯头重量轻：冲压弯头密度为0.89-0.91g/cm，仅为钢管的十分之一。由于重量轻

，可大大工业降低运输费用和安装的施工强度。 

6、无缝弯头高抗冲：由于独特的抗冲强度性能比其它实壁管有了明显改善，其环刚度相

当于实壁的1.3倍。

7、无缝弯头耐热性能好：当工作水温为70度，软化的温度为140度。

大口径无缝弯头生产厂家咨询贾经理— 我们从售前咨询到售后全程为您服务,河北禹拓管

道配件厂大型的无缝弯头生产厂家,我厂生产的大口径无缝弯头低,质量好,多年来我们秉承

同等质量价格低,同等价格质量好的经营理念,连续多年被评为消费者信得过单位,是您和您

http://product.11467.com/PPR/


的企业优选无缝弯头品牌.专业的无缝弯头生产厂家欢迎你来电咨询洽谈.

大口径对焊弯头129

污水处理

及环境保护等行业。公司所有产品均可按美国ASME标准，德国DIN标准，日本JIS标准，

中国GB/T,JB,SH,HG等标准进行生产，也按客户需求定做各种非标异型管件。 公司总占地

面积75000平方米，其厂房面积30000平方米，拥有员工160人，其中工程师7名，管理人员2

2人，各类专业技术人员80余人。现有生产管件的大型设备50余台套，包括大型液压弯头

推制机，三通推制机，中频弯管推制机，压力机；大型夹板锤，空气锤，碾压机，车床，

钻床，坡口机等。我公司拥有各种检测设备

，X射线探伤、磁粉、超声探伤、机械性能、化学实验、光谱直读分析、金相分析、硬度

检测等设备。 我公司以“优质的品牌奉献社会”作为经营理念，努力践行“不求守业中

生存,力争扩业中发展”的发展理念，希望用负责的态度、及时的服务、合理的价格、满

意的质量赢得各界朋友的信任与支持。

钢板卷制对焊弯头属于钢制管件里面的一种弯头系列产品，钢制有缝对焊弯头是采用钢板

进行切割、压片、焊接、整口、磨口、喷砂等加工过程生产而成。钢制有缝对焊弯头一般

只有大口径的有缝对焊弯头才会采用对焊形式来生产，一般口径在DN600以上，钢制对焊
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有缝弯头从外表跟普通的冲压弯头区别很大，例如外表因为进行的是热压形式压片，因此

外表会有一下死皮，也就是被氧化的腐锈。其次就是会有两条焊缝,凸出的很明显，如果

是探伤焊接这两条焊缝可以打磨掉，让其变得很光滑，外观也很漂亮。钢制有缝对焊弯头

焊接工艺也有区分，一种是探伤焊和普通焊，探伤焊是要做拍片或者是X光射线进行检测

，是否有气孔在焊缝当中，气孔是会影响焊缝所承受的压力。普通焊就是不做任何处理和

检验，一般采用普通焊的顾客都是使用在没有压力，或者是压力极低的管道当中，一般是

10公斤一下的压力会采用，作为专业生产厂家，还是建议广大顾客采用探伤焊接的钢制有

缝对焊弯头使用。钢制有缝对焊弯头采用的国标GB/T13401标准生产，当然美标标准也可

以生产，其尺寸和要求跟国内标准是一样的。

焊接弯头，它是采用与管材相同材质的板材用冲压模具冲压成半块环形弯头，然后将两块

半环弯头进行组对焊接成形。由于各类管道的焊接标准不同，通常是按组对点焊固定半成

品出厂，现场施工根据管道焊缝等级进行焊接，因此，也称为两半焊接弯头。

大型冲压弯头的成型工艺过程的优点主要表现在以下几个方面：

⑴不需要管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，且可得到任意大直径而壁厚相对较薄

的推制弯头。这种冲压弯头的原料比较特殊，不需要加入管坯原料，在加工时容易控制。

⑵加工冲压弯头的坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊接方便

，在加工时容易控制原料，操作比较简单，没有繁杂的工序，并且焊接和组装比较方便。



⑶由于上述二条原因，可以缩短制造周期，生产成本大大降低。因不需要任何专用设备，

尤其适合于现场加工大型冲压弯头。
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