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产品详情
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加工中心作用：加工中心是数控机床的一种，简称为cnc，南方人习惯叫电脑锣，加工中心是在数控铣床
的基础上发展而来的，在此基础上整加了自动换刀装置。由于工序的集中和自动换刀，减少了工件的装
夹、测量和机床调整等时间，使机床的切削时间达到机床开动时间的80％左右（普通机床仅为15～20％
）；同时也减少了工序之间的工件周转、搬运和存放时间，缩短了生产周期，具有明显的经济效果。加
工中心适用于零件形状比较复杂、精度要求较高、产品*换频繁的中小批量生产。

    加工中心和一般的数控机床相比具有如下优点：1)减少机床台数和占地面积，便于管理，对于多工
序的零件只要一台机床就能完成全部加工，并可以减少半成品的库存量。2)由于工件只要一次装夹，因
此可以有效地避免由于工件多次安装造成的定位误差，可以依靠机床精度来保证加工质量。3)由于零件
在一台机床上一次装夹就能完成多道工序加工，工序集中，所以大大减少了专用工夹具的数量，减少了
辅助时间，进一步缩短了生产准备时间，提高了生产率。 1．一般数控机床 这类机床是与传统的车、铣
、钻、磨、齿轮加工相对应的数控机床，如数控车床、数控铣床、数控钻床、数控磨床、数控齿轮加工
机床等，而且每一种又有很多品种，例如数控铣床中就有数控立式铣床、数控卧式铣床、数控工具铣床
、数控龙门铣床等。这类机床的工艺可能性和通用机床相似，所不同的是它能加工复杂形状的零件。尽
管这些数控机床在加工工艺方法上存在很大差别，具体的控制方式也各不相同，但机床的动作和运动都
是数字化控制的，具有较高的生产率和自动化程度。 2．数控加工中心这类机床是在一般数控机床的基
础上发展起来的。在普通数控机床上加装一个刀库和换刀装置就成为了数控加工中心，习惯上简称为加
工中心。它的出现使数控机床更进一步地向自动化和高效化方向发展。数控加工中心进一步提高了普通
数控机床的自动化程度和生产效率。数控加工中心和一般数控机床的区别是：工件经一次装夹后，数控
装置就能控制机床自动更换刀具，连续对工件各加工面自动地进行铣、镗、钻、铰及攻螺纹等多工序加
工，特别适合箱体类零件的加工。
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加工中心有哪些用途?



加工中心适用于复杂、工序多、精度要求高.需要多种类型普通机床和繁多刀具、工装，经过多次装夹和
调整才能完成加工的零件。其主要加工对象有以下四类。

(1)箱体类零件

箱体类零件一般是指具有多个孔系，内部有型腔，在长、宽、高方向有一定比例的零件。这类零件在机
床、汽车、飞机等行业较多，例如，汽车的发动机缸体，变速箱体，机床的床头箱、轴箱.柴油机缸体，
齿轮泵壳体等。

箱体类零件一般都需要进行孔系、轮廓、平面的多工位加工，公差要求特别是形位公差要求较为严格.通
常经过铣、锤、钻、扩、铰、饱、攻螺纹等工序.使用的刀具、工装较多，在普通机床上需多次装夹、找
正，测量次数多，导致工艺复杂，加工周期长，成本高，更重要的是精度难以保证.这类零件在加工中心
上加工，一次装夹可以完成普通机床60~95%的工序内容，零件各项精度一致性好，质夏稳定，同时可缩
短生产周期，降低生产成本。

当加工工位较多，工作台需多次旋转角度才能完成的零件，一般选用卧式加工中心.当加工的工位较少，
且跨距不大时，可选立式加工中心，从一端进行加工。

(2)复杂曲面

同数控铣床一样，加工中心也适合加工复杂曲面，如飞机、汽车零件型面、叶轮、螺旋桨、各种曲面成
型模具等。

?就加工的可能性而言，在不出现加工过切或加工盲区时，复杂内曲面一般可以采用球头铣刀进行三坐标
联动加工，加工精度高，但效率较低.如果工件存在加工过切或加工盲区，如整体叶轮等，就必须考虑采
用四坐标或五坐标联动的机床。

仅仅加工复杂曲面时并不能发挥加工中心自动换刀的优势，因为复杂曲面的加工一般经过粗铣、(半)精
铣、清根等步骤.所用的刀具较少，特别是像模具一类的单件加工。

(3)异形件

异形件是外形不规则的零件，大多数需要进行点、线、面多工位混合加工，如支架、基座、样板、靠模
、支架等。异形件的刚性差，夹压及切削变形难以控制，加工精度也难以保证。
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