
全自动工字钢弯曲机卧式工字钢弯拱机批发商

产品名称 全自动工字钢弯曲机卧式工字钢弯拱机批发商

公司名称 河南精恒机械设备有限公司

价格 21450.00/台

规格参数 推进速度:60-780mm/min
最小半径:2M
总功率:11.5kw

公司地址 河南省焦作市马村区九里山街道办事处九里山社
区北街20号

联系电话  17339116455

产品详情

工字钢弯拱机

1、首要判定施工图纸中拱架的半径，知道拱高、洞体宽度，半径就能够判定。

2、冷弯机上有标尺，标明油缸推动的标准（也就是拱高），滚轴间隔(弦长）一般是固定的，也有可调
的。依据工程要求的半径、弦长，得出拱高，及实践操作中油缸需求推动的速度。全自动工字钢弯曲机
卧式工字钢弯拱机批发商

冷弯机，也称弯拱机，首要运用于地道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢角钢U型钢等型材的
曲折。冷弯机是地道支护钢拱架加工制作的新式设备。它由底座、机械传动、冷弯体系、液压体系、电
器操控体系和辅佐体系等六大部分组成。

安全操作

工字钢冷弯机安全操作规程操作者要严格按照冷弯机的安全操作规程操作，如在操作过程中发现异常，
应立即停止操作，停机检查原因。工字钢冷弯机安全操作规程如下:

1、严格遵守机床工安全操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。

2、开机前应将上、下模具清理、擦拭干净。

3、检查托料架、挡料架及滑块上有无异物，如有异物，应清理干净。

4、按所折板料厚度、选择适当模口，模口尺寸一般等于或大于8倍板料厚度。

5、由板料折弯力数或折弯力计算公式得出工件的折弯力，工件折弯力不得大于1000KN。



6、折弯狭板料时，应将系统工作压力适当降低，以免损坏模具。

7、调节滑块行程时，应保证调量小于100，以免损坏机器。

8、折弯前，应将上下模具间的间隙调整均匀一致。

9、折弯时，不可将手放在模具间，狭长小料不可用手扶。一次只许折弯一块料，不许多块分节同时折弯
。检查油箱油位，启动油泵检查液 压管道、油泵有无异常。

10、折弯板料应放在模具中间，机器不宜单边载荷，以免影响工件和机器精度，如某些工件确需单边工
作时，其载荷不得大于250KN，而且
必须二边同时折弯。全自动工字钢弯曲机卧式工字钢弯拱机批发商。

11、检查油箱油位，启动油泵检查液压管道、油泵有无异常。

12、发生异常立即停机，检查原因并及时排除。 

13、作业完毕，应关闭油泵，退出控制系统程序，切断电源。全自动工字钢弯曲机卧式工字钢弯拱机批
发商。

试机

为保证工作顺利，在开始工作前一定要把机器调试好。 

（1）检查电源是否正常。

（2）检查电机和油泵，是否正转。

（3）将压力表开关打开，溢流阀调压手轮松开。

（4）点动电机，检查旋转方向是否正确。

（5）.检查电液阀和点进，点退开关“通”“断”是否正常。

（6）一切准备工作无误后，起动电机，将油压调至10
Mpa，试运三分钟左右，如果运转正常，准备正式工作。

   关于型材机的保养，不同的人可能会有不同的方法，但是如果要做到更加有用的保养和防护，还是
要从三方面来进行入手：一是油路，二是型材机本身，三则是一些其他外在因素。注意电路板清洁，定
时清理强弱电箱灰尘，保持电箱干爽，防止受潮。油路：检查油路各部位有无漏油现象，及时处理。防
止活塞杆刮伤和油质变质。机械：机台传动部位检查有无磨损现象，检查每个黄油嘴有无堵死现象，并
注黄油。其他注意事项：液压油建议一年更换一次并清理油箱油泥，水冷却器及时清理防止油温上涨造
成油质加速老化；当然安全无小事，电路安全门开关，油路泄压阀，机械安全挡块，机台警示灯在保养
的时候一定要检查是否正常工作。全自动工字钢弯曲机卧式工字钢弯拱机批发商。
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