
食品加热与保暖专用金反射层红外加热管

产品名称 食品加热与保暖专用金反射层红外加热管

公司名称 南京富劳力思光电科技有限公司

价格 80.00/支

规格参数 电压:12-690V
功率:10-200000W
总长:80-6000

公司地址 南京市江宁区横溪街道丹阳社区崇文街10号

联系电话  18936279957

产品详情

南京富劳力思光电科技有限公司研发生产的红外线加热管，系将耐高温加热体（钨合金丝、碳纤维等）

绕制成条状后，经特殊工艺进行处理，密封在优质透明石英玻璃管内，再经抽真空并充以混合惰性气体

制成。这种加热管在通电后产生一定波长的红外线辐射能量，具有高热效、高强度、高穿透性、低能耗

的显著特点。它克服了普通电热管和乳白石英加热管不抽真空、热惯性大、温度控制精度低、热效率低

、寿命短的固有缺陷。利用这种加热管制成加热器、热风器、烘箱、烘道等加热设备能大大地提高工作

效率，缩短加热周期，节约加热能源，降低生产成本，因而得到了广泛的应用。因此，红外线加热管又

被称为“高红外加热管”。并且，利用红外辐射加热技术不论是对被加热工件还是对环境都没有污染。

因此，红外辐射加热管是一种真正意义上的“绿色产品”。

南京富劳力思光电科技有限公司的另一种红外线加热管是将高品质的镍铬合金发热丝绕制后直接封装在

优质透明石英玻璃管内制成，制作过程相对简单，成本比高红外加热管为低。它具有高红外辐射加热管

的大部分特点，热效率及工作寿命远比一般采用铁镍发热丝的电热管为高。

 



一、原理概述

红外辐射加热管的工作原理是：电流在通过红外辐射加热管时，一方面，如同普通电热管一样通过介质

（空气）将热量对流给被加热物料（工件）的表面；另一方面，红外辐射加热管会辐射出大量一定波长

的红外线，当红外线被物料吸收时，物料内部的分子被激活产生碰撞运动，产生大量的热能，物料即被

从内部加热。利用这一特性来加热物体的方法就叫做红外辐射加热。由于不同材质的物料对不同波长的

红外线的吸收程度不同，通过改变加热丝的截面尺寸、长度、绕制方法及改变惰性气体材料成分等手段

，可以产生不同波长的红外线辐射,从而适应不同的加热对象。

用于红外加热的主要是波长0.76～2.0μm左右的短波、波长2.0～4.0μm左右的中波和波长大于4μm的长

波。短波红外辐射又叫近红外辐射，中波和长波又叫中红外和远红外辐射。用于工业用途时根据不同的

加热对象通常分别选用短波和中波红外加热管，而消费类产品（例如家用取暖器、烤箱等）一般选用中

波和长波红外加热管。

由于南京富劳力思光电科技有限公司生产的红外辐射加热管的热效率很高而热惯性很小，预热时间很短

，通常通电后数秒至数十秒钟即可全功率运行，升温、降温迅速准确，因此利用红外辐射加热，可以达

到提高加热质量、缩短加热时间、节约加热能源、减少环境污染的目的。

二、应用领域

红外辐射加热技术于20世纪70年代诞生于美国，最早由美国宇航局（NASA）用于模拟人造飞行器（如航

天飞机）表面温度快速上升的升温过程。随后不久，该技术向民用领域扩散，到20世纪90年代中期，在

美、德、日等西方发达国家，红外辐射加热技术已普遍应用于涂装、印刷、包装容器、塑料加工、印染

、食品加工、木材干燥、化工制药、热处理等几乎所有需要加热的行业，并逐步应用于家用电器产品。

20世纪70年代后期，红外辐射加热技术传入中国，在少量行业中被试用。由于对这一技术的应用前景不



够了解，并受到当时材料、工艺等条件的制约，在中国发展比较缓慢。近十年来，红外辐射加热技术的

优点逐步被认识，红外辐射加热管的制造水平日益提高，在国内各行业的应用范围日见广泛。除了在传

统领域的应用，新兴产业（如太阳能电池、光纤、微电子器件、高分子材料等）对这一高效节能技术的

需求也日益扩大。

南京富劳力思光电科技有限公司生产的红外加热管有近十年的发展历程，是同类产品中的佼佼者；更重

要的是，南京富劳力思光电科技有限公司不但提供红外辐射加热管产品，而且向用户提供红外加热技术

应用解决方案和技术咨询，这对新用户尤为重要。

三、南京富劳力思光电科技有限公司红外线加热灯管的特点

南京富劳力思光电科技有限公司利用国外成熟的经验进行研发，并采用先进的制造技术和优质的原材料

，生产出具有国内领先水平的红外辐射加热管。与国内、外同类型产品相比，南京富劳力思光电科技有

限公司生产的红外辐射加热管具有以下突出的优点：

* 可提供全部红外波长（0.76～16μm）的红外辐射管，用户可根据被加热工件的材质和物理特性选择不

同波长的加热管，以形成最佳的加热方案。 

* 红外加热管的热效率很高，通常情况下比一般电热管节能30％以上（视不同的加热对象而异）。

* 红外辐射加热管的热惯性很小，尤其是采用抽真空技术的“高红外辐射加热管”，通电后1～2秒内可达

额定功率的50%左右，约2～4秒钟后即可全功率运行，升温、降温迅速准确。

  * 单根加热管的额定功率可做到20000W以上（视不同电压而异），可以很容易地制成烘箱、烘道、

板状加热器、热风器等高红外加热设备。

* 根据客户需要可在加热管外壁一定部位制作镀金或白色无机物的定向反射层，可大大提高加热效率，

降低反射板或保温板的温度。



* 用红外辐射加热管组成的各种加热设备均可以通过温控仪、晶闸管交流调功器或调压器实现温度自动

控制。因其热惯性小，故温度控制迅速准确。

* 规格品种齐全，几乎可满足用户的各种需求，产品的功率从30W到20000W，电压从12V到690V，长度从

60mm到6000mm，形状有单孔管、双孔管（孪管）、Ω形管和异形管等，发热材料有金属（钨丝、镍铬

合金丝等）、非金属（碳纤维等），并可根据用户的需要生产各种规格的非标加热管。

* 中、低温加热管连续使用平均寿命达5000～20000小时，高温加热管平均寿命超过1000～5000小时（视加

热管类型、安装和运行条件而异），因而可以降低运行成本。

*  由于高能量、高密度辐射，加热工作所需的时间和设备尺寸都大大缩短，节约了设备所占空间，直

接减少了用户对设备和厂房的投资。同时，由于热效率高，可大大的节约电能，降低生产成本。

*  南京富劳力思光电科技有限公司按国际标准和规格生产红外辐射加热管，用以替代进口产品。其主

要性能指标与同类型进口产品相比毫不逊色。 

* 可提供各种配套的安装件及温度控制设备（安装卡、座、晶闸管智能调功器等）。
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