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产品详情

 一种农药 废水
处理系统，其特征在于：包括调节池、混凝沉淀池、厌氧池、好氧池、二沉池、缓冲罐、输料泵、管式
超滤膜、超滤产水罐、第一增压泵、第二增压泵、高压纳滤膜、催化氧化装置、二级好氧池等结构。本
发明还包括一种农药废水处理工艺。本发明所述的处理系统及处理工艺，用于农药废水处理，可以实现
农药废水达到国家一级排放标准及实现部分农药废水的回用;同时采用管式超滤膜+高压纳滤膜组件处理
，二沉池出水无需预处理(如混凝沉淀、多介质过滤等)、系统运行稳定和产水量大、清洗周期长等优点
。 摘要附图                     1.一种农药废水处理系统，其特征在于：包括通过管道与农药
废水排放管道相连的调节池，所述的调节池的出水口通过管道连接混凝沉淀池的进水口，混凝沉淀池的
出水口通过管道连接厌氧池的进水口;所述的厌氧池的出水口通过管道连接一级好氧池进水口，所述的一
级好氧池的出水口通过管道连接二沉池的进水口;所述的二沉池的出水口通过管道连接缓冲罐的进水口，
所述的缓冲罐的出水口通过管道与输料泵的进水口相连，所述的输料泵的出水口通过管道连接管式超滤
膜组件进水口;所述的管式超滤膜组件的产水口通过管道连接超滤产水罐;所述的超滤产水罐出水口通过管
道连接第一增压泵的进水口，所述的第一增压泵的出水口通过管道连接第二增压泵的进水口;所述的第二
增压泵的出水口通过管道连接高压纳滤膜组件进水口;所述的高压纳滤膜组件的产水出口通过管道连接纳
滤产水罐，所述的高压纳滤膜组件的浓水出口通过回流管道连接第二增压泵的进水口，通过浓缩管道连
接催化氧化装置的进水口;所述的催化氧化装置的出水口连接二级好氧池的进水口;所述的好氧池的出水口
连接三沉池进水口。
2.农药废水处理系统，其特征在于：所述的管式超滤膜组件中的管式超滤膜截留分子量为1-25万道尔顿。
3.农药废水处理系统，其特征在于：所述的高压纳滤膜组件为耐压范围为0-90bar的耐高压有机纳滤膜组
件;纳滤膜截留分子量为150-350道尔顿。
4.农药废水处理系统，其特征在于：所述的第一增压泵为柱塞泵，所述的第二增压泵为耐高压离心泵。 5
.所述的一种农药废水处理系统，其特征在于：所述的管式超滤膜组件的德国MEMOS公司产的具有开放
式错流流道、自支撑可更换膜壳管式超滤膜组件。 6.所述的一种农药废水处理系统，其特征在于：所述
的管式超滤膜组件的浓水出口通过管道连接气浮池的进水口，所述的气浮池的出水口通过管道连接催化
氧化装置的进水口。 7.一种农药废水生化处理后的处理工艺，其特征在于，包括如下步骤：
步骤1：农药废水经调节池水质调节后，依次经过厌氧、好氧处理、二沉池沉淀后进入缓冲罐中; 步骤2：
缓冲罐中的废水通过管道经输料泵输入管式超滤膜组件内，得超滤产水和超滤浓水;所述的管式超滤膜组
件中的管式超滤膜截留分子量为1-25万道尔顿; 步骤3：超滤产水通过第一增压泵和第二增压泵增压至70-8
0bar后，进入高压纳滤膜组件中进行高倍循环浓缩，浓缩过程中浓水返回第二增压泵的进水口循环处理
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，待浓缩到浓缩倍数达到9-10倍后得纳滤浓水和纳滤产水，纳滤产水排放或回用; 步骤4：纳滤浓水进水
催化氧化装置中进行高级催化氧化后，得催化氧化产水;催化氧化产水再经过二级氧化池氧化后，进入三
沉池沉淀后，达标排放。 8.所述的一种农药废水生化处理后的处理工艺，其特征在于，所述的管式超滤
膜组件的德国MEMOS公司产的具有开放式错流流道、自支撑可更换膜壳管式超滤膜组件。 9.所述的一种
农药废水生化处理后的处理工艺，其特征在于，所述的高压纳滤膜组件为耐压范围为0-90bar的耐高压有
机纳滤膜组件;纳滤膜截留分子量为150-350道尔顿。 10.所述的一种农药废水生化处理后的处理工艺，其
特征在于，还包括将步骤2中的超滤浓水通过气浮处理，去除固体杂质和悬浮物，然后进入催化氧化装置
进行高级氧化处理的步骤。       说明书 一种农药废水处理系统及处理工艺 技术领域
本发明涉及农药废水处理领域，特别涉及一种农药废水处理系统及处理工艺。 背景技术 农药在农业生产
中发挥了至关重要的作用，有力地推动了现代农业的发展。但是，在农药的生产过程中会产生大量的农
药废水，据不完全统计，全国农药工业每年排放的农药废水约为十几亿吨，其中农药废水处理率不足10
%，而处理达标的仅占已处理的百分之几。 农药废水具有如下几个特点：1)有机物浓度高，出水COD指
标波动大且悬浮物含量高;2)污染物成分复杂同时含有大量无机盐。农药废水因为具有合成物成分复杂，
盐含量高等问题，难降解性强，出水COD指标波动大且悬浮物含量高;废水排放一直难以达到国家一级排
放标准。 目前农药废水的常规处理系统为调节池-混凝沉淀池-厌氧池-一级好氧池-二沉池-气浮池-催化氧
化装置-二级好氧池-三沉池-排放。但是由于二沉池的产水直接进入气浮池、催化氧化装置中进行高级氧
化，大大增加了催化氧化装置的负荷，同时由于农药废水成分复杂，盐分含量高，处理后的农药废水还
是难以达到国家一级排放标准。目前，也有结合相关膜装置的农药废水处理工艺，但是同时也普遍因为
预处理困难，能耗高等问题难以得到合理稳定的长期使用。 内容 针对上述问题，目的在于提供一种可以
实现处理后的废水达到国家一级排放标准，且系统运行稳定，清洗周期长的农药废水处理系统及处理工
艺。 为达到上述目的，所提出的技术方案为：一种农药废水处理系统，其特征在于：包括通过管道与农
药废水排放管道相连的调节池，所述的调节池的出水口通过管道连接混凝沉淀池的进水口，混凝沉淀池
的出水口通过管道连接厌氧池的进水口;所述的厌氧池的出水口通过管道连接一级好氧池进水口，所述的
一级好氧池的出水口通过管道连接二沉池的进水口;所述的二沉池的出水口通过管道连接缓冲罐的进水口
，所述的缓冲罐的出水口通过管道与输料泵的进水口相连，所述的输料泵的出水口通过管道连接管式超
滤膜组件进水口;所述的管式超滤膜组件的产水口通过管道连接超滤产水罐;所述的超滤产水罐出水口通过
管道连接第一增压泵的进水口，所述的第一增压泵的出水口通过管道连接第二增压泵的进水口;所述的第
二增压泵的出水口通过管道连接高压纳滤膜组件进水口;所述的高压纳滤膜组件的产水出口通过管道连接
纳滤产水罐，所述的高压纳滤膜组件的浓水出口通过回流管道连接第二增压泵的进水口，通过浓缩管道
连接催化氧化装置的进水口;所述的催化氧化装置的出水口连接二级好氧池的进水口;所述的好氧池的出水
口连接三沉池进水口。 优选的，所述的管式超滤膜组件中的管式超滤膜截留分子量为1-25万道尔顿。 优
选的，所述的高压纳滤膜组件为耐压范围为0-90bar的耐高压有机纳滤膜组件;纳滤膜截留分子量为150-350
道尔顿。 优选的，所述的第一增压泵为柱塞泵。 优选的，所述的第二增压泵为耐高压离心泵。 优选的
，所述的管式超滤膜组件的德国MEMOS公司产的具有开放式错流流道、自支撑可更换膜壳管式超滤膜
组件，采用该种膜组件可以有效防止膜管被堵塞，并且具有产水量大、通量稳定、清洗周期长，可以两
个月清洗一次。 优选的，所述的管式超滤膜组件的浓水出口通过管道连接气浮池进水口，所述的气浮池
的出水口通过管道连接催化氧化装置的进水口。
还包括一种农药废水生化处理后的处理工艺，其特征在于，包括如下步骤：
步骤1：农药废水经调节池水质调节后，依次经过厌氧、好氧处理、二沉池沉淀后进入缓冲罐中; 步骤2：
缓冲罐中的废水通过管道经输料泵输入管式超滤膜组件内，得超滤产水和超滤浓水;所述的管式超滤膜组
件中的管式超滤膜截留分子量为1-25万道尔顿; 步骤3：超滤产水通过第一增压泵和第二增压泵增压至70-8
0bar后，进入高压纳滤膜组件中进行高倍循环浓缩，浓缩过程中浓水返回第二增压泵的进水口循环处理
，待浓缩到浓缩倍数达到9-10倍后得纳滤浓水和纳滤产水，纳滤产水排放或回用; 步骤4：纳滤浓水进水
催化氧化装置中进行高级催化氧化后，得催化氧化产水;催化氧化产水再经过二级氧化池氧化后，进入三
沉池沉淀后，达标排放。           优选的，所述的管式超滤膜组件的德国MEMOS公司产的具有
开放式错流流道、自支撑可更换膜壳管式超滤膜组件，可以有效防止膜管被堵塞，并且具有产水量大、
通量稳定、清洗周期长，可以两个月清洗一次。 优选的，所述的高压纳滤膜组件为耐压范围为0-90bar的
耐高压有机纳滤膜组件;纳滤膜截留分子量为150-350道尔顿。 优选的，还包括将步骤2中的超滤浓水通过
气浮处理，去除固体杂质和悬浮物，然后进入催化氧化装置进行高级氧化处理的步骤。 采用上述技术方
案，所述的农药废水处理系统及处理工艺，用于农药废水处理，可以实现农药废水达到国家一级排放标
准及实现部分农药废水的回用;同时采用管式超滤膜+高压纳滤膜组件处理，二沉池出水无需预处理(如混



凝沉淀、多介质过滤等)、系统运行稳定和产水量大、清洗周期长等优点。
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