
碳钢冲压封头专业生产厂家

产品名称 碳钢冲压封头专业生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

大口径冲压封头的生产工艺介绍：13582724391 ，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬
化性造成的，冲压时的变形使不锈钢产生了变形马氏体，产生磁性 。每一种解释其实都很合理。这种现
象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈高，冷
却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，最后形成的残余应力就愈大。另一方面钢在热处
理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后
相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。

    半球封头在圧力成型时，其坯料中间部份的材料会被拉伸，而边缘部份则热压封头被圧缩，这样要
有一个平穏的变形过程，加热坯料就会使这一过程变得平稳，采用“油圧”或“水圧”这样比较慢的加
圧方式会使其变形过程更加平稳。而“冲圧”过程大快了，除了板厚适中大口径模压封头的小型半球封
头还有个别用冲圧工艺外，其余全部是坯料加热后采用油圧或水圧成型工艺。压力罐封头用于闭式水循
环系统中，起到了平衡水量及压力的作用，避免安全阀频繁开启和自动补水阀频繁补水。膨胀罐起到容
纳膨胀水的作用外，还能起到补水箱的作用。 

     大口径封头属压力容器中锅炉部件的一种。通常是在压力容器的两端使用的。再有就是在管道的
末端做封堵之用的一种焊接管件产品。有很多种的形式。下面说下封头的手工放样步骤，我们首先是按
实际尺寸画出封头侧面投影。包括接缝线。按线把每一个封闭线框图形分割成独立的图形。(可以裁剪，
也可以单独再画。其次是取一个图样，(将中心线垂直的设置)画在另一张纸上，沿图样高度画两条上下
平行的横线，并与中心线垂直，长度正好是图样直径的圆周长。将图样垂直方向作等分，并作好标记，
然后将这些等分线垂直的画到刚才画的展开的长方形内，注意展开图上的点一定要对应投影图样上的点
。*是将图样上斜线沿水平方向作等分。并平行的拉到展开的图样上，并对应相应的点。把展开样上得到
的交点圆滑连接，就是展开的曲线。

     封头组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料的化学成分等因素有关。不
锈钢封头组织应力变化的*终结果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力相反。实践证明,任何工件
在热处理过程中,只要有相变,热应力和组织应力都会发生。只不过热应力在组织转变以前就已经产生了不
锈钢封头，而组织应力则是在组织转变过程中产生的,在整个冷却过程中,热应力与组织应力综合作用的结
果,就是工件中实际存在的应力。



碳钢封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化-下料-热锻成型-热处理-检验-金加工-成
品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-
发运。国标封头是石油化工、原子能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。 

     一般方式、相对重要方式抽查，封头厂生产现场巡视的方法，监视检验重要包含以下内容：

①模具的把持。模具由生产部归口管理，技巧部负责设计，封头加工车间负责制作，质控部负责组织验
收。生产部应树立全厂模具的总台帐，各车间应树立本车间的模具台帐，应有编号和标识。模具应堆放
整齐、稳妥，防止变形、锈蚀和破坏。模具在应用前应对其外表情形进行检讨，必要时对其要害尺寸进
行复测。由于磨损、拉毛、断裂等，不能保证产品德量时，应报废，置于废品区寄存。

②原资料和焊材的把持。对入库单监检员要逐一确认登记。工厂材料库要分待检区、及格区和不及格区
。来料加工封头坯料进厂后制作单位要严厉评审来料加工委托方供给的有效证明文件，材料检验员要按
相干材料对资料标志、焊工钢印(有拼缝时)等进行核对并检验及格方可投产。生产进程中，要注意板材
标记的移植。

③工艺进程的把持。封头成形加工方式重要有冷、热冲压，冷、热旋压，冷、热卷制或相互配制种。规
范系列的封头和一些常见的封头一般冲压成形，而非尺度系列的封头和一些不常见的封头一般采取旋压
成形的方式，锥形封头一般卷制成形。请求厂方编制封头成形通用工艺规程和压抑封头加热规范，对一
些特别材料则要编写专用工艺规程和专用加热规范。这些工艺规程和加热规范监检员都要逐一监检确认
。

④焊接工艺评定的把持。封头产品如有拼接焊缝，就要有焊接工艺卡，也要有相应的焊接工艺评定。依
据不同的封头资料，采取的焊接方式重要有焊条电弧焊、埋弧主动焊、气维护焊等，板材厚度范畴比拟
广，以上这些都是焊接工艺评定进程中要斟酌的因素。这里特殊还要强调的焊后热处置，封头压抑进程
中有冷压、热压成形后有的还要进行焊后热处置，同一种资料，焊后热处理可能有几种类别，还有不做
热处置的冷压封头)都要分辨评定。封头制作厂的焊接工艺评定，除斟酌材料组别、焊接方式、厚度范畴
外，特殊要斟酌热处置种类。焊接工艺评定监检员要逐一监检确认。 
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