
小松款5200油锯 5200

产品名称 小松款5200油锯 5200

公司名称 良材五金园林机电物质商行

价格 360.00/台

规格参数 型号:5200
排气量:5200（cm3）
燃料箱容积:0.55（L）

公司地址 中国 怀化市鹤城区
怀化市河西机电市场2栋B面19号

联系电话 86 0745 2695011 13487454393

产品详情

型号 5200 排气量 5200（cm3）
燃料箱容积 0.55（L） 机油箱容积 0.26（L）
导板尺寸 455/558（mm） 功率 2.2（W）
锯切生产率 66（C㎡/S） 最高链速 8888（m/s）
外型尺寸 530/260（mm） 转速 7500（r/min）
质量 8.5（kg） 适用范围 伐木

产品名称：汽油链锯产品描述：产品型号:pn5200

汽油机型号: 1e45f

汽油机形式:单缸、风冷、二冲程

排量: 49.2cc

启动方式:手拉易启动

燃油:汽油:二冲程机油=25:1

燃油箱容积: 550(ml)

化油器:膜片式

点火方式:自动点火



标定功率: 2.0kw/8000rpm

泵油系统:可调式自动泵油

最大切割长度: 45cm

节距:0.325

导板尺寸: 20"

中导齿厚: 0.058(1.47)

重量(除导板和链条): 5.1kgs

包装尺寸(长*宽*高): 480*260*300mm

发动机的维护

发动机的维护是指为维持其完好技术状况和工作能力而进行的作业.

维护的原则是:预防为主,定期检测,强制维护.

维护的目的是:保持整洁,及时发现并清除故障隐患,延长零件使用寿命,防止早期损坏和运行中出现故障,保
证安全行车.

(1)发动机维护作业的内容

发动机维护作业的内容是清洁,检查,补给,润滑,紧固和调整。

1.清洁包括外表清洗,保持水,油,气管道的清洁等。

2.检查是维护作业的基础.其他的维护作业一般都要依靠检查作业的结果来进行.检查作业包括人工检视和
一起检测诊断,如检视装备是否齐全,整洁,有无漏水,漏油,漏电现象。

3.紧固是指检查并按规定力矩和顺序扭紧所有外露连接件的螺栓和螺母。

4.补给是指按需要添加燃料，润滑剂，冷却液等。

5.润滑是指按要求更换发动机机油和给润滑点加注润滑剂。

6.调整是指按规定对发动机各部委的可调节部分所进行的调整，如调整点火正时、和带的张紧度等.

(2)发动机维护作业的类别

发动机维护作业可分为预防性维护和非预防性维护两大类。其中预防性维护是指按事先规定的维护计划
而进行的各种维护作业；非预防维护指的是对于一些突发性故障所采取的事后维护，所以也称为事后维
护。

(3)发动机维护的周期

发动机维护的周期是指进行同级维护的间隔期，一般以车辆行驶里程为依据。如解放ca1040的一级维护



周期为1500-2000km，二级维护周期为6000-8000km，奥迪、等轿车及进口汽车一般没有一级维护和二级
维护的提法，如桑塔纳轿车只分为7500km维护、15000km维护、30000km维护。每种维护的项目在有关资
料中都有详细规定.其中高级维护包含了低级维护的全部项目。

发动机的修理工艺

(1)发动机的修理级别一般分为小修和大修。小修一般只一两个局部的修理，大修只全面修理，其修理工
艺过程最具有代表性。发动机大修时进行的各种技术作业总称为发动机修理工艺。按一定的顺序和方法
完成这些作业的过程称为发动机修理工艺过程。发动机大修工艺过程一般包括进厂检验，外部清洗，总
成和零件的拆卸，零件清洗，零件检验分类，零件修理，总成装配，总成试验，发动机总装及调试，出
厂检验等。

(2)零件的拆拆卸原则

a.在拆装顺序上，本着"先装的后拆,后装的先拆,能同时拆就同时拆"的原则。

b.在拆卸范围上，本着"能不拆的就不拆，尽量避免大拆大卸"的原则。

c.在拆卸目的上，本着"拆是为了装"的原则。因此，拆卸零件是要特别留意观察，记录：零件的安装方向
，装配记号，耗损状况并做好零件的分类存放。

(3)零件的清洗方法

清洗发动机零件油污的方法有：机溶剂(汽油、煤油、柴油、酒精等)清洗，碱溶液和化学合成水基金属
清洗剂清洗。

(4)发动机零件的机械加工修复

发动机零件的机械加工修复方法主要有修理尺寸法和镶套修复法两种。

同任何机器一样，汽车发动机在投入使用后，也即投入了维护和修理的过程.正确的使用，维护和修理是
保证一台制造质量良好的发动机正常工作的前提。

发动机技术特点

1发动机气门驱动机构采用液压支承滚珠摇臂式结构，与现在一般汽油机上普遍采用的液压挺杆式气门驱
动机构相比，这种新颖的气门驱动机构具有摩擦扭矩相对较小的优点，因此所需的驱动力亦小，从而可
有效减小发动机功耗，降低油耗。

2为有效地减轻整车重量，1．4升汽油机采用铝合金缸体，取得了十分明显的轻量化效果。

3采用专用材料和经特殊工艺加工的塑料进气管代替传统金属进气管，不仅收到轻量化效果，而日可以有
效地减小进气管壁阻力，提高进气效率，增大发动机功率。

4采用先进工艺加工的涨断式连杆，利用专用涨断设备将加工完毕的连杆大头孔涨断，而不是原先采用的
锯开，磨削工艺。这样可利用涨断连杆锯齿状“哈夫”面，确保绝对准确的紧固定位，从而减小摩擦力
和延长连杆使用寿命。

5采用热套式凸轮轴，与原凸轮轴相比，不仅可以使凸轮轴重量减轻，还可以达到更高的凸轮型线精度和
更精确的配气正时。



6油门采用电子控制装置，亦称e-gas电子油门，这种控制装置能统一协调并合理管理汽车各工况对发动机
扭矩和输出功率的瞬时要求，如驾驶员加速行驶、超车、启动空调等，可使得发动机在每一工况点的运
转状态始终处于最佳范围，既能满足低排放、低油耗要求，又可使整车行驶性能实现优化。

7改进发动机进气系统的布置位置，可有效地降低充入发动机的进气温度和提高进气密度，使发动机在充
气效率得以提高的基础上输出更大功率。具体改进是将发动机的进气管路布置在发动机前端模块左侧，
冷却水箱之上。

8为提高冷却水箱的防腐能力，延长水箱的使用寿命，布置在发动机前端模块中的冷却水箱散热片均包覆
塑料。

9为防止发动机油底壳底部与高低不平路面发生碰撞、摩擦而损伤发动机，专门在油底壳下面可选装一块
金属防护板。

10为有效地隔热、隔声、隔震，使其不传入乘员厢内影响乘坐舒适性，polo轿车在排气管部位加装了一
块隔热屏蔽板。
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