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产品详情

慈利钢带管连接方式创耐施厂家通过不断摸索已经开发出多种连接方法，以适应各种不同工程的需要。
目前这些连接技术还在继续发展和完善中，同时也在探索新的连接方法。以下简单介绍钢带管现在采用
的四种连接方式。

1.电热熔带连接方法 

电热熔带连接用的是专门制作的电热熔带。本体是聚乙烯的电热熔带内表面嵌有电热丝, 通电后电热熔接
轴挤出熔料膨胀形成压力，界面两边的聚乙烯互相扩散，关闭电源，待充分冷却固化后形成可靠连接。

2.热收缩套(带)连接方法 

热收缩套(带)连接用的材料是聚乙烯套(带)和增强纤维网,
经过电子加速器辐射使聚乙烯交联后再经过加热扩张和冷却定型,
并在内壁涂热熔胶。连接施工时套在待连接管段的接缝处, 通过喷灯加热使热收缩套(带)
收缩和内壁热熔胶熔接, 形成密封不泄漏并有一定强度的连接接头。

3.卡箍加密封带的连接方法 

卡箍加密封带的连接就是用剖分的(即由对半分的两件组成,
大直径可以用四分的四件组成)金属卡箍把待连接的两个管段从外圆周箍在一起。卡箍上做有凸起或弯边
, 卡住相邻的凸棱, 使待连接的两个管段在轴向也固定住。卡箍和管材之间加一层弹性密封带, 并在钢带增
强聚乙烯螺旋波纹管螺旋槽的断头接缝两端塞上弹性密封块,依靠卡箍的锁紧张力压紧弹性密封带和弹性
密封块从而实现连接的密封和不泄漏要求。 

4.挤出熔料焊接方法 



挤出熔料焊接就是用手持的焊枪挤出熔融的聚乙烯料,
把连接缝两侧的聚乙烯熔接起来(手持的焊枪主体是个很小直径的挤出机,
能够把送人的聚乙烯焊条熔融后挤出。同时, 待焊的聚乙烯部分要用热风预热)。
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