
厂家供应卧式冷室压铸机二手压铸机280t价格

产品名称 厂家供应卧式冷室压铸机二手压铸机280t价格

公司名称 蚌埠市信合压铸机有限公司

价格 .00/台

规格参数

公司地址 安徽省蚌埠市延安南路1600号蚌山科技创新园一
区2号楼303

联系电话 15255201096 13669891096

产品详情

本公司主要经营：卧式冷室压铸机、二手压铸机、力劲压铸机价格、锌合金压铸机、镁合金压铸机、进
口东芝压铸机、压铸机周边、自动化设备、购销与置换。
压铸是在压铸机上进行的金属型压力铸造，是目前生产效率高的铸造工艺。压铸机分
为热室压铸机和冷室压铸机两类。 热室压铸机自动化程度高，材料损耗少，生产效率比冷室压铸机更高
，但受机件耐热能力的制约，目前还只能用于锌合金、镁合金等低熔点材料的铸件生产。当今广泛使用
的铝合金压铸件，由于熔点较高，只能在冷室压铸机上生产。 
压铸的主要特点是金属液在高压、高速下充填型腔，并在高压下成形、凝固，压铸件的不足之处是： 因
为金属液在高压、高速下充填型腔的过程中，不可避免地把型腔中的空气夹裹在铸件内部，形成皮下气
孔，所以铝合金压铸件不宜热处理，锌合金压铸件不宜表面喷塑（但可喷漆）。否则，铸件内部气孔在
作上述处理加热时，将遇热膨胀而致使铸件变形或鼓泡。 此外，压铸件的机械切削加工余量也应取得小
一些，一般在0.5mm左右，既可减轻铸件重量、减少切削加工量以降低成本，又可避免穿透表面致密层
，露出皮下气孔，造成工件报废。 压铸机一般分为热压室压铸机和冷压室压铸机两大类。
冷压室压铸机按其压室结构和布置方式分为卧式压铸机和立式压铸机（包括全立式压铸机）两种。  
热压室压铸机 （简称热空压铸机） 压室浸在保温溶化坩埚的液态金属中，压射部件不直接与机座连接，
而是装在坩埚上面。这种压铸机的优点是生产工序简单，效率高；金属消耗少，工艺稳定。但压室，压
射冲头长期浸在液体金属中，影响使用寿命。并易增加合金的含铁量。热压室压铸机目前大多用于压铸
锌合金等低熔点合金铸件，但也有用于压铸小型铝、镁合金压铸件。
冷室压铸机的压室与保温炉是分开的。压铸时，从保温炉中取出液体金属浇入压室后进行压铸 随着我国
汽车、摩托车、家电等工业的迅速发展，工业产品的外形在满足性能要求的同时，变得越来越复杂，而
这些产品的制造商不开模具，这就要求模具制造行业以快的速度、低的成本、高的质量生产出模具。 为
了达到上述要求，模具企业只有运用先进的管理手段和集成制造技术，才能在激烈的市场竞争中立于不
败之地。 那么在压铸生产时，难免会遇到这样那样的问题。下面着重2点知识加以说明。
⒈为什么铝压铸的孔内加工余量不能超过0.25mm?  为了适合压铸,人类在压铸用的铝合金内加了很多矽(
SI)。铝合金在模具内凝结时，这些矽，会浮到表面上，形成了一层薄薄的矽膜。这层矽膜，硬度非常硬
，非常耐磨。有些OEM的设计师，就利用这个特性。将压铸件的孔内表面直接计为轴承面。
这个矽表面层，一般只有0.2到0.9mm。加工太多，这个轴承面的寿命就会缩短。
⒉为什么铝压铸件，在磨光时候，会有黑斑？
这个原因，有几种。有可能是氧化矽，或氧化铝的形成。解决的方法很简单，使用新鲜的铝



锭。但是，大的可能性是来自於脱模剂。可能是，我们喷太多脱模剂。也有可能是，脱模 剂的有机物含
量过高。这些有机物在热熔铝的温度下，有些被还原成碳元素，有些变成有机大分子聚合物。这些碳分
子和聚合物的混合，在铝铸件形成时，被包含在表层，成为我们看到的黑斑。我们可以从减少喷涂剂的
浓度，改用另外一种喷涂剂，或者，加长喷涂之后的吹风时间。以减少碳元素的行成和防大分子聚合物
的堆积。
具体需要按照产品来选择合适的机型，二手压铸机多少钱一台？是按照成色的不同，价格也不一样！
海量设备，任意挑选！欢迎前来，指导、交流与采购！
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