
epdm片材挤出机丨橡胶片材挤出机丨南京国塑

产品名称 epdm片材挤出机丨橡胶片材挤出机丨南京国塑

公司名称 南京国塑挤出装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省南京市江宁区上湖工业园12号

联系电话 86-0133-90856996 13390856996

产品详情

乙丙橡胶（EPM\EPDM）乙烯和丙烯的共聚体，一般分为二元乙丙橡胶和三元乙丙橡胶。特点是抗臭氧
、耐紫外线、耐天候性和耐老化性优异，居通用橡胶之首。电绝缘性、耐化学性、冲击弹性很好，耐酸
碱，比重小，可进行高填充配合。耐热可达150℃，耐极性溶剂－酮、酯等，但不耐脂肪烃和芳香烃，其
他物理机械性能略次于天然橡胶而优于丁苯橡胶。缺点是自粘性和互粘性很差，不易粘合。使用温度范
围：约－50℃～＋150℃。主要用作化工设备衬里、电线电缆包皮、蒸汽胶管、耐热运输带、汽车用橡胶
制品及其他工业制品。 EPDM橡胶片材挤出机在三元乙丙生产过程中，通过改变三单体的数量，乙烯丙
烯比，分子量及其分布以及硫化的方法可以调整其特性，主要分为三个阶段：第一阶段是塑化阶段，也
称为压缩阶段。它是在挤塑机机筒内完成的，经过螺杆的旋转作用，使塑料由颗粒状固体变为可塑性的
粘流体。塑料在塑化阶段取得热量的来源有两个方面：一是机筒外部的电加热；二是螺杆旋转时产生的
摩擦热。起初的热量是由机筒外部的电加热产生的，当正常开车后，热量的取得则是由螺杆选装物料在
压缩、剪切、搅拌过程中与机筒内壁的摩擦和物料分子间的内摩擦而产生的。在塑化阶段，塑料沿螺杆
轴向被螺杆推向机头的移动过程中，经历着温度、压力、粘度，甚至化学结构的变化，这些变化在螺杆
的不同区段情况是不同的。第二阶段是成型阶段。它是在机头内进行的，由于螺杆旋转和压力作用，把
粘流体推向机头，经机头内的模具，使粘流体成型为所需要的各种尺寸形状的挤包材料，并包覆在线芯
或导体外。第三阶段是定型阶段。它是在冷却水槽或冷却管道中进行的，塑料挤包层经过冷却后，由无
定型的塑性状态变为定型的固体状态。
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