
碳钢整体法兰生产厂家

产品名称 碳钢整体法兰生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

资深销售热线：13582724391 张静 碳钢整体法兰的生产工艺由泰拓法兰厂家提供,碳钢整体法兰生产厂家
如何选择,正规的法兰厂家是河北泰拓法兰厂,我厂始终秉承质量就是企业的根本,创新才是企业的出路,新
研制成功的低合金大口径法兰获得省民营企业自主创新奖,专业的技术,周到的服务期待您的惠顾,携手泰
拓共创美好未来.

整体法兰是一种法兰的连接方式。也是属于带颈对焊钢制管法兰的一种。材质有碳钢、不锈钢、合金钢
等。在国内各个标准之中，用IF来表示整体法兰。多用于压力较高的管道之中。生产工艺一般为铸造。
在法兰类型中就是用一个“IF”来表示整体法兰的类型。一般为突面（RF）,如果在易燃、易爆、高度和
极度危害的使用工况之中，则可以选用除了RF面之外的凸凹面（MFM）及榫槽面（TG）的密封面的形
式。碳钢整体法兰生产厂家/整体法兰/整体法兰更新报价.带颈对焊法兰和整体法兰都是采用对焊的焊接
方式，都有一个长颈，如何从外观尺寸与用途上区别带颈对焊法兰和整体法兰呢。 从外观上来看，整体
法兰管端比对焊法兰管端厚，整体法兰内径除PN1.6MPa、DN450以上外其余均与公称通径相同。整体法
兰的颈部高度高了，壁厚的厚度也相对厚了，带经法兰参照标准可以明显的看出来。 从应用上来看，整
体法兰是跟设备连在一起的法兰如阀门上的法兰，这个法兰与阀门是一个整体，不是通过焊接连接上的
。整体法兰多用在设备的制造中,在管道设计中几乎不采用。而带颈对焊法兰是和阀门，泵等设备连接时
候配套使用的，焊接到管道上的，其尾部接口尺寸与相应的管道/件的外径、壁厚一致，可直接对焊连接
。材质有碳钢、不锈钢、合金钢等。在国内各个标准之中，用IF来表示整体法兰。多用于压力较高的管
道之中。生产工艺一般为铸造。兰尺寸范围：DN15mm-8000mm 2.法兰压力范围：PN0.25-250Mpa 150#-2
500#3.法兰材质：A105，20#、Q235,20G,16MN等。整体法兰表面处理：防锈黑漆，防锈清漆，透明防锈
油，热镀锌，冷镀锌，原色整体法兰执行标准：可以按照ANSI、JIS、DIN、GB、SHJ、HGJ等标准，而
且可以根据客户需求进行设计生产。整体法兰生产工艺有锻造、铸造、中板卷制、中板割制等。生产工
艺有锻造、铸造、中板卷制、中板割制等。其中锻造价格高，中板产品第二，铸造产品低。就质量来说
，锻造的佳，卷制的第二，铸造的最第三。但锻件口径一般较小。碳钢材质是目前市场上使用最广泛的
材质之一，价格便宜，产品耐用。高压碳钢法兰密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高
、介质无毒的场合;凹凸密封面，适用于压力稍高的场合;榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质。

我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列 镀锌衬
塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：



带颈平焊法兰、带颈对焊法兰、板式平焊法兰、平板法兰平焊环松套法兰、对焊环松套法兰、整体法兰
、锻打法兰、承插焊法兰、法兰盖、碳钢螺纹法兰等，欢迎来电垂询，期待与您合作！ 整体法兰生产
工艺有锻造、铸造、中板卷制、中板割制等。生产工艺有锻造、铸造、中板卷制、中板割制等。其中锻
造价格高，中板产品第二，铸造产品低。就质量来说，锻造的佳，卷制的第二，铸造的最第三。但锻件
口径一般较小。碳钢材质是目前市场上使用最广泛的材质之一，价格便宜，产品耐用。高压碳钢法兰密
封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合;凹凸密封面，适用于压力稍高的
场合;榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质。公司产品广泛应用于：石油、化工、冶金、船舶、造
纸、电力、航天、、水处理、化纤、城建以及机械设备等行业。法兰外观检验应符合以下要求：1锻造表
面应光滑，不得有锻造伤痕、裂纹等缺陷。2锻造表面的粘砂、氧化皮等应清除干净，不允许有影响铸件
使用性能的缺陷（如裂纹、缩孔、 夹 渣等)存在。3机加工表面不得有毛刺、有害的划痕和其他降低法兰
强度和连接可靠性的缺陷。4环连接面法兰的密封面应逐个检查，槽的两个侧面不得有机械加工引起的裂
纹、划痕和撞伤 等表 面缺陷。

法兰材料应符合有关标准的规定，并具有相应的质量证明文件。法兰加工完毕后，应在其密封面上涂防
锈油，并防止划伤和撞击。法兰内部质量的检验就是检查法兰本身的内在质量，是外观质量检查无法发
现的质量状况，它既包含检查法兰的内部缺陷，也包含检查法兰的力学性能，而对重要件、关键件或大
型法兰还应进行化学成分分析。由于法兰制成零件后，在使用过程中其受力情况、重要程度、工作条件
不同，其所用材料和冶金工艺也不同，因此不同的部位依据上述情况并按照本部门的要求将法兰分出类
别，不同的部门，不同的标准对法兰的分类也是不同的。
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