
江苏模具水路清洗机厂家 自主品牌 值得信赖

产品名称 江苏模具水路清洗机厂家 自主品牌 值得信赖

公司名称 昆山震塑机械设备有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:震塑
型号:ZS-2010
产地:江苏昆山

公司地址 昆山市张浦镇新吴东街169号3号房

联系电话 0512-57000116 18136191653

产品详情

循环冷却水路定期清洗的必要性：

●根据长期研究得出当管壁水垢厚度达到0.05㎜，马达功力将提高百分之二十来完成原有工作量。

●由于水垢的产生导致注塑机油温过高造成系统压力不稳定。

●常年累积的水垢与铁锈导致模具水路冷却效果不佳，成型周期延长，导致产量、品质降低，成本增加
。

●解决因水循环系统的不良而造成停产问题,降低不定期维修成本。

解决方案：

清洗配方：

●配方：自主研发环保水路清洗药粉，应用分子剥离作用，通过水循环将水垢带离，自主配方保证无腐
蚀作用，清洗配方对模具材质、密封圈、塑胶管、铜管、不锈钢，对人体等均无伤害，并符合国家排放
标准，能有效疏松冷却水路的水垢与铁锈。

压缩空气：

●原理概述：通过水流正逆方向切换，水气融为一体，极其微小的气泡在同点叠加瞬间产生几十个Mpa
的压力。微小气泡可以渗透垢壁、锈壁，将其疏松脱落而清洗出来。冲击爆破管壁上的附着物和腐蚀物
，高速水流带走管道中被清洗出的污垢。



水路清洗机与其他清洗机对比

名称 震塑 特点 其他 特点
双水箱设计 有 当用到清洗模具水路

结束后，可以用第二
个装有清水的水箱清
洗几分钟，目的是将
残留在模具水路的清
洗剂清洗干净。

无 没有双水箱设计，所
以必定在水路里面残
留有清洗剂，时间一
长，担心会腐蚀水路
。

清洗方式 气蚀+脉冲+正反方
向清洗

气蚀清洗是一种物理
运动方式，双方向清
洗可以加快清洗速度
，清洗铁锈水垢更彻
底。

脉冲+电解 电解清洗是对化学清
洗剂进行电解的一种
清洗方式。

清洗媒体 清洗剂或者清水 当模具水路结垢比较
严重时，用500克清
洗剂加入100公斤的
水清洗即可。当模具
水路结垢不是很严重
时，可以只用清水进
行气蚀剥离清洗即可
。

清洗剂 其他模具水路清洗机
完全是用纯清洗剂清
洗模具水路，没有加
入清水，并且没有双
水箱设计，这样有可
能对模具水路内部产
生腐蚀比较严重。

清洗剂安全性 有 工作人员可以与清洗
剂接触，确保工作人
员的人身安全。

未知

排放和挥发气味 可以直接排放 基本上没有什么气味
，保证车间环境干净
。

未知可不可以直接排
放

其他清洗剂清洗时，
会产生比较刺激的气
味。

清洗剂成本 100元/kg 使用比例：500克兑1
00kg的清水，可以清
洗一套大型汽车模具
，成本为：50元可以
清洗一套模具。

未知

总功率 1.5KW 与其他公司模具清洗
剂对比相对节能。

3.0kw以上

                                                                  

机器清洗与人工成本比较（650T注塑机模具20L桶分析）

机器清洗成本：



1、设备总功率1.5KW/2两小时可以完成工作2*1.5=3度用电量*1元=3元

2、人工每天8小时工作时间可以清洗4套模具（1人/150元/天）150÷4=37.5元/套

3、清洗剂一套模具成本50元

4、清洗一套650T注塑机模具成本为3+37.5+50=90.5元

人工清洗成本：

1、650T注塑机模具20L桶需要2人/2天可以清洗完成。

2、每人/1天150元、2人/1天300元、2天*30元=600元

3、其他辅助材料为50元一套模具。

4、清洗一套650T注塑机模具成本为600+50=650元

                                                                         
产品使用后成本分析报告

1、模具

容器（桶）20L新模具成型周期为23秒，使用6个月后成型周期至24-25秒

使用震塑公司清洗机，清洗1个小时后，模具成型周期回到23秒，按照1小时计算：

3600秒÷23秒/模=157模

3600秒÷24秒/模=150模              157模-150模=7模

3600秒÷24秒/模=144模              157模-144模=13模

 

按照每天20小时计算：               20L桶市场价格18元：

20小时13*模=260模                  260模*18元=4680元

20小时*7模=140模                   140模*18元=2520元

 

2、注塑机冷却器

560T注塑机冷却器清洗前油温为52度，清洗后油温降到43度，液压油正常使用温度45度，长期高过45度
对油品质有极大的损害，温度过高降低机器锁模力，对机器液压元件也有损害，长期油温过高也提高了
注塑机维修率。

 



650T注塑机正常用油为8-9桶油、每桶油为2800元*8=22400

每台一年更换油一次为22400元

每台一年半更换油一次为22400元÷2=11200元

每台更换油可以节约11200元

以10台机器计算：11200元*10台=112000元

 

适合群体：

●注塑成型机    ●空调管路    ●模具水路    ●生产车间水循环系统   

 

提供方案  排除水油质问题

缔造环保节能新时代  成就业内最优品牌

清洗前后对比
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