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产品详情
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旋风铣加工螺纹的主要优势

首先是加工效率高，每分钟400米的加工速度是传统车削加工速度的几倍甚至是十几倍。

其次是加工精度高，由于采用旋风铣，加工出的产品是一刀成形的，偏心切削不需要退刀，故而拥有很
高的精度。

第三是加工成本低，旋风铣设备以走心机加为主体，加装旋风铣动力刀座而构成，无需对机床结构进行
改动，且螺旋升角可以调节，安装非常方便，而且不需要

购买成套专用设备，这在成本上无疑可以节省一笔开支。

第四是表面粗糙度低，可以达到Ra0.8微米，加工精度比传统加工方法提高了两个等级。

最后，旋风铣刀座作为一把特殊刀具，可以实现在数控系统下的全自动加工，因此具备很高的自动化程
度。
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旋风铣的实现方式

旋风铣的实现方式包括旋风铣专机、普通车床加旋风铣刀座、瑞士型走心机加旋风铣刀座三种方式，其
各自具有不同的优缺点。



旋风铣专机加工精度很高，加工范围也最广，但需要购买专用设备，投资较大。而且这种设备加工柔性
差，不具备走心机的后续车铣和钻孔等一系列其他加工的

能力，在走心机旋风铣动力刀座出现以后，旋风铣专机已经被完全淘汰出局。

普通车床加旋风铣刀座的方式是国内改造出来的方式，优点是投资小，但缺点也比较明显，只能加工大
的丝杠类零件，不能加工接骨螺钉等微型零件，而且精度

也较差。

瑞士型走心机加旋风铣刀座方式实现起来很简单，只需要在走心机上加装旋风铣刀座即可。这种方式加
工精度高，可以实现自动化加工，加工范围较广，而且不

需要购买专用机床，投资较少，具有可观的效益。另外，采用这种方式还可以完成车铣钻等一系列后续
加工，是目前很高效、很效率的螺纹加工方式。

    丝杆旋风铣的加工：滚珠丝杠对机床及其它精密机械的运行噪音和生产精度有重大影响。为确保使
用此类机床的滚珠丝杠在未来能够持续符合这些苛刻要求

，山东金瑞祥机械设备有限公司开发的优化硬旋铣工艺，具备一系列令人印象深刻的优势。与传统工艺
（车铣粗加工，随后精磨）相比，硬旋铣工艺的特性意味

着加工过程中工件不受拉力。它带来有决定性的优势——不仅加工精度更高
，而且提高了用于机床或其它精密设备的滚珠丝杠成品的重复精度。与此同时，精加

工的表面质量实现了极高的齿形精度和齿距精度：在6,000毫米的轴向长度上，LWN
160可实现6μm的BCD尺寸公差。

?硬旋铣工艺的另一个关键优势是其杰出的经济性。硬化材料（高达62
HRC）可一次装夹，精加工成形。硬旋铣工艺采用干式加工，免用切削液，不仅节约了宝贵

的资源，还减少了后续的工件清洗工序；免用乳化切削液，不产省受污染的切屑，还减少切屑处理成本
。与此同时，精加工质量可媲美磨削，但投资成本更低，

并且该工艺的工件安装时间和加工时间更短。?除了确保卓越的生产质量和很好的经济效益以外，山东金
瑞祥机械设备有限公司始终关注用户体验。专为硬旋铣而

开发的数控CNC控制系统不仅易于操作，而且还允许交互编程。与机床的动态驱动相结合，这确保了简
单、快速的调试、高水平的加工可靠性、缩短工具更换时间

、降低了加工成本，最终缩短了循环次数。
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