
90°碳钢无缝弯头河北高迪

产品名称 90°碳钢无缝弯头河北高迪

公司名称 南昌市西湖区鸿顺德商贸城沪航阀门经营部

价格 15.00/个

规格参数 85:46
364:643
4:34

公司地址 南昌市西湖区鸿顺德国际商贸城27栋15号

联系电话  18831737798

产品详情

无缝弯头:弯头是用于管道转弯处的一种管件。在管道系统所使用的全部管件中，所占比例，约为80%。

通常，对不同材料或壁厚的弯头选择不同的成形工艺。目前，制造厂常用的无缝弯头成形工艺有热推、

冲压、挤压等。山西双环重型机械有限公司是专业生产碳钢、合金钢、不锈钢等材质的大型环件、锻件

、风力发电机组的基础环法兰和塔筒连接法兰等，并自主研发重型锻造机械设备的大型企业。

热推成形

热推弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向

前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。 热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后

体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内

弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。

热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、合金



钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中。
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