
大口径热压三通生产厂家

产品名称 大口径热压三通生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

热压三通生产厂家咨询热线：13582724391 0317-6189981 张经理, 找无缝国标三通生产厂家不必都奔西走,
到禹拓法兰应有尽有,我厂是国内较权威的专业国标焊接三通生产厂家,因为专业所以值得信赖,优良的品
质,贴心的报价,期待您的来电咨询.我公司生产设备齐全，热处理工艺精湛，检测设备先进，年生产能力
上万吨，具备化学分析、全相检验、物理实验、无损探伤等检测能力。能生产国内外各种标准的不锈钢
、合金钢、碳钢弯头、无缝弯管、无缝三通、高压异径管、合金管帽、大型法兰、承插焊系类的管件。
产品广泛应用于高压弯头、高压三通、合金钢弯头、合金弯管、锻制三通、合金法兰、管线钢管件、不
锈钢弯头、不锈钢三通、冲压弯头、对焊弯头、绝缘接头、绝缘法兰、不锈钢法兰、不锈钢管件等领域
。热压三通成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管
坯经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向
压缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管
部位的拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿
的，所以也称为径向补偿工艺。由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。热压三通
对材料的适应性较宽，适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常
采用这种成形工艺。热压三通外形美观，表面平整光滑，耐酸耐碱耐高温，热压三通价格计算合理，外
形美观，质感性能强。应用领域：广泛应用于石油、化工、核电站、食品制造、建筑、造船、造纸等行
业。热压三通用途：水、饮料、啤酒、食品、石油化工、核电、机械、医疗设备、化肥、造船、防水处
理、管道等。三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。其过程是采用专用
液压机，将与三通直径相等的管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯，管
坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高，当达到三通支管胀出所需要的压力时
，金属材料在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。无缝三通不锈钢等径三
通生产厂家由技术精益求精的禹拓管件张经理13582724391 为您解读，热压三通 ,你走遍了多少厂家,您咨
询了多少厂家,哪家公司给你了最合理的价格最合理的产品,你想要的本公司全都有,热压三通原材料涉及
：不锈钢、合金钢、碳素钢，包装方式：免熏蒸木箱,托盘可依照客户要求进行特殊包装。热压三通供应
范围：石油、电厂、化工、天燃气、消防、自来水、污水管道、钢厂、船厂。三通的液压胀形工艺可一
次成形，生产效率较高；三通的主管及肩部壁厚均有增加。因无缝三通的液压胀形工艺所需的设备吨位
较大，目前国内主要用于小于DN400的标准壁厚三通的制造。其适用的成形材料为冷作硬化倾向相对较
低的低碳钢、低合金钢、不锈钢根据管件的不同品种和要求，锻制管件主要采用模锻、自由锻和切削加
工成形工艺进行。通用的模锻方法带有较大飞边，耗费材料，为了降低材料消耗，一些管件制造厂开始
采用无飞边的成形工艺制造，取得了较好的效果。本节主要介绍模锻、自由锻和切削加工成形制造管件



的工艺情况。产品广泛应用于化工石油行业、制要机械行业和食品行业的压力容器、压力管道的配套受
压元件和设备安装的配套法兰；产品质量稳定，在市场上享有较高信誉。据台湾媒体东森新闻报道，林
心如在520当天认爱霍建华，而2人会从好朋友升华成恋人的契机就是在1月初的40岁生日派对。当天和林
心如传出绯闻的言承旭原本也有到场，却因为提前离场让晚到的霍建华逮到机会告白，小俩口之后更是
进展神速。感谢您关注我们的产品,若您希望获得更多产品的信息,欢迎您随时联络我们,公司真诚的为您
提供最满意的服务!我们将以优良的品质,优惠的价位,齐全的品种和较短的交货期,向您提供优质的服务,打
造完美企业形象,做誉满全球的企业.对焊三通一般有等径三通，异径三通等，材料有碳钢，合金钢和不锈
钢。1.高压热拔三通热处理后，金相组织与原材料相同；表面硬度;合金钢为HB125~197；高洛钢大为HB2
17。2.高压热拔三通表面不允许有任何裂纹；表面光滑、疤痕、褶皱等缺陷深度不大于1.6mm；表面鳞斑
、重皮的深度不大于0.4mm。3.高压热拔三通几何尺寸和偏差，如端口内外径、内外坡口、端面斜度偏差
、支管高度应符合图纸要求；产品端口对接壁厚不得小于连接管道公称厚壁允许的最小值，其余部分壁
厚应不小于设计壁厚的90%，最小处不小于87.5%；端口以外椭圆度不大于公称外径的6%；当端口壁厚大
于管道壁厚的1.15倍时，应按照标准重新加工内坡口。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

