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产品名称 云南无缝管厂家昆明无缝管市场价格

公司名称 云南首昆商贸有限公司

价格 4200.00/吨

规格参数 品牌:首昆商贸
型号:齐全
批发:昆明

公司地址 云南昆明经开区新铁公鸡钢材批发物流城商务楼
304

联系电话 0871-68162458 13700615981

产品详情

云南无缝管厂家昆明无缝管市场价格

联系人：叶师采购电话：13700615981（微信）公司：云南首昆商贸公司地址：昆明经开区新铁公鸡钢材
批发物流城商务楼304

无缝钢管是钢管中用量最大，需求最高，制作量和厂家都是最大的一种钢管类型，在很多的情况下，无
缝钢管的竞争也是比较大的，成为了大家主要竞争的对象。无缝钢管的用途比较广泛，在很多的时候都
是得益于它的加工技术和工艺流程。在加工上比较重要的就是焊接，既然焊接的话就要选择焊条，焊条
是焊接质量的重要的保障，是无缝钢管质量和使用效果的最好的保障。以下是我们给大家介绍的无缝钢
管的焊条的选择和焊接的方法：

无缝钢管焊接方法 1)电弧焊连接的无缝钢管在放样划线的基础上按矫正管材、切割下料、坡口、组对、
焊接、清理焊渣等工序进行施工。 2)坡口加工及清理：]无缝钢管的切割坡口一般采用氧-乙炔焰气割，
气割完成后，用锉刀清除干净管口氧化铁，用磨光机将影响焊接质量的凹凸不平处削磨平整。小直径无
缝钢管尽量采用砂轮切割机和手提式电动切管机切割，然后用磨光机进行管口坡口。无缝钢管坡口采用
V型坡口，坡口用机械加工或砂轮机打磨，做到光滑、平整。对坡口两侧20mm范围内将油污，铁锈和水
份去除，且保证露出金属光泽，保证坡口表面不得有裂纹、夹层等缺陷，并清除坡口内外侧污物。
3)焊条、焊剂使用前应该按说明书进行烘干，并在使用过程中保持干燥。焊条药皮无脱落和显著裂纹。 4
)焊前管口组对：管口组对采用专用的组对工具，以确保管子的平直度和对口平齐度。无缝钢管对接焊口
的组对必须做到内壁齐平，内壁错边量不可超标;管子组对点固，应由焊接同管子的焊工进行，点固用的
焊条或焊丝应与正式焊接所用的相同，点焊长度为10-15mm，高度为2-4mm，且应超过管壁厚的2/3;无缝
钢管焊缝表面不得裂缝、气孔、夹渣等缺陷;管子、管件对点固时，应保持焊接区域不受恶劣环境条件(
风、雨)的影响。 5)焊接施工必须严格按焊接作业指导书的规定进行;焊接设备使用前必须进行安全性能
与使用性能试验，不合格设备严禁进入施工现场;焊接过程中做好自检与互检工作，做好焊接质量的过程
控制。 6)无缝钢管焊接采用手工电弧焊，焊条在使用前放入焊条烘干箱在100℃-150℃的温度下烘焙1-2个
小时，并且保证焊条表面无油污等。焊接中注意引弧和收弧质量，收弧处确保弧坑填满，防止弧坑火口



裂纹，多层焊做到层间接头错开。每条焊缝尽可能做到一次焊完，因帮被迫中断时，及时采取防裂措施
，确认无裂纹后方可继续施焊。
7)无缝钢管连接时，不得强力对口，尤其与设备连接部分当松开螺栓，对口部分应处于正确的位置。 8)
无缝钢管上的对接焊口或法兰接口必须避免与支、吊架重合。无缝钢管上的仪表取源部件的开孔和焊接
应在无缝钢管安装前进行。 9)焊缝表面的焊渣必须清理干净，进行外观质量检查，看是否有气孔、裂纹
、夹杂等焊接缺陷。如存在缺陷必须及时进行返修，并作好返修记录。 无缝钢管具有中空截面，大量用
作输送流体的管道，如输送石油、天然气、煤气、水及某些固体物料的管道等。钢管与圆钢等实心钢材
相比，在抗弯抗扭强度相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材。 广泛用于制造结构件和机械零件，如
石油钻杆、汽车传动轴、自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等用钢管制造环形零件，可提高材料利
用率，简化制造工序，节约材料和加工工时，已广泛用钢管来制造。
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