
WHD系列微弧氧化工艺设备

产品名称 WHD系列微弧氧化工艺设备

公司名称 黑龙江省哈工大中俄科学技术合作有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:表面处理
品牌:中俄
型号:WHD10-400型

公司地址 哈尔滨市南岗区西大直街－９０号

联系电话  13351886106

产品详情

类型 表面处理 品牌 中俄
型号 WHD10-400型 适用范围 铝镁钛合金表面微弧陶瓷

氧化处理
产品别名 微弧氧化
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微弧氧化工艺与设备简

一、微弧氧化技术的原理及特点：

微弧氧化或微等离子体表面陶瓷化技术,是指在普通阳极氧化的基础上，利用弧光放电增强并激活在阳极
上发生的反应，从而在以铝、钛、镁金属及其合金为材料的工件表面形成优质的强化陶瓷膜的方法，是
通过用专用的微弧氧化电源在工件上施加电压，使工件表面的金属与电解质溶液相互作用，在工件表面
形成微弧放电，在高温、电场等因素的作用下，金属表面形成陶瓷膜，达到工件表面强化的目的。

微弧氧化技术的突出特点是：（1）大幅度地提高了材料的表面硬度，显微硬度在1000至2000hv，最高可
达3000hv，可与硬质合金相媲美，大大超过热处理后的高碳钢、高合金钢和高速工具钢的硬度；（2）良
好的耐磨损性能；（3）良好的耐热性及抗腐蚀性。这从根本上克服了铝、镁、钛合金材料在应用中的缺
点，因此该技术有广阔的应用前景；（4）有良好的绝缘性能，绝缘电阻可达100mω。（5）溶液为环保
型，符合环保排放要求。（6）工艺稳定可靠,设备工艺简单，效率高.(7)反应在常温下进行，操作方便，
易于掌握。（8）基体原位生长陶瓷膜，结合牢固,陶瓷膜致密均匀。此工艺可代替并优于阳极氧化工艺
。

二、工艺流程：去油－清洗－微弧氧化－清洗－封闭

三、主要经济技术指标及所处水平：

在引进俄罗斯先进的微弧氧化技术基础上，为企业成功实现了产业化。从与厂方人员接触并且应用比较
工艺指标来看，我们应处于国内领先水平。主要经济技术指标如下：

（1）铝、镁、钛及其合金的微弧氧化膜层性能指标：

①陶瓷膜致密、均匀，颜色一致性优良（颜色在一定范围内可调），厚度、硬度可控制。厚度可达10～4
00微米。

②根据用户需求，硬度可在hv300～3000调控。摩擦系数约0.18（干摩擦）。

③相对耐磨性可提高3～50倍，耐腐蚀性可提高15～40倍左右，耐热大于2000℃。

④拉伸强度提高20%。与机体结合强度：轴向拉伸40-70mpa;剪切20-30mpa。

（2）生产成本和效率：耗电量0.05～0.1kwh/?m�dm2，
氧化膜生长速率50～150?m/h,加工面积约2m2/100kw。

四、微弧氧化设备：

生产线设备包括：微弧氧化电源、槽组部分、加热温控部分、冷却部分、搅拌部分、行车部分等。多功
能、双极性、高频大功率微弧氧化脉冲开关电源：功率有10kw～400kw（频率50～2000hz）； 电流在0～5
00a(正、负)，均可设定、可调；额定电压800v；占空比在5～95％之间调节；具有恒流、恒压和恒功率三
种输出功能。

设备操作自动和手动控制转换，可氧化处理各种轻质合金材料、各种陶瓷膜层。可按用户产品生产需求
，进行工艺流程和非标配套设计。



五、适用领域：

微弧氧化技术广泛应用于航天、航空、兵器、机械、汽车、交通、石油化工、纺织、印刷，烟机，电子3
c产品、轻工、医疗等行业。如：铝合金加工成的子母导弹推进器、炮弹的弹底、内燃机中的活塞、气动
元件中的气缸和阀芯、风动工具中气缸、烟草机械的耐磨和耐腐零件、纺织机械中导纱轮和纺杯、印刷
机中搓纸辊和印刷辊等。镁合金的汽车发动机罩盖和箱体、踏板、方向盘和座椅，3c产品和电动工具的
壳体等。钛合金的舰船潜艇中防腐耐磨部件、石油化工及医药工业中的耐腐容器及设备等。还可替代阳
极氧化工艺和应用于零部件的表面修复。

六、合作模式：
1、技术转让。2、合资办厂（技术入股）。3、提供全套设备和技术4、委托开发专项工艺及设备。5、合
作开发专项工艺及设备。6、来料加工等。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

