
成都手提袋制作 水果礼盒制作 成都包装盒厂家

产品名称 成都手提袋制作 水果礼盒制作 成都包装盒厂家

公司名称 四川美印达包装有限公司

价格 .00/个

规格参数 白卡:250G
B瓦:180G
E瓦:120G

公司地址 成都高新区益州大道北段388号8栋15层1504号

联系电话 028-84316129 17761293082

产品详情

成都手提袋制作 成都水果礼品盒制作 成都包装盒厂家

美印达包装厂定制：成都手提袋定做--成都手提袋定制厂--成都蜂蜜包装盒制作--成都蜂蜜包装盒定做--
成都食品包装盒制作--成都电子产品包装盒制作--成都纸质包装盒制作

在一般情况下，FBB与SBS相比，得率高出7%至10%，这主要是因为FBB的中间层使用了机械浆，在机械
浆纤维的支撑作用下，形成了较为稳定的"z"字形结构，确保了白卡纸的挺度；同时，机械木浆纤维还为
其带来了高厚度、低克重的优点。由于回收木浆纤维的质量较差，为了达到一定的挺度要求．在使用时
只能通过提高克重达列挺度和厚度要求。在纸板成本测算中，引入得率概念，将大大优于仅以吨位进行
成本核算这一传统做法。

请注意：亲，产品标价只是象征性的价格，本公司所有产品均为定制品（没有现货出售）,实际的产品价
格是根据产品的尺寸，数量，材质，印刷以及工艺来综合计算所得，凡请询价的客户提供准确的定制要
求，我们的销售客服将会在15分钟内给您准确的报价。电话：17761293082 肖先生(微信同号） 
QQ：2058018608  2748675033

涂布白板纸属于包装纸板的范畴，它是在原纸板上涂布白色涂料后，经整饰加工制成的加工纸板。其定
量一般在 200g／m2以上，厚度在 0.1mm 以上，主要用于单面彩色印刷后制作包装盒。
涂布白板纸的性能特点  涂布白板纸涂布面白度较高，平滑度、油墨吸收性和印刷光泽度都很好，纸板
本身又具有很好的挺度和耐折度，所以既能进行高质量的彩色胶印及凹版印刷，又能满足包装的要求，
是制作中高档商品包装盒的优质材料。  涂布白板纸的类型  涂布白板纸根据质量水平不同分为
A、B、C 三等。选择时，应考虑到产品类型、规格和质量等级等几个方面。 A 型白板纸：表面使用漂白
化学木浆，芯层和底层使用硫酸盐木浆、机械木浆、上等废纸等，其耐折性能好，用于生产小纸盒。 B
型白板纸：表面使用漂白化学木浆或是上等白废纸，芯层和底层使用废纸浆。 C 型白板纸：使用较 B
型白板纸更低级的原料，现在已不生产。  涂布白板纸的结构  成都手提袋制作 成都水果礼品盒制作



成都包装盒厂家

涂布白板纸由二次涂布层、面层、芯层、底层、一次或二次涂布层构成，其作用是提高涂布白板纸的白
度和印刷效果；2、4
层为硫酸盐木浆、机械木浆、脱墨后的废新闻纸纸浆，其作用是保持白板纸的强度和白度；3 层为混合
的废新闻纸纸浆、废杂志、废瓦楞纸板纸浆，其作用是增加白板纸的厚度、降低白板纸的成本、提高白
板纸的油墨吸收性。  涂布白纸板的分类及技术指标  各国对涂布白纸板的分类不尽相同。我国目前主
要有单面涂布灰度白纸板、双面涂布白卡纸两种。单面涂布灰度白纸板的定量有 200g／m2、220g／m2、
250g／m2、270g／m2、300g／m2、350g／m2、400g／m2、450g／m2；双面涂布白纸板的定量有
200g／m2、220g／m2、250g／m2、270g／m2、300g／m2、350g／m2、400g／m2。 
涂布白纸板一般以平板纸为主，尺寸为
787mm×1092mm、880mm×1230mm，也有卷筒白纸板。单面涂布灰度白纸板的技术指标可参考
QB1011－91 标准，双面涂布白卡纸的技术指标可参考 ZBY32024－90 标准。   涂布白板纸的技术要求 
1.高强度。高强度是包装材料应具备的基本性能。 成都手提袋制作 成都水果礼品盒制作 成都包装盒厂家
2.具有良好的加工性能。 3.有良好的印刷适应性。适应胶印、凹印等多种印刷方式。

  4.重量轻，有适当的缓冲性。白板纸具有这些特点，对保护内容物和改善运输性能非常有利。 原料不
同、生产规模不同、纸板种类和质量要求不同,其制浆工艺则不同,如涂布挂面箱板纸的生产,面层自然采
用本色KP或BKP浆,但使用商品浆和自制浆的制浆方式又完全不同,使用商品木浆则只存在碎解、除砂、疏
解、打浆配料等简单工艺,而使用自制浆则需要全套的Kp法制桨工艺和相应的配套设施,在Kp法工艺方面,
规模大小其工艺方式也不尽相同,就蒸煮方式而言,分为间歇蒸煮和连续蒸煮。在其底层既可采用半化浆,
又可采用废纸为原料,显然其流程是不一样的。 对于涂布白板纸制浆工艺来说,白底、灰底或浅灰底白板
的制浆工艺就不同,在技术和节能方面,现已呈现出向高中浓技术发展的趋势。白板纸为多层复合纸板,其
面层采用的是进口BKP浆,对粗纸板而言,衬、芯、底多采用废纸为原料,其结构主要不外乎面十衬十芯+
底/ 面+ 衬十芯+ 衬十底(白底)/ 面+ 芯+ 底几种形式,按照传统的工艺,白板纸是必须具备衬层的。
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