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产品详情

双组份聚硫嵌缝膏SGJL851

聚硫密封胶、硅酮密封胶和聚氨酯密封胶是目前广泛应用的三类高弹性密封粘合材料。与硅酮密封胶、
聚氨酯密封胶相比，聚硫密封胶表现出独特的物化性能：1)优良的气密性能。聚硫密封胶以液态聚硫橡
胶为主，在橡胶分子链中嵌段一定量的极性基团(—SS—)，受其影响，分子链间形成较强的分子间作用
力，这种作用力可有效降低空气向内部的扩散，因此聚硫密封胶具有良好的气密性。2)良好的耐油、耐
溶剂性能。同样地，聚硫橡胶分子结构中极性基团(—SS—)结构具有良好的耐油、耐溶剂特性，与固化
剂反应后形成致密的分子膜，这类膜具备耐油、耐溶剂特点。3)使用寿命长。聚疏密封胶的使用寿命长
达30年之久，高于聚氨酯的15～20年，也高于硅酮密封胶的20～30年。此外，聚硫密封胶还具有极低的
透水性、良好的耐候性等优点。随着工业化进程的不断加快，聚硫密封胶已广泛应用于建筑、中空玻璃
应用、道路、装饰幕墙、汽车制造、航空航天、石油石化等领域。1、双组分聚硫密封胶的配方组成及固
化机理

早期的聚硫密封胶一般为多组分，以聚硫橡胶、增塑剂、补强剂为基胶，用硫化剂与增塑剂配制成硫化
组分，通常用硫化促进剂或延迟剂制作第三组分，甚至还有第四组分着色剂等。随着研究的不断深入，
出现了双组分(基胶和硫化剂)、单组分(含潜固化剂)密封胶。单组分产品使用方便，但是其工艺复杂，质
量难以控制，并且硫化速度慢，物理机械性能也有局限，所以聚硫密封胶目前使用最多的是双组分室温
固化型。这类密封胶配制时，将聚硫橡胶、增塑剂、补强剂、增粘剂、着色剂等加工成一个组分，将硫
化剂和硫化调节剂加工成另外一个组分。两个组分按特定比例混合均匀后，即可供工程上使用。经过几
个小时或几天后，密封胶即可固化成橡胶状弹性体，与基材粘结良好，并可随着缝隙尺寸的变化而伸缩
。1．1双组分聚硫密封胶的组成1．1．1聚硫橡胶

双组分聚硫密封胶的主要原料为液态聚硫橡胶。液态聚硫橡胶通常是通过二氯有机化合物与多硫化钠通
过缩合反应形成高分子量的聚硫橡胶，然后通过硫氢化钠等脱硫降解形成。一般反应过程如下：

在市场上聚硫橡胶的分子量、粘度及第三官能度方面有所区别。第三官能度主要对橡胶交联能力产生一
定的影响。根据实验，橡胶分子量对密封胶拉伸强度和最大伸长率的影响变化趋势如图1及图2。

由图1和图2可以看出，橡胶分子量的变化对密封胶的拉伸强度和最大伸长率的影响趋势如下：橡胶分子



量较小，密封胶拉伸强度较大，最大伸长率较小；橡胶分子量较大，密封胶的拉伸强度较小，最大伸长
率较大。形成这种情况的原因与橡胶的交联性能有一定的关系：分子量小则交联致密，拉伸强度较大而
最大伸长率较小；分子量大则交联点减少，拉伸强度较小而最大伸长率较大。根据产品用途和所需材料
的性能要求，选用特定分子量的液态聚硫橡胶，可制成从高模量到低模量的一系列不同拉伸强度和最大
伸长率的密封胶，以满足不同领域的需求。

1．1．2橡胶助剂

聚硫密封胶所使用的橡胶助剂包括：增塑剂、补强剂、增粘剂、紫外线吸收剂等，根据用途还可以添加
阻燃剂、着色剂等。

1．1．2．1增塑剂

增塑剂的主要作用是增加密封胶的柔软性、耐低温性能。有报道指出增塑剂对密封胶的耐老化性能也有
重要的影响。双组分聚硫密封胶在研制过程中添加适当的增塑剂以达到良好的延伸性，对密封胶的耐低
温性能也有一定的影响。常用于聚硫密封胶的增塑剂有二甲基硅油、邻苯二甲酸二丁酯、邻苯二甲酸二
辛酯、五氯联苯、氯化石蜡等。

1．1．2．2增粘剂

聚硫密封胶由聚硫橡胶构成，橡胶分子中不含极性活性基团，对砂浆混凝土基材粘附力较低，闪此会使
应用受到影响。为了增加密封胶对基层的粘附性能，在配方中需增加，一定量的增粘树脂、硅烷偶联剂
及钛酸酯偶联剂。常用的增粘树脂为环氧树脂、酚醛树脂、丙烯酸树脂

和聚醋酸乙烯树脂等，添加量相当于橡胶量的5％～15％左右。用量过大或者过小容易影响整体的粘结性
能及延伸性能。硅烷偶联剂和钛酸酯偶联剂具有双向粘结性，以硅烷偶联剂为例，其通用分子结构为：
R—Si—(OH)3(R：有机基团，通常由环氧基、氨基、双键等组成)。分子中有机基团与非极性材料反应，
羟基与极性材料形成分子间氢键及分子间力。因此，偶联剂的应用有利于增加密封胶在光洁的玻璃、石
材上的粘附力。

1．1．3填料

不同的填料对密封胶的性能有不同的影响。通常来说，填料按性能可分为惰性填料及补强填料，惰性填
料对密封胶拉伸强度和伸长率不具有明显的影响，如石英粉、碳酸钙等；补强填料对密封胶的拉伸强度
和最大伸长率具有明显的影响，如炭黑、白炭黑等。考虑到聚硫密封胶的拉伸性能及耐疲劳性能，可以
适当添加一些补强填料，如表面经硅烷偶联剂改性的白炭黑或炭黑；惰性填料可选择石英粉、碳酸钙粉
末等。1．2双组分聚硫密封胶的固化机理

双组分聚硫密封胶以液态聚硫橡胶为主要粘结材料。聚硫橡胶具有较活泼的端硫醇基(—SH)，在常温条
件下可以和金庸化合物、金属过氧化物、无机氧化物、有机过氧化物等材料发生化学反应，经交联后形
成高分子量的弹性体。其反应过程如下：

2—R—SH+MO2→～～～R—SS—R～～～+MO+H2O

(M为Mn、Zn、Pb等)

目前，过氧化锌、活性二氧化锰、二氧化铅是双组分聚疏密封胶的常用固化剂。过氧化锌和过氧化铅为
白色粉末状颗粒，活性二氧化锰为棕黑色粉末，通常由高锰酸钾和硫酸锰反应制得。提出单组分聚硫密
封胶是由固化剂在湿气中先分解出活性氧原子[O]，然后这种氧原子与聚硫橡胶发生反应。

根据产品使用特性，需调节反应速度以满足实际工程需要，因此可以适当添加少量促进剂或阻滞剂来调



节反应速度以满足相关技术要求。促进剂一般可以使用秋兰姆类、胍类产品，阻滞剂可以使用硬脂酸、
硬脂酸盐、月桂酸类产品。2、双组分聚硫密封胶的施工工艺与性能特点2．1施工工艺流程

2．1．1详细了解产品特性

充分了解密封胶的产品特性有利于有效使用密封胶。产品特性是指产品的适用性、反应配比等相关问题
。在工程应用中，有些建筑伸缩缝密封失败，一部分是密封胶性能不好造成的，另外一部分是对材料适
用性不了解引起的。2．1．2清理基层

清理伸缩缝中的油污、粉尘，有利于发挥密封胶对基层的粘附性。对于多孔性基层及酥松的基层，需使
用底涂料作预处理。2．1．3填塞泡沫棒、贴隔离胶带

填塞泡沫棒的主要目的是降低密封胶的用量，以降低成本；贴隔离胶带的作用是防止密封
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