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硅橡胶脚垫爆边软硬度模边粗等解决方案
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硅橡胶脚垫
配合组分比较简单，一般只需要5~6个组分即可组成实用配方，除生胶外，配合剂主要包括补强剂、硫化
剂及某些特殊的助剂。硅橡胶脚垫的配方设计要考虑以下几点。1、硅橡胶要在高温下添加配合剂在高温
下保持稳定，为此选用无机氧化物作补强剂。2、硅橡胶是饱和度高的生胶，生胶的微量元素的酸碱性化
学试剂的作用易引起硅氧烷键的裂解和重排，导致硅橡胶耐热性的降低，所以不能用硫磺硫化，而采用
热硫化，考虑到酸碱性的问题在添加配合剂还应同时考虑过氧化物分解产物的酸性，因此胶料中不得含
有能与过氧化物分解产物发生作用的活性物质（如防老剂、槽法炭黑、某些有机促进剂等。）以免影响
硫化胶的性能。    
 硅胶脚垫柔软度 我们在来说说柔软度较低产品容易发生爆边（气泡）模边披风较粗等解决方案   1
、低硬度硅胶制品（20-40度左右）的胶料在成型时，容易受模温等因素影响出现气泡（包风）等不良现
象，如果硅胶制品要求半透明颜色还很容易在里面形成许多小白点。   2、在这样的情况下，适当提
高模温，气泡（包风）白点等现象就占时解了，但是边缘却出现破碎现象，也就是硅胶制品爆边现在，
这样就很容易形成一个不良循环，模温高就爆边，模温低就出现气泡白点等不良产品。  了解到低硬度
（20-40度左右）硅胶制品硅胶脚垫爆边问题所在，那么在生产时要及时进行预防和修补，保证成品的高
品质和不良品的控制，下面查看解决方案。  在生胶上适当减少硫化剂的添加量，在胶料模压的时候要
控制排气次数尽量减少，一定要恰到好处，适当的降低模温，采用延长硫化时间的方法来解决，成型的
温度一定要骤降，直到硅胶制品硅胶脚垫不爆边为止，不能想着随便降低几度模温就会解决。同时还要
注意模具刀口锋利，多拉排气槽，不能困气。
一定要注意每个工艺及流程，那么低硬度容易爆边，气泡（包风）白点等不良现在就迎刃而解了。  
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