
一体化玻璃钢废水处理设备生产商

产品名称 一体化玻璃钢废水处理设备生产商

公司名称 山东浩润水处理有限公司

价格 50000.00/套

规格参数 品牌:浩润
型号:HR
产地:潍坊

公司地址 山东省潍坊市寿光市纪台镇张家楼子村东首

联系电话  15153622972

产品详情

一体化玻璃钢废水处理设备生产商

生活、医疗污水设备生产、研发、销售年限：十年经验公司主产：地埋式一体化污水处理设备、二氧化
发生器、加药装置、气浮机公司规模：占地50亩、一体化生产车间2间、二氧化发生器生产车间1间、气
浮机车间1间公司部门：技术部、生产部、市场部、售后部、安装部。公司总负责人电话：151536229721
  孙经理

1.2与活性污泥法及其它生物膜法相比1.3悬浮填料的特点在MBBR法中，悬浮填料是其核心部分，具有独
特的优点：⑴悬浮填料在不曝气时浮于水的表面，无须固定支架支撑，这是反应池的安装和维修变得很
方便；当曝气时，生长了生物膜的填料密度因与水接近，填料依靠曝气的搅拌作用，处于流化状态，这
不仅使污水与填料上的生物膜广泛而频繁多次地接触，而且填料在流化过程中切割分散气泡，使布气趋
于均匀，氧利用率也得到了提高，由此产生的固、液、气的三相充分接触混合和碰撞，增大了传质面积
，提高了传质效率，强化了传质过程，因此，在达到一定的污染物去除率情况下，污水在池内的停留时
间更短，同时，即使有了冲击负荷，也可以很快的恢复处理效果。另外，悬浮填料受到气流、水流的冲
刷，老化的膜能够自动脱落，保证了膜的活性，促进了新陈代谢，而且在反应池中水流化的填料还可能
大量生长丝状菌，既可利用丝状菌高效降解有机物的功能，使出水水质改善，又无污泥膨胀之虞。MBB
R是活性污泥和生物膜法的联合工艺，取二者之长，避二者之短。和MBBR工艺相比：①好氧生物滤池不
能充分利用池容；②生物转盘经常出现机械设备问题；③淹没式生物滤池难以使负荷均匀分布在载体的
表面；④由于需要反洗，颗粒介质生物滤池不能连续工作；⑤流化床不稳定。与多数的生物膜反应器相
比，，MBBR克服了这些缺点，利用了整个池容，和活性污泥反应器一样；与活性污泥反应器相比，它
不需要污泥回流，和生物膜反应器一样。生物膜在整个反应器内自由流化的载体上生长，在反应器得出
流处用格栅将载体截流在反应器内。因为不需要污泥回流，只有剩余的微生物需分离，这就比活性污泥
法有很大的优势。
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关于MBBR污水的生物膜法既是古老的，又是发展中的工艺。迄今为止，已经有多种生物膜法在使用，
如好氧生物滤池、生物转盘、淹没式生物滤池，颗粒介质生物膜、流化床等，悬浮载体生物膜法有称悬
浮填料移动床工艺，是在20世纪90年代中期得到开发和应用的，它是吸收了传统的流化床和生物接触氧
化法两者的优点而成的一种高效的污水处理方法。其核心部分就是以比重接近于水的悬浮填料钟投加到
曝气池中作为微生物的活性载体，依靠曝气池内的曝气和水流的提升作用处于流化状态，它是悬浮生长
的活性污泥法和附着生长的生物膜法相结合的一种工艺。以以往的填料不同的是，悬浮填料能与污水频
繁多次接触，因此被称为“移动的生物膜”。1.1具有生物膜法所具有的优点参与净化反应微生物的多样
化，微生物专性更强；生物的食物链长，正是因为在生物膜上形成的食物链长于活性污泥上的食物链，
在生物膜处理系统内产泥量也少于活性污泥处理系统，据报道由于悬浮填料一般比表面积都较大，附着
在填料表面及内部生长的微生物数量大、种类多，因此污泥浓度可达普通活性污泥法的污泥浓度的5-10
倍，曝气池污泥总质量浓度zui高可达30-40g/L，并且在填料单元内可以形成从细菌-原生动物-后生动物的
食物链；能够存活世代时间较长的微生物，这是因为在生物膜处理法中，生物固体平均停留时间与水力
停留时间无关，时代时间较长的化菌和亚化菌也能得以繁衍、增殖；由生物膜上脱落下来的生物污泥，
所含的动物成份很多，比重较大，而且污泥颗粒个体较大，污泥的沉降性良好，易于固液分离，系统的
处理效果不太依赖微生物的分离；能够处理低浓度的污水；活性污泥处理系统在原污水的BOD值长期低
于50-60mg/L，将影响活性污泥的絮凝体的形成和增长，净化功能降低，处理水质下降。但是，生物膜处
理法对低浓度污水，也能取得较好的处理效果。⑵维护管理方便。由于填料比重与水接近，只需要很少
的气量即可使其均匀悬浮于水中。使用时无需填料支架，只需在曝气池出水处设置栅网拦截，靠曝气水
流将其回流至池前端，可节省投资，且投配、更新更方便。另外操作者不用像管理活性污泥法系统那样
，担心污泥回流比、排除剩余污泥量及污泥膨胀等问题，因此，操作简单，工作量也少。⑶填充率易选
择。30%-50%（体积比）的填料在曝气池中流化良好。对于悬浮填料只要冲氧能力许可并保证其自由悬
浮，可以根据需要选择填充比率。
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垃圾渗滤液的成分复杂，有机物和氨氮都很高，是一种很难处理的废水。M.X.Loukidou用MBBR和SBR联
合公一堆垃圾渗滤液进行了处理：正常运行时，好氧和缺氧交替运行，每天3次，HRT为20天，为了提高
化反应，HRT在个操作循环周期的zui后阶段增至24天。在第1天运行周期，COD去除率平均为65%，BOD
的去除率为95%，在后来的运行阶段，本可以达到完全消化；运行稳定时对色度和浊度也有很好的去除
效果；磷的去除率大约为65%。瑞典的U.welander等人采用2阶段MBBR以缺氧的方式运行反化和去除外加
碳源，900L，填充率为40%，加入乙酸作为外加碳源，加入保持磷的含量在10g/m3左右。个反应器运行稳
定时，可以达到完全消化，第二个反应器可达到完全反化。3总结MBBR工艺适用于中小型生活污水和工
业有机废水处理，特别是一体化和地埋式污水处理装置。MBBR工艺是由挪威Kaldnes Mijecpteknogi公司
与SINTEF研究机构联合开发的一种污水处理工艺，其吸收了传统流化床和生物接触氧化法两种工艺的优
点，具有良好的脱氮除磷效果。目前，该工艺在国外已成功应用于工业废水和生活污水的处理，但在我
国应用还较少。
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