
LNG液化气罐

产品名称 LNG液化气罐

公司名称 河南泓阳压力容器有限公司

价格 .00/个

规格参数 泓阳:泓阳牌60立方LNG储罐
泓阳:泓阳牌液化天然气储罐
泓阳:泓阳牌LNG天然气储罐

公司地址 北环路386号***（注册地址）

联系电话  13383800101

产品详情

信息标签:LNG储罐厂家,供应LNG低温罐  LNG储罐规格大全 LNG储罐优惠 价格热线13383800101

预冷的必要性

LNG气化站内低温管道和LNG储罐在正式进入低温液体前，要首先进行充分的冷却，即预冷过程。LNG
储罐及管路采用奥氏体不锈钢材料。奥氏体不锈钢具有优异的低温性能，但线膨胀系数较大。在LNG温
度条件下，不锈钢收缩率约为千分之三，对于304L材质管路，在工作温度为-162℃时，100m管路大约收
缩300mm。

LNG管路的收缩和补偿是一个需要细心考虑的重要问题。两个固定点之间，由于冷收缩产生的应力，可
能远远超过材料的屈服点。特别是对于LNG储罐内的管道要求更加严格，一旦出现问题，将会产生严重
后果。在管路设计中已经考虑有效的措施来补偿。在LNG设备和管路上，为了补偿冷收缩，采用弯管补
偿。

虽然在设计时考虑了冷收缩的补偿，但是在温度变化速率较大时，还存在温度变化过快、热应力过大而
使材料或连接部位产生损坏的问题。这就要求在低温管道和设备进入低温液体前，首先进行预冷操作，
确保投运安全。

预冷目的

检验和测试低温设备和管道的低温性能，包括：

(1)检验低温材料质量是否合格。

(2)检验焊接质量。

(3)检验管道冷缩量和管托支撑变化。
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(4)检验低温阀门的密封性。

(5)使储罐达到工作状态，测试储罐真空性能（由储罐厂家测试）。

预冷前的管道吹扫

1、预冷前管道吹扫的重要性

预冷前的管道吹扫一定要干净。如果吹扫不干净，将会导致阀门冻结。由于低温管道的阀门大多为焊接
，法兰很少，不利于管道吹扫。因此吹扫一定要采取措施，严格控制。

在气密试验前更换正式垫片。

2、管道吹扫原则

（1）
施工中实行分段吹扫，分段以焊接阀门为界，注意管道施工后要及时密封，防止杂物和雨水时进入。

（2） 为防止碳钢管道内的铁锈、焊渣进入低温管道，碳钢管道不能向低温管道吹扫。

（3） 不能向储罐内吹扫，由罐内向外吹扫。

（4） 不能吹扫任何仪表设备。

（5） 由于要吹扫，在安装时应当使用临时垫片，在气密试验前更换正式垫片。

（6） 在吹扫时要适当敲击管道表面和焊接部位。

（7） 施工单位应根据设计中的要求按本站工艺流程制定具体吹扫方案。

3、吹扫合格标准

气流以20m/s速度吹向管道口附近放置的附有半湿白色毛巾的垫板，毛巾上无灰尘和杂质为合格。

预冷所需物资

(1)液氮。

(2)便携式测温仪和便携式可燃气体报警仪 。

(3)铜制紧固工具及与液氮槽车卸车口连接的快装接头(一头法兰连接、一头快装接头)。

(4)预冷人员所需防冻工作服、绝缘防冻胶鞋、防冻绝缘手套。

(5)预冷需要的手表和记录表格，15min记录一次。

预冷前准备工作

(1)检查阀门，确认所有阀门处于关闭状态。

(2)确认放空系统所有盲板拆除，放空系统畅通。



(3)打开所有安全阀根部阀，打开两个降压调节阀的前后阀。打开储罐气相放空根部阀。

(4)自动保护系统测试完好，全部投用。氮气系统投用，紧急切断阀全部打开。

(5)压力表根部阀全部打开。储罐液位计根部阀、气液平衡阀打开。

(6)用干燥氮气置换管道内的空气，防止预冷时阀门处有凝结水而冻住阀门。

预冷原则

预冷时储罐和管道温度要步降低，避免急冷，防止温度骤降对设备和管件造成损伤。根椐有关的操作经
验，冷却速率在50℃/h比较安全。

预冷主要步骤

1、先用低温氮气预冷

(1)检查卸车软管完好状况，管内无雨水、垃圾等杂物。软管连接到槽车上，并检查连接是否牢固。

(2)将槽车压力升高，打开槽车气相阀门、卸车台卸液阀门V21及紧急切断阀ZS101，检查软管连接处有无
泄漏。

(3)打开储罐上部部进液阀V6(V7为常开阀门)向LNG储罐内缓慢冲入低温氮气，待储罐压力上升至0.2MPa
，关闭卸车台卸液阀门，储罐保冷15min后，打开储罐气相管路上手动放空阀V3、并打开V27(常开阀)、
V29(常开阀)及V30，排空氮气。升降压反复进行。

(4)判断储罐内部温度，通过测满阀V12放出气体，用温度计测定，至预期值时，气体预冷工作完成。

2、液氮预冷

(1)将储罐压力放空至微正压，关闭下部进液阀V9(V8为常开阀门)。关闭液位计平衡阀，投用液位计。

(2)缓慢打开槽车液相阀至较小开度，缓慢关小槽车气相阀，使液氮从储罐上部进液少量。控制卸车台阀
门V21开度，轻微开启较小开度，使压力保持在0.3MPa。储罐压力升高至0.2
MPa～0.3MPa,要及时关闭卸车台阀门V21，打开储罐气相手动阀V3、放空泄压。反复进行此操作。

(3)通过测满阀V12放出气体，测量温度达到一定温度，或液位计有液位指示，可慢慢打开LNG储罐下部
进液阀V9(V8为常开阀门)，上下同时进液。进液过程中要密切观察记录储罐压力，防止压力升高。压力
升高要及时关闭下部进液阀V6。用手感觉储罐外体温度，确认储罐无问题。

(4)储罐的液位计达到一定值时(2～4m3液氮)，进液结束。

(5)储液任务完成后，关闭槽车液相阀门，打开槽车气相阀门，向储罐吹扫卸液管线。

(6)关闭槽车阀门及卸车台卸液阀门V21，卸下软管，注意轻拿轻放，人员要躲开。

(7)关闭储罐气相手动放空阀V3、储罐下部进液阀V9。储罐上部进液阀V6，待卸车LNG管道恢复常温后
再关闭。

(8)利用储罐内的液氮对增压器(E103A/B)、空温式气化器(E102A/B)及其低温管道进行预冷。



3、放空低温氮气的利用

液氮预冷时需要通过气相管放空低温氮气。

预冷时安全注意事项

(1)在密闭空间内液氮吸收外部热量将会导致压力急剧上升，因此在操作中要注意阀门关闭顺序，严禁出
现低温液体被封闭的状况。

(2)注意检查软管连接处是否出现泄露，人员应远离此处。

(3)注意观察管道及储罐压力上升情况。

(4)注意检查安全阀后有无结霜情况。

(5）预冷时的检查内容：

1)检查低温材料有没有低温开裂现象。

2)检查低温管道焊接部位有无裂纹，特别是法兰焊接部位。

3)检查管道冷缩量和管托支撑变化。

4)检查低温阀门的密封性和灵活性，检查是否冻住。

5)检查法兰连接部位是否泄漏，螺栓是否因冷缩而使预紧力减小。

6)液氮在储罐内放置2天～3天。观察液位变化及压力上升情况。并检测储罐预冷前后储罐真空度的变化
，对储罐性能作出评价。
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