
TPU线圈生产线挤出机 TPU发圈手链挤出机设备

产品名称 TPU线圈生产线挤出机 TPU发圈手链挤出机设备

公司名称 广州市三晖盈机械设备有限公司

价格 83000.00/台

规格参数 品牌:联信
型号:55
产地:广州

公司地址 广东广州市番禺区化龙镇金盛二路34号101

联系电话 86 020 39932896 13535530567

产品详情

 

TPU线圈挤出机生产线设备制造厂家 TPU塑料弹簧绳生产线挤出机厂

我公司以开拓进取，追求卓越的精神为动力，专业致力于塑料押出设备的开发、设计和生产。公司严格
全面推行ISO9001：2000质量管理体系，并获得了欧盟质量体系的CE认证。健全完善的管理制度，求实创
新的技术特点，使我司的产品在性价比方面能满足广大国内外客户的需求，为客户提供全方位的技术支
持与解决方案.

三晖盈塑机生产的系列单螺杆挤出机可生产高品质各种不同塑料挤出产品，应用范围广泛，设备节能环
保，生产性能稳定。具体有以下特点：

1、根据原料特性优化螺杆结构，塑化能力更强，挤出更稳定。

2、选用国产优质电机火西门子电机驱动，配置国内优质减速机，使设备输出更强动力。

3、采用高性能台湾台达变频调速，使设备性能更稳定更环保精度更高。

4、采用智能温控模块，温度精度达到正负1度。

5、可根据不同行业的需求配置挤出机专用电脑。大屏幕触屏人机操作界面

一、概要：PU/TPU肩带、松紧带、水晶丝、弹簧圈挤出机生产线是三晖盈塑机自主研发的全自动生产设
备，是诸多服饰配件生产厂家的必备设备之一，目前我司已经远销越南、俄罗斯、印度、广州、东莞、
深圳、佛山等地，深受客户好评！ 



二、用途：TPU弹簧圈挤出机主要用于生产TPU肩带、透明肩带、磨砂肩带、吊带、手链带、电话线圈
及各种软质挤出制品； 产品尺寸宽3-50mm,厚0.08-0.6mm

三、适用材料： TPU /PU/SBS

45mm挤出主机---高精度机头模具----定型冷却水槽---两轮牵引机---双工位收卷机/切割机--工业烤箱

① 参照国外技术，独特的螺杆设计，具有塑化均匀、运行稳定、产量高等特点。

② 主机及牵引装置均采用台湾台达变频调速控制器，可实现全线无级调速；异型材生产设备温度控制
采用日本欧姆龙温控仪表，异型材生产设备可实现精确温控；螺杆芯部采用外循环或内循环温控系统，
避免产量高而导致物料过塑化现象。

③ 三位电移动真空定型台采用水循环式密封节能真空系统，配置集中供水及快换接头，可实现轻松便
捷快速地更换不同形式的定型模具，可以保证型材挤出过程的稳定和不变形；

④ 在线精切装置保证了挤出成品的表面光洁度；切割装置为同步跟踪结构，可保证制品断面平整、无
崩口现象。  

机器型号 螺杆直径 螺杆长径比 主电机功率 牵引机功率 水槽长度 生产能力 中心高
SHSJ-45 45 25-30 9kw 0．75 5米 6-15 1000

 

售前服务: 免费提供相关咨询、技术支持、联络以及其他需求服务。

售中服务: 可提供送货、安装、调试、操作员培训等服务。

售后服务: 整机保修一年，终身维护。

调试安装：机械确认收货后，需方准备完成所需物品并通知我司,我司将在48小时内安排人员到机器所在
地；如交通不便或路途遥远的，我厂人员将在72小时内安排人员到达并安装调试。

操作培训：川越调试人员在上门安装调试培训时 ，需方需安排一个或者多个指定人员进行学习培训，
直至操作人员可独立操作。

客户须知所有机型均为非标产品，所以最终价格以商谈为主

 

本公司本着以开拓进取，追求卓越的精神为动力，专业致力于塑料押出设备的开发、设计和生产。

优势产品有：PET瓶、PE 薄膜破碎清洗干燥回收生产线，单/双螺杆造粒机，PP/PE/PPR/PVC管材挤出
生产线，吸管、糖棒、棉签棒、喷头吸管等挤出生产线，塑料拉丝机，PS仿木板挤出生产线，PVC编织
包纱管生产线，棒材成型挤出设备，3D打印耗材挤出生产线，塑料软管挤出机，塑料波纹管成套设备，
医疗用管挤出生产线，单螺杆异型材挤出生产线，塑料片材、板材、波浪瓦挤出生产线，木塑成型挤出



设备，仿藤挤出机及全套成型工艺等。

公司严格全面推行ISO9001：2000质量管理体系，并获得了欧盟质量体系的CE认证。健全完善的管理制度
，求实创新的技术特点，使我司的产品在性价比方面能满足广大国内外客户的需求。我司产品在立足于
国内市场的同时，远销至东南亚、中东、西亚、欧洲、非洲和美洲等地区。今天的质量，明天的市场是
我们一贯的经营宗旨；迅速、周到、完美的售后服务是我们公司永久的承诺。

本公司诚信经营，质量保证，欢迎咨询洽谈联系人：陈平手--机：13535530567

公司：广州市三晖盈机械设备有限公司地址：广州番禺南村镇罗边村罗山大道骏达工业区28号
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