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产品详情

绵阳梓潼井盖厂、梓潼球墨铸铁井盖、梓潼复合井盖

绵阳梓潼井盖厂近智能井盖的搜索量非常高，可以这样说，远超过给水井盖了，这代表了一种趋势，一
种流行，一种未来发展的方向，所以山西太原蓝天永固公司对此也非常重视，我们也一直在考虑一个问
题：铸铁井盖能不能做成智能井盖？先来看看什么是智能井盖，智能井盖实际上有多种样式及功能，下
面是其中的2种：“星网地井监测系统”P2终端24小时值守在井下，当井盖出现异常，终端会向系统平台
自动发出报警，同时该报警信息会通过系统APP和短信推送给与该井相关的维护人员、管理人员。维护
人员通过手持终端，根据北斗高精度位置可迅速找到该事故井并完成抢修工作，从而限度缩短从地井异
常到抢修完成之间的时间。

给水井盖智能监控装置”安装在铸铁井盖之下，淹没于水下仍能运行，让井盖更加智能化。它采用物联
网技术，能实时在线监测井盖开启状态。当井盖被非法开启倾斜达到45度角时，监测模块会将数据上传
至监控管理平台，并同时将现场信息通过短信形式发送给相关工作人员，预计快半小时能得到修复和维
护。经过我们的分析发现，铸铁井盖改造成智能井盖其实很简单，只要加上井盖监控装置或是井盖防盗
无线系统就可以了。非常的简单方便。

说起给水井盖价格，您真的问对人了，下面山西太原蓝天永固就为您说一下各种井盖的价格，尤其是铸
铁井盖的价格。

井口的配合公差之精密和严格，需要使用块规来计量，保证了供水井盖在汽车反复碾压下不变形，不破
碎，不产生噪音。 梓潼球墨铸铁井盖我国供水井盖也有标准。《深圳市排水管网维护管理质量标准》第
二十条规定，供水井盖与井框之间的允许误差为：供水井盖与井框高低差为，高不超0.5厘米，低不超1
厘米，而井框与路面高低差在1.5厘米之内。如此算来，供水井盖与地面的落差应控制在2.5厘米之内。但
据深圳媒体报道，深圳存在大量的供水井盖与地面落差超过5厘米甚至8厘米的情况。 据了解，我国标准
生产的各种供水井盖均达不到欧洲标准EN124的要求。但我国所有出口供水井盖的企业，做出口供水井
盖时均按EN124生产。 国内数个城市已对供水井盖安装防护网。2008年，合肥和杭州开始在市区雨污水
管道安装一种新型的防护网。2010年起，广州在供水井盖下面加贴安全防护网。2012年，山西城六区内



主要街道的主辅路和人行道上已有10787个检查井加装了防护网，涉及293条沟段。目前，国际现有的供
水井盖标准共有8个。标准对供水井盖的承载等级、使用场所、嵌入深度、残留变形、消音减震和供水井
盖座之间的缝隙都有规定。其中欧洲供水井盖EN124的标准是国际上通用的，由CEN(排水装置技术委员
会)于1994年6月6日批准通过，适用各种材质的供水井盖。 德国对供水井盖和井口的配合公差之精密和严
格，需要使用块规来计量，保证了供水井盖在汽车反复碾压下不变形，不破碎，不产生噪音。 我国供水
井盖也有标准。《深圳市排水管网维护管理质量标准》第二十条规定，供水井盖与井框之间的允许误差
为：供水井盖与井框高低差为，高不超0.5厘米，低不超1厘米，而井框与路面高低差在1.5厘米之内。如
此算来，供水井盖与地面的落差应控制在2.5厘米之内。但据深圳媒体报道，深圳存在大量的供水井盖与
地面落差超过5厘米甚至8厘米的情况。 梓潼复合井盖据了解，我国标准生产的各种供水井盖均达不到欧
洲标准EN124的要求。但我国所有出口供水井盖的企业，做出口供水井盖时均按EN124生产。 国内数个
城市已对供水井盖安装防护网。2008年，合肥和杭州开始在市区雨污水管道安装一种新型的防护网。201
0年起，广州在供水井盖下面加贴安全防护网。2012年，山西城六区内主要街道的主辅路和人行道上已有
10787个检查井加装了防护网，涉及293条沟段。 设计 巴黎雨水遇到地面便迅速了无踪影
除了供水井盖设计，国外的下水道设计也不一样。 现代罗马使用的下水道是2500年前建成的。公元前6世
纪左右，伊达拉里亚人使用岩石所砌的渠道系统，将暴雨造成的洪流从罗马城排出。渠道系统中的一条
截面为3.3米×4米，从古罗马城广场通往台伯河。公元33年，罗马的营造官清洁下水道时，曾乘坐一叶扁
舟在地下水道中 游历了一遍，足见下水道是多么宽敞。 日本东京地区的地下排水系统主要是为避免受到
台风雨水灾害的侵袭而建的。这一系统于1992年开工，2006年竣工，堪称世界上的下水道排水系统，其
排水标准是“五至十年一遇”，由一连串混凝土立坑构成，地下河深达60米。

 绵阳梓潼井盖厂球墨铸铁件的典型硬化处理包括淬火回火、渗碳淬火、高频淬火和氮碳共渗处理。他
们有什么不同，优势和劣势？

    绵阳梓潼井盖厂球墨铸铁淬火和回火

常规淬火回火工艺可将球墨铸铁件的表面硬度提高到(洛氏硬度)RC
30，并可改善球墨铸铁件的综合力学性能。

绵阳梓潼井盖厂球墨铸铁渗碳淬火

在渗碳炉中加热球墨铸铁件，碳含量可以保持在较高水平，表面硬度可以提高到RC 50 - RC 55。因此，
其优点是非常高的表面硬度和良好的耐磨性。表面硬度可以保持在2mm的深度。这是我们丹东铸造厂的
经验。

缺点是生产率低，因为渗碳炉是真空电炉，所以它不是很大。另外，热处理的成本会比正常情况下高得
多。

绵阳梓潼井盖厂球墨铸铁高频淬火

中频淬火、高频淬火和火焰淬火具有相同的特点，表面硬度可提高到RC
40左右，硬度可保持在2-3毫米的深度，但耐磨性正常。

由于尺寸问题，大齿轮需要这种处理。其优点是成本相对较低，并且没有尺寸限制。

绵阳梓潼井盖厂球墨铸铁氮碳共渗处理



氮碳共渗处理不需要很高的处理温度，所以铸件的变形很小，这是一个优点。此外，处理后没有氧化物
表面，这是另一个优点。表面硬度可达RC 50。然而，硬度只能保持在0.1至0.2毫米的深度。，所以表面
硬度太浅会导致研磨性能差。我们丹东的铸造厂目前不能做这种处理。
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