
大口径螺旋钢管

产品名称 大口径螺旋钢管

公司名称 沧州友通管道有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼开发区

联系电话 0317-6288720 13785768099

产品详情

 大口径螺旋钢管包装是指为了方便运输或为了对螺旋钢管的防腐的保护而进行的外层保护，一般螺旋
钢管包装主要是对出口螺旋钢管来说的，因为出口螺旋钢管主要是走海运，为了装卸方便一般要进行包
装，螺旋钢管的包装主要分以下几种形式：1，捆式包装，也就是打捆式，例如219的螺旋钢管，7支一捆
，273的螺旋钢管7支一捆。每捆两端都带有吊装带以方便吊装。2，箱式包装，就是利用角钢、方管、槽
钢焊接成框式，上面开口，大小和集装箱一样，装卸时直接整箱装卸。厚壁螺旋钢管是指螺旋钢管的厚
度大于或等于14mm以上的螺旋钢管，厚壁螺旋钢管的生产必须用定制的螺旋钢管生产机组，一般螺旋钢
管机组生产难度很大，也容易对机组备件损坏，厚度螺旋钢管机组的价格一般要高出普通螺旋钢管机组1
.3-1.6倍，但厚壁螺旋钢管生产范围广泛，不但能生产普通螺旋钢管机组生产的产品，还能生产厚壁管，
厚壁螺旋钢管生产的工艺是：原材料---上料---铣边---对边---双面自动焊接----目测外观---焊点检查----
无损检测---标识。螺旋钢管是将带钢或卷板按螺旋形弯曲成形，用双面埋弧自动焊进行内缝和外缝的焊
接制成的螺旋钢管，由于以下原因它能广泛地应用于水，电，化工等行业生产中：1）只要改变成形角度
，就可以用同一宽度的带钢生产各种口径的钢管，易于调型。2）因为是连续弯曲成形，所以螺旋管的定
尺长度不受限制，长度可随意定。3）焊缝螺旋形均匀分布在整个螺旋管圆周上，所以螺旋管的尺寸精度
高，强度也较强。4）易于变更尺寸，适合于小批量、多品种螺旋管的生产。

   螺旋焊管工艺：将焊接成型的钢管使用等离子尺切割成规范长度，目视检查：由专业技术人员对一
些基本的参数进行检查。超声波探伤：对内外焊缝及焊缝两侧母材进行100%的检查。X射线探伤：对内
外焊缝进行100%的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度。打压试验：在水压试
验机上对钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力。倒棱平头：将检验合格后的螺旋钢管
进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸。*检查：再次进行超声波和X射线探伤以及进行管端磁粉检验,
检查是否存在焊接问题及管端缺陷。大口径螺旋管错边产生的原因：大口径螺旋管在生产时，错边时有
发生，其影响因素很多。在生产实践中，往往由干错边超差而使钢管降级。因此分析大口径螺旋管错边
产生的原因及其预防措施是很有必要的。1、钢带的镰刀弯是造成钢管错边的*主要因素。在螺旋焊管成
型中，钢带的镰刀弯会不断地改变成型角，导致焊缝间隙变化，从而产生开缝，错边甚至搭边。严重影
响了钢管的质量，故观测钢带卷开卷后的镰刀弯情况，通过控制立辊使圆盘剪能切除部分镰刀弯以及成
型角的连续控制和纠偏是在生产过程中减少钢带镰刀弯产生错边的有效办法。2、由于不切边钢带头尾的
形状和尺寸精度较差，对接时易造成钢带硬弯而引起错边。3、钢带头尾对接焊接焊缝余高较大时，在过
成型时若处理不当，容易造成较大的错边。4、钢带边缘状况不佳是造成错边的另一重要原因。



 防腐螺旋钢管厂家的机械强度和耐候性能,并加大了补口剥离强度(即热缩套、热缩带的对底漆钢的剥
离强度)抽测频次。2PE/3PE防腐管其适用于煤矿井下供排水、井下喷浆、正负压通风、抽放瓦斯、消防
洒水等管网。热电厂工艺用水废渣、回水输送管道。对于防喷淋、洒水系统的给水管路具有卓越的适用
性。电力、通讯、高速公路等电缆保护套管。适用高层建筑给水、热网供热、自来水工程、燃气输送、
埋地输水等管道。石油输送管道、化工、印染等行业输送腐蚀性介质的工艺管道。污水处理排放管、污
水管以及生物池防腐工程。农业灌溉用管、深井管、排水管等网路等等用途,可以说3PE防腐钢管在当前
的建设中是必不可少的,而相信通过科技的延伸,未来其还是有更加辉煌的成绩。
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