
环氧煤防腐钢管生产厂家

产品名称 环氧煤防腐钢管生产厂家

公司名称 沧州友通管道有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼开发区

联系电话 0317-6288720 13785768099

产品详情

  环氧煤沥青防腐螺旋钢管就是我们常说的几布几油，常见的有一布两油，三油两布，三布四油，三布
五油，六油两布，四布六油。环氧煤沥青防腐螺旋钢管组份为环氧煤沥青底漆和面漆，都是以环氧树脂
和煤沥青为主要成膜物，添加各种防锈颜料、绝缘性填料、增韧剂、流平剂、稀释剂、防沉剂等制成。
外观：底漆甲组分铁红色，乙组分黑色，面漆均为黑色。

环氧煤沥青防腐钢管外表几层防腐漆，环氧煤沥青防腐在做防腐的*步是除锈，把钢管外表清理干净，在
涂防腐漆，防腐漆是专用漆，表面处理。环氧煤沥青防腐钢管钢铁表面清除油污，*采用喷砂除锈至*达
到2级，*达到sa21/2级。施工条件受限制时，也可采用工具除锈至st3级。钢表面处理合格后，必须在返锈
前尽快涂底漆（正常在8h内，当空气相对湿度超过80%时，应立即涂底漆）。混凝土表层20㎜内含水率
低于6%，并清除疏松物质，呈现平整坚实表面。一般情况选用普通级防腐，如：地沟管道、保温管道、
贮罐内外壁、异形金属构件、混凝土表面等；对直接埋地管道，应选用加强级；对腐蚀环境恶劣或维修
困难的场合，应选用特加强防腐，如：穿越管道、水下管道、贮罐底部等。

  环氧煤沥青防腐钢管具有耐压高，不易受损，施工技术成熟，各种管件配套齐全，可靠性高的优点，
多年来一直是油田集输工程中使用量*的管材。然而，由于目前油田开发已进入到高含水期，油层污水对
管道的腐蚀十分严重。据统计，油田油气集输中金属管道的平均腐蚀速度在1.0～1.7mm/a，若在一定温
度和压力的作用下，点腐蚀的速度可达13～14mm/a，即使经过内涂特定涂料防腐处理外加沥青防腐的钢
管，腐蚀依然很严重，一般情况下新管线使用半a后就会出现穿孔，需要不断的打补维修，严重地影响了
油田的生产。在管道安全泄压装置中，直缝焊管的安全泄压装置表示管道在运行过程中出现的可能超出
了正常的工作压力。设置安全泄压装置（如安全阀，破裂盘等）的目的，是在超出正常工作的系统压力
的情况下，能自动释放压力，使设备，管路系统的硬件保护。直缝焊管的设计压力不得低于安全泄压装
置设定压力。环氧煤沥青的主要成分是油脂、环氧脂胶、游离碳、酚和少量的酸碱物质。油脂的主要成
分是葱油和蔡油，因其化学成分的不同，其特性也表现各异。环氧煤沥青防腐钢管特性环氧煤沥青含有
一定量的酸碱物质。都是表面活性物质，它们与矿物材料以及金属材料的粘结性较好，同时又因含有适
量的环氧脂胶，更加强了其粘结性能，故环氧煤沥青的粘性较好:环氧煤沥青中的环氧脂胶虽然加强了它
的塑性和粘性，但由于其成分中含有较多的游离碳，它们在使用过程中，受外界因素影响分子结构易裂
变，导致塑性变差。环氧煤沥青成分中含有较多的可溶性物质，受热后分子链极易断裂，故其温度稳定
性差。抵抗老化的性能。由于环氧煤沥青中含有较多的化学稳定性差的成分和挥发性物质，故大气稳定
性差。环氧煤沥青防腐钢管为高性能防腐涂料，涂层光滑、致密、坚硬，粘结力强，耐盐碱、耐海水、



耐土壤微生物腐蚀、抗植物根茎穿透性等均极好。涂料与玻璃纤维布复合使用，可增强防腐层的机械性
能。

  环氧煤防腐管生产厂家的施工路数：

1.防腐的环氧煤沥青油漆施工根据现场条件采用刷涂的方式。

2.钢材除锈经检查合格后涂刷底漆和面漆，涂漆时尽可能留出钢材装配的焊缝位置，预留长度约为150m
m，以免焊接时难以清根，影响焊接质量。

3.对于钢材表面坑尘程度较大（＞2mm以上），尚应拌制腻子将其补平。

4.环氧煤沥青漆混合配制好拌匀后将其熟化15～30min，并在4小时内用完。

5.底漆表干后固化前涂刷道面漆，面漆实干后固化前涂刷第二道面漆。施工时，往往在工序流程上是连
续的，因此需要特别注意油漆的涂装间隔时间，保证涂装间隔在*小和涂装间隔之间。现场施工时，要根
据涂料的性能和天气条件确定涂装的间隔时间。

6.如果油漆复涂间隔太长，则需要将油漆表面用砂布或砂轮打毛后再涂刷后道漆。

7.钢材喷砂合格后应立即涂刷底漆，因此，应同时注意粉尘对涂漆的影响，涂漆时尽可能远离喷砂区域
或暂停喷砂施工。

8.环氧煤沥青漆作业应按随货所到的材料说明书和规范要求进行操作。

9.油漆作业施工用具应干净，使用过程中的清理和用完后处理应适当。

10.涂刷时，层间纵横交错，每层往复进行。涂漆的时间间隔应符合涂料的技术要求，漆膜厚度符合设计
要求。漆膜在干燥过程中，应保持周围环境清洁，防止漆膜表面受污。二.缠绕玻璃纤维
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