
大泽300A汽油发电电焊机尺寸

产品名称 大泽300A汽油发电电焊机尺寸

公司名称 上海欧鲍实业有限公司

价格 1.00/台

规格参数 型号：:TOTO300A

公司地址 上海市嘉定区菊园新区环城路2222号1幢J1497室

联系电话 021-51987644 13020198138

产品详情

大泽300A汽油发电电焊机尺寸一般选用直流焊机，它焊缝成型美观，电弧稳定，飞溅小，空耗小，一般
焊接碱性焊条（常见506、507）用直流焊机，碱性焊条的焊缝具有良好的抗裂性和力学性能，但工艺性
能较差，交流焊机主要焊接低碳钢和强度较低的低合金结构钢的焊接，一般用焊接酸性焊条（常见422）
焊接，酸性焊条能交直流两用，焊接工艺性能较好，但焊缝的力学性能，特别是冲击韧度较差。直流焊
机设备价格稍高于交流焊机，且耐用性稍差，维护成本较高，直流焊机用ZX-（电流值）表示，交流用B
X-（电流值）表示，直流的比较好  

大泽发电电焊机适应的材料有铝、铝镁合金、铝硅合金、铜硅合金、铜铝合金、不锈钢307、不锈钢308
、不锈钢药芯焊丝、碳钢、碱性药芯焊丝、酸性药芯焊丝、铁粉芯药芯焊丝等，特别适合于焊接质量要
求高的军工、机车、钢结构、造船、有色金属焊接等领域。8、安全节能焊机具有LVO功能，能有效节约
电能，避免空载电压电击伤人，符合欧洲危险场合作业安全要求。

大泽300A汽油发电电焊机尺寸

产品售后服务：

1.出货后七天内如出现产品质量问题，无法维修，除客户使用不当造成的质量问题外，可无条件更换新
产品。

2.售货三个月内如出现质量问题，除客户使用不但造成的质量问题外，客户如能自行维修，厂家将免费
寄出所需的配件进行更换，如不能自修可寄回厂家维修。而中间产生的费用由我们公司承担。

3.客户在使用过程中，请严格按照说明书规定正确使用和保养。三个月内，如果属于产品质量问题，所
有配件和维修费用均由厂家负责；如果属于使用不当造成问题，或超过三个月的，客户只要负责配件和
邮寄费用。从而保障您无后顾之忧.

4.本公司所有售机械，免费调试及培训其操作人员使用;



5.所售机械，从售出即日起享有壹年免费保养及维修服务（正常损耗件除外）。

6.保修期过后，长期提供零配件及维修服务。

您在找联系方式？请往下看

24小时服务热线：

【销售经理】：姚辉锋

【在线扣扣】：3087498943

【座机手机】：021-51987644   13020198138（微信）/13854026114 

型号：TOTO300A

↓发电机参数

┏额定功率：         5KW

┣备用功率：         6KW

┣额定频率：         50HZ

┣额定电压：         220V

┣功率因素：         1.0

┗相    数：         单相

 

↓发动机参数

┏发动机型号         TO300F

┣发动机类型：     双缸 风冷发动机

┣活塞排量：         698CC

┣功率转速:   28HP/3000kpm

┣启动方式:   电启动



┣润滑油容积:        2.27L

┣耗油量         320g/kw.h

┗燃油类型：         汽油

 

↓电焊机参数

┏焊接模块：         自动焊接模块

┣空载电压：         65V

┣焊接电压：         22-30V

┣发电电焊机功率：     15KW

┣焊条范围：         0-7.0mm

┣电流调节：         0-300A

┣焊机等级：         工业级

┣焊接持续率%： 100

┗焊接电流：         逆变直流焊机

 

↓其他参数

┏机组尺寸mm： 860*650*650

┣蓄电池：     12V-24Ah

┣结构类型：         开架式/手推式

┣噪音水平7M处 70-75

┣油箱容积：         25L

┣调节方式：         鼠标旋钮

┗净重kg：    120

 

↓发电电焊机组标准配置如下

电压、焊接电流调节、频率、机器运行指示、冷却风扇、安全保护：



启动蓄电池及蓄电池启动连接电缆；

焊条功能：506、507、普通焊条、纤维素焊条、碱性焊条、低氢焊条、碳性焊条、不锈钢等焊条。

使用条件：环境-35-55度：海拔高度2000米以内。

TO大泽汽油发动机：防尘、防砂、防震、环境适应性好！

辅助功率： 5KW/50HZ辅助电源输出，可带照明，手电钻，水泵等。

 

↓自选配件（费用另计）

遥控启动装置

TO稀土永磁电机

高海拔化油器3000-7000米

高功率版本TO发动机
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