
铸铁用润辉覆膜砂

产品名称 铸铁用润辉覆膜砂

公司名称 河北润辉耐火材料有限公司

价格 .00/个

规格参数 1:1
1:1
1:1

公司地址 河北省邢台市柏乡县南阳经济开发区贸易路东段
路南（注册地址）

联系电话  13833959675

产品详情

铸铁覆膜砂

产品介绍铸铁覆膜砂。砂粒表面在造型前即覆有一层固体树脂膜的型砂或芯砂。有冷法和热发两种覆膜
工艺：冷法用乙醇将树脂溶解，并在混砂过程中加入乌洛托品，使二者包覆在砂粒表面，乙醇挥发，得
覆膜砂；热法把砂预热到一定温度，加树脂使其熔融，搅拌使树脂包覆在砂粒表面，加乌洛托品水溶液
及润滑剂，冷却、筛分得覆膜砂。 用于铸钢件、铸铁件。，其加入量是树脂的5%-20%。为满足一些特殊
要求（如防脱壳、快聚速等），一些企业开发出了特种固化剂。 润滑剂的作用是防止结块,并提高覆膜砂
的流动性及脱模性.主要有硬脂酸钙、硬脂酸铣铵等。润滑剂应尽量选用熔点高的产品，以防止覆膜砂在
使用过程中产生脱壳现象。 添加剂的主要作用是改善覆膜砂的性能.目前广泛使用的添加剂主要有耐高温
添加剂、易溃散添加剂、增强增韧添加剂、防粘砂添加剂和湿态添加剂等。许多覆膜砂厂都有独特的添
加剂配方，添加剂的性能对特种覆膜砂的生产具有重要作用，是目前覆膜砂市场的核心竞争力之一，使
用及

覆膜砂生产工艺.

覆膜砂的混制方法经历了干混法、冷覆膜法、温覆膜法、热覆膜法4个阶段，目前覆膜砂的生产几乎都是
采用热覆膜法。

热法覆膜工艺是先将原砂加热到一定温度，然后分别与树脂、乌洛脱品水溶液和硬脂酸钙混合搅拌，经
冷却破碎和筛分而成。由于配方的差异，混制工艺有所不同。

目前国内覆膜砂生产线的种类很多，手工加料的半自动生产线约有2000~2300条，电脑控制的全自动生产
线也已经有将近50条，有效提高了生产效率和产品稳定性。
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