
低温储罐低温储罐

产品名称 低温储罐低温储罐

公司名称 辽阳金鼎低温设备有限公司

价格 77700.00/台

规格参数 品牌:低温储罐

公司地址 中国辽宁省辽阳市太子河区荣兴路138号

联系电话  13065397822

产品详情

低温储罐低温储罐

储罐罐壁无管口，所有管线都由罐顶开孔与罐内连接。其结构如下图：低温储罐工艺设计数据项目储存
介质LNG（液化天然气蒸汽）有效容积(m3)。

1、低温储罐所包含的主要材料铝吊顶：内罐：螺柱：接管及套管。

2、Inconel型焊条焊接9%Ni钢，并通过了液氮温度下的爆破增压试验。后来开发的9%Ni钢的双正火+回火
(NNT)热处理工艺和淬火+回火(QT)热处理工艺使9%Ni钢的焊接不需进行焊后消除应力的热处理。ASTM
规范认定：板厚不超过38mm的储罐可以不进行消除焊接接残余应力热处理，又扩大到50mm，使9%Ni钢
用于大型低温储罐制造成为可能。而在我国由于对9%Ni钢焊接的研究和应用比较晚，特别是在LNG储罐
焊接方面,还没有形成自己的标准，工艺规范也不完善。

用于存储液态氧，氮气，氩气，二氧化碳和其他介质的垂直或水平双层真空绝热箱称为低温储罐。液态
天然气必须储存在此罐中。它通常由内部罐和外部罐组成，并且在中间填充有隔热材料。

在低温储罐的规划过程中，罐体中的低温介质具有导电作用，这会导致基础土壤容易上升并引起土壤膨
胀，从而导致根部受损。为了消除这种不利因素，除了绝缘方法外，还必须对罐的根部采用防冻方法。
有两种通用方法。一种是在根部的底部使用电力或其他加热系统，即使用循环加热系统制作木筏根部。
方法是悬挂基础地板，并通过高架形成的空气层将基础地板与地面分开。

低温储罐可能经常出现的问题是压力过大。设备本身的真空度和分配方法，以及罐体的不当使用都会导
致压力过高。

低温储罐的设计和制造可以从三个方面进行描述：

计划内部和外部胆管结构以减少传导。抽空夹层以减少对流。中间层填充有绝缘材料以减少辐射。



长时间使用会产生一定的压力，因此在运行期间压力过高。在填充低温液化天然气储罐之前，首先要检
查外壳是否凹陷以及真空排气口是否完好无损。如果损坏，真空度会下降。在严重的情况下，进气口无
法隔热，从而使储罐的上部结霜，液体损失，并且失去了继续使用的价值。其次，看一下水箱内部。如
果有异物，则必须将其清除以防止内胆被腐蚀。

以上是对低温液化天然气储罐压力过高的分析和解决方案。实际上，低温储罐生产厂家还建议使用时也
应定期检查，以免发生不必要的事故。

低温储罐注意事项：低温储罐因其工作性质，极易因温差应力造成材料疲劳失效，低温储罐一旦失效，
危害性极大。在产品的设计、制造和检验中必须有相应的预防措施和解决方法，这样才能保证设备的正
常运行。从设计结构、施焊控制、安全泄放装置维护等方面，对低温储罐疲劳失效提出了预防措施。

预防方法：

1低温储罐设计时，应对上液管、侧液管等工艺接管结构应按GB105-2011《压力容器》要求，结构简单，
减少约束；避免结构形状突变，以减小局部应力；接管与壳体连接焊缝圆滑过渡，管端内壁倒圆；考虑
温差应力的作用，避免产生过大温度梯度；焊接接头结构设计采用全截面焊透结构。

2由于低温储罐为全包夹套结构，使用中应制定有效的定期检验方案，如可采用内窥镜和压力试验等方法
，对真空夹层内的上液管、侧液管等及其连接焊缝实施有效的定期检查，及时发现缺陷并有效预防设备
失效。

3应为使用单位提供失效模式和风险评估报告。

4严格控制工艺接管材料和焊接材料的质量，制定符合要求的焊接工艺评定及焊接工艺规程。

5使用单位必须按设计要求对安全泄放装置采取防霜、防冻保护措施，制定定期检查维修制度，并有效实
施，确保安全泄放装置灵敏、可靠。

低温储罐现场供气应注意的问题：

1、用气单位和供气单位须签订安全协议；

2、现场供气装置须进行安全评价；

3、低温储罐与周边安全间距需符合要求；

4、压力容器及压力管道需要定期检测，氧气管道须有静电跨接；

5、现场供气作业人员须取得特种作业资格证书；

6、防雷、防静电设施应定期检测。

其他管理要点：

1、槽车进入液氧区域必须加装阻火器，进行灌装作业前必须关闭发动机，来往道路封道，严禁机动车辆
通行，液氧周围不得有明火，充装现场不得使用移动通讯设备。

2、在充装液氧前，必须检查液氧槽车安全装置齐全完好，输液管道接头以及槽车接头是否进行了脱脂处



理。槽车连接管、接头应保持干净，无油脂，充装时不准修车、漏油。

3、槽车在连接充装输液管道前，必须处于制动状态，车轮底加装三角木块，防止车辆移动。

4、充装时，操作人员与司机必须在现场监护，充灌操作时应按操作规程进行，槽车容器的充满率不得大
于95%，严禁过量充装，防止低温液体外溢。

5、开关液体阀门时应缓慢进行，严禁用手和身体其他部位接触低温液体，充装过程中若出现液体泄漏情
况，必须停止充装，并进行处理，严禁用金属或重物敲击阀门和接头。

6、充装完毕后，连接管内液体要及时排掉，且槽车必须停留20min以上方可启动。
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