
广式法兰球阀，做工精致，！

产品名称 广式法兰球阀，做工精致，！

公司名称 温州市龙湾海滨仁达阀门厂

价格 .00/个

规格参数 型号:Q11F-16P
品牌:仁达
材质:不锈钢

公司地址 中国 浙江 温州市 温州龙湾

联系电话 86 0577 86870566

产品详情

型号 Q11F-16P 品牌 仁达
材质 不锈钢 连接形式 法兰
结构形式 浮动球球阀 公称通径 DN15-100（mm）
适用介质 水 压力环境 常压
工作温度 常温 标准 国标
流动方向 双向 驱动方式 手动
零部件及配件 配件 用途 疏水
类型(通道位置) 二通式 作用对象 水

广式法兰球阀型号：q41f口径：dn15-100压力：1.6mpa-4.0mpa材质：不锈钢、304740)this.width=740" borde
r=undefined>球阀问世于20世纪50年代，随着科学技术的飞速发展，生产工艺及产品结构的的不断改进，
在短短的40年时间里，已迅速发展成为一种主要的阀类。在西方国家工业发达的国家，球阀的使用正在
逐年不断的上升，在我国，球阀被广泛的应用在石油炼制、长输管线、化工、造纸、制药、水利、电力
、市政、钢铁等行业，在国民经济中占有举足轻重的地位。球阀主要用于截断或接通管路中的介质，亦
可用于流体的调节与控制，其中硬密封v型球阀其v型球芯与堆焊硬质合金的金属阀座之间具有很强的剪
切力，特别适用于含纤维、微小固体颗料等介质。而多通球阀在管道上不仅可灵活控制介质的合流、分
流、及流向的切换，同时也可关闭任一通道而使另外两个通道相连。球阀的工作原理球阀它具有旋转90
度的动作，旋塞体为球体，有圆形通孔或通道通过其轴线。球阀在管路中主要用来做切断、分配和改变
介质的流动方向，它只需要用旋转90度的操作和很小的转动力矩就能关闭严密。球阀最适宜做开关、切
断阀使用，但近来的发展已将球阀设计成使它具有节流和控制流量之用，如v型球阀。球阀的主要特点是
本身结构紧凑，密封可靠，结构简单，维修方便，密封面与球面常在闭合状态，不易被介质冲蚀，易于
操作和维修，适用于水、溶剂、酸和天然气等一般工作介质，而且还适用于工作条件恶劣的介质，如氧
气、过氧化氢、甲烷和乙烯等，在各行业得到广泛的应用。球阀阀体可以是整体的，也可以是组合式的
。球阀的主要优点1．流体阻力小，全通径的球阀基本没有流阻。2．结构简单、体积小、重量轻。3．紧
密可靠。它有两个密封面，而且目前球阀的密封面材料广泛使用各种塑料，密封性好，能实现完全密封
。在真空系统中也已广泛使用。4．操作方便，开闭迅速，从全开到全关只要旋转90°，便于远距离的控
制。5．维修方便，球阀结构简单，密封圈一般都是活动的，拆卸更换都比较方便。6．在全开或全闭时



，球体和阀座的密封面与介质隔离，介质通过时，不会引起阀门密封面的侵蚀。7．适用范围广，通径从
小到几毫米，大到几米，从高真空至高压力都可应用。8．由于球阀在启闭过程中有擦拭性，所以可用于
带悬浮固体颗粒的介质中。球阀分类及特点球阀有分手动球阀、电动球阀、气动球阀、高压球阀、高温
球阀、三通球阀、保温球阀、低温球阀、螺纹球阀、法兰球阀、焊接球阀、对夹球阀、对焊球阀、卡套
球阀、卡箍球阀、浮动球阀、固定球阀、硬密封球阀、软密封球阀、承插焊球阀、不锈钢球阀等1、浮动
球球阀球阀的球体是浮动的，在介质压力作用下，球体能产生一定的位移并紧压在出口端的密封面上，
保证出口端密封。浮动球球阀的结构简单，密封性好，但球体承受工作介质的载荷全部传给了出口密封
圈，因此要考虑密封圈材料能否经受得住球体介质的工作载荷，在受到较高压力冲击时，球体可能会发
生偏移。这种结构，一般用于中低压球阀。2、固定球球阀球阀的球体是固定的，受压后不产生移动。固
定球球阀都带有浮动阀座，受介质压力后，阀座产生移动，使密封圈紧压在球体上，以保证密封。通常
在与球体的上、下轴上装有轴承，操作扭距小，适用于高压和大口径的阀门。为了减少球阀的操作扭矩
和增加密封的可靠程度，近年来又出现了油封球阀，既在密封面间压注特制的润滑油，以形成一层油膜
，即增强了密封性，又减少了操作扭矩，更适用高压大口径的球阀。3、弹性球球阀（即轨道球阀） 球
阀的球体是弹性的。球体和阀座密封圈都采用金属材料制造，密封比压很大，依靠介质本身的压力已达
不到密封的要求，必须施加外力。这种阀门适用于高温高压介质。弹性球体是在球体内壁的下端开一条
弹性槽，而获得弹性。当关闭通道时，用阀杆的楔形头使球体涨开与阀座压紧达到密封。在转动球体之
前先松开楔形头，球体随之恢复原原形，使球体与阀座之间出现很小的间隙，可以减少密封面的摩擦和
操作扭矩。4、v型球阀 这种球阀属于固定球阀，也是单阀座密封球阀，调节性能是球阀中最佳的，流量
特性是等百分比的，可调比达100:1。它的v型切口与金属阀座之间具有剪切作用，特别适合含纤维、微小
固体颗粒、料浆等介质。5、三通球阀三通球阀有t型和l型。t型能使三条正交的管道相互联通和切断第三
条通道，起分流、合流作用。l型只能连接相互正交的两条管道，不能同时保持第三条管道的相互连通，
只起分配作用。1、三通球阀在结构上采用一体化结构，4面阀座的密封型式，法兰连接少，可靠性高，
设计实现了轻量化2、三通球芯分t型和l型，使用寿命长，流通能力大，阻力小3、球阀按作用式分单作用
和双作用两种型式，单作用式的特点是一旦动力源发生故障时，球阀将处于控制系统要求的状态。球阀
操作和使用1）操作前须确认管路和阀已被冲洗过。2）阀的操作按执行机构输入信号大小带动阀杆旋转
完成：正向旋转1/4圈（90°）时，阀关断。反向旋转1/4圈（90°）时，阀开启。3）当执行机构方向指
示箭头与管线平行时，阀门为开启状态；指示箭头与管线垂直时，阀门为关闭状态。1、
远方自动开启球阀 在plc无故障、无传感器故障信号、球阀及控制系统处于正常关闭状态的前提下，通过
机组lcu向球阀控制柜发出开球阀指令，球阀即自动开启。 2、现地自动开启球阀 在plc无故障、无传感器
故障信号、球阀及控制系统处于正常关闭状态的前提下，按动球阀控制柜上的开启球阀按钮，球阀即自
动开启。 3、现地手动开启球阀 手动动作52dpk，使旁通阀打开；观察各压力表，在合适的状态下，手动
动作53dpk、54dpk，退工作、检修密封，到位后手动动作51dpk使球阀接力器动作，球阀开启；在确认球
阀已经完全打开后，手动动作52dpg，旁通阀关闭。在确认旁通阀关闭后，球阀开启过程结束。
4、远方自动关闭球阀 在plc无故障、球阀处于正常开启状态的前提下，通过机组lcu向球阀控制柜发出关
球阀指令，球阀即自动关闭。 5、现地自动关闭球阀
在plc无故障、球阀处于正常开启状态的前提下，按动球阀控制柜上的关闭球阀按钮，球阀即自动关闭。
6、现地手动关闭球阀 手动动作51dpg，使球阀接力器动作，球阀关闭；在确认球阀已经完全关闭后，手
动动作53dpg、54dpg，投工作、检修密封。在确认完成后，球阀关闭过程结束。
7、跨越plc紧急关闭球阀 在球阀控制柜内plc故障（机组lcu发球阀plc故障信号）、并要求事故关球阀的情
况下，可操作机组lcu盘上的紧急关球阀开关使球阀关闭，并投入工作密封。在球阀关闭后及时复位紧急
关球阀开关。 球阀温度和压力铭牌显示有球阀在最大和最小操作温度下所允许的最大操作压力。使用ptf
e或rtfe材质的阀座和密封件，其他类型的阀座和密封件的操作温度，应受到ki工厂的检核。阀的公称压力
等级（pn），可表明阀在正常温度状态下的最大工作压力。（例如：pn4.0，表明其操作温度在－290c～3
80c时的最大工作压力为40bar(4.0mpa)）。球阀的安装事项1）取掉法兰端两边的保护盖，在阀完全打开
的状态下进行冲洗清洁。2）安装前应按规定的信号（电或气）进行整机测试（防止因运输产生振动影响
使用性能），合格后方可上线安装（接线按电动执行机构线路图）。3）准备与管道连接前，须冲洗和清
除干净管道中残存的杂质（这些物质可能会损坏阀座和球）。4）在安装期间，请不要用阀的执行机构部
分作为起重的吊装点，以避免损坏执行机构及附件。5）本类阀应安装在管道的水平方向或垂直方向。6
）安装点附近的管道不可有低垂或者承受外力的现象，可以用管道支架或者支撑物来消除管线的偏离。7
）与管道连接后，请用规定的扭矩交叉锁紧法兰连接螺栓。球阀的维修事项拥有较长的使用寿命和免维
修期，将依赖以下几个因素：正常的工作条件、保持和谐的温度/压力比，以及合理的腐蚀数据注意：●



球阀在关闭状态下，阀体内部依旧存在受压流体●维修前，解除管线压力并使阀门处于打开位置●维修
前，断开电源或气源●维修前，将执行机构与支架脱离●必须先查明球阀上、下游管道确已卸除压力后
，才能进行拆卸分解操作●分解及再装配时必须小心防止损伤零件的密封面，特别是非金属零件，取出o
型圈时宜使用专用工具●装配时法兰上的螺栓必须对称、逐步、均匀地拧紧●清洗剂应与球阀中的橡胶
件、塑料件、金属件及工作介质（例如燃气）等均相容。工作介质为燃气时，可用汽油(gb484-89)清洗金
属零件。非金属零件用纯净水或酒精清洗●分解下来的单个零件可以用浸洗方式清洗。尚留有未分解下
来的非金属件的金属件可采用干净的细洁的浸渍有清洗剂的绸布（为避免纤维脱落粘附在零件上）擦洗
。清洗时须去除一切粘附在壁面上的油脂、污垢、积胶、灰尘等●非金属零件清洗后应立即从清洗剂中
取出，不得长时间浸泡●清洗后需待被洗壁面清洗剂挥发后（可用未浸清洗剂的绸布擦）进行装配，但
不得长时间搁置，否则会生锈、被灰尘污染●新零件在装配前也需清洗干净●使用润滑脂润滑。润滑脂
应与球阀金属材料、橡胶件、塑料件及工作介质均相容。工作介质为燃气时，可用例如特221润滑脂。在
密封件安装槽的表面上涂一薄层润滑脂，在橡胶密封件上涂一薄层润滑脂，阀杆的密封面及摩擦面上涂
一薄层润滑脂●装配时应不允许有金属碎屑、纤维、油脂（规定使用的除外）灰尘及其它杂质、异物等
污染、粘附或停留在零件表面上或进入内腔1)、填料处得再锁紧 若填料处有微泄发生，须再锁紧阀杆螺
母。注意：不要锁太紧，通常再锁1/4圈～1圈，泄露即会停止。2)、更换阀座和密封件 a)、拆卸使阀处于
半开位置，冲洗、清除阀体内外可能存在的危险物质。关闭球阀，拆掉两边法兰上的连接螺栓和螺母，
然后将阀由管线上完全移除。依序拆卸驱动装置-执行机构、连接支架、防松垫圈、阀杆螺母、蝶形弹片
、格南、耐磨片、阀杆填料。拆卸体盖连接螺栓和螺母，将阀盖与阀体分离，并拿掉阀盖垫圈。确认阀
球在“关断”位置，这可以将其较容易的从阀体拿出，随后取出阀座。由阀体中孔向下轻推阀杆直到完
全取出，然后取出o型圈及阀杆下填料。注意：请谨慎操作，以避免擦伤阀杆表面及阀体填料函密封部位
。b)、重新组装清洗和检查拆下零件，强烈推荐用备用零件包更换其阀座及阀盖垫圈等密封件。按拆卸
的相反顺序进行组装。用规定的扭矩，交叉锁紧法兰连接螺栓。用规定的扭矩，锁紧阀杆螺母。安装执
行机构后，输入相应的信号通过旋转阀杆带动阀芯旋转，使阀门至打开和关闭位置。如有可能，请在回
装管道前，按相关标准对阀进行压力密封测试和性能测试。
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