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产品名称 泊头昊鑫模具 射芯机厂家 覆膜砂再生机
生产直销

公司名称 泊头市昊鑫模具有限公司

价格 28000.00/台

规格参数 型号HX540:500*400
型号HX650:650*500
型号XH755:750*550

公司地址 河北省沧州市泊头市王武镇后杨圈（注册地址）

联系电话  18703271163

产品详情

双工位射芯机简介：

在双模基础上配备2套独立的射砂机构及电气控制，用户可根据不同模具分别设置不同工作参数，选择单

工位运行，双工位同时或间隔运行，极大提高了射芯机的使用空间及工作效率。客户仅用一半的价格，

可获得完全等于两台射芯机的效果，且节省一名操作工人，在市场上均获得较好的使用评价。

覆膜砂射芯机是采用覆膜砂制芯，适用于热芯盒和冷芯盒两种。射芯机的特点是应用两根导柱，开合模
垂直分型，同时安装两副不同的模具，中间固定架可以双面安装定模，左右开合模（相当于双模架）。
射芯机广泛应用于铸造行业中，用射芯机制造的型芯尺寸精确，表面光洁。射芯机工作原理是将以液态
或固态热固性树脂为粘结剂的芯砂混合料射入加热后的芯盒内，砂芯在芯盒内预热很快硬化到一定厚度
（约为5～10 mm) 将之取出，形成表面光滑、尺寸精确的优质砂芯成品。

覆膜砂射芯机、是用来铸造砂壳的、铸造出的砂壳是用来制作供浇注用的砂型的，合模时垂直叠放芯型
，构成叠型浇注系统。成形强度高，流动性好，能够制造形状复杂的砂芯，砂芯表面质量好，其溃散性
好，铸件容易清理。使用射芯机进行芯型制作和芯型成形，生产效率高，起模容易，砂型的尺寸精度高
。由芯型叠加组成叠型浇注系统，在浇注时承压力大，填充力强，产量及成品率高，在保证质量的同时
生产成本也有所下降，能够承担高精度小型铸件的大批量生产。壳芯机主用用于覆膜砂制芯工艺，所制
覆膜砂芯中间为空，故名“壳芯”。此项工艺可节省覆膜砂40%左右，大大节约了生产成本。

 全自动覆膜砂射芯机（覆膜砂射芯机、全自动射芯机）广泛应用于覆膜砂叠铸工艺，使用全自动覆膜



砂射芯机（覆膜砂射芯机、全自动射芯机）进行芯型制作和芯型成形，合模时垂直叠放芯型，构成叠型
浇注系统。成形强度高，流动性好，能够制造形状复杂的砂芯，砂芯表双工位射芯机，是一种四柱开闭
式结构，全自动，手动操纵的热芯盒设备，适用面质量好，其溃散性好，铸件容易清理。各种砂芯、铸
造工厂和车间制造树脂砂芯的高效设备，是通过专用砂斗采用压缩空气向模具内腔喷射芯砂，芯砂受热
迅速固化成型。它的工作原理是将干树脂砂摄入加热的芯盒很快硬化到一定的程度将之取出，得到表面
光滑、尺寸精确地优质砂芯成品。
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