
供应热镀锌管云南昆明现货厂家直销

产品名称 供应热镀锌管云南昆明现货厂家直销

公司名称 云南首昆商贸有限公司

价格 88.00/支

规格参数 首昆商贸:首昆商贸
齐全:齐全
云南:云南

公司地址 云南昆明经开区新铁公鸡钢材批发物流城商务楼
304

联系电话 0871-68162458 13700615981

产品详情

供应热镀锌管云南昆明现货厂家直销，云南昆明镀锌管厂家/云南昆明镀锌管价格/云南昆明镀锌管批发
，欢迎来电联系厂家获取当日镀锌管报价规格信息，我公司主要生产销售无缝钢管、异型钢管、方矩管
、合金无缝钢管及镀锌钢管等产品,凡我公司产品一律保证质量,价格优惠，在同行业中拥有良好的信誉。

热镀锌钢管技术要求1、牌号和化学成分热镀锌钢管用钢的牌号和化学成分应符合GB3092所规定的黑管
用钢的牌号和化学成分。2、制造方法黑管的制造方法（炉焊或电焊）由制造厂选择。镀锌采用热浸镀锌
法。3、螺纹及管接头3.1带螺纹交货的热镀锌钢管，螺纹应在镀锌后车制。螺纹应符合YB822的规定。3.2
钢制管接头应符合YB238的规定；可锻铸铁管接头应符合YB230的规定。4、力学性能
热镀锌钢管前的力学性能应符合GB 3092的规定。5、镀锌层的均匀性热镀锌钢管应作镀锌层均匀性的试
验。钢管试样在硫酸铜溶液中连续浸渍5次不得变红（镀铜色）。6、冷弯曲试验公称口径不大于50mm的
热镀锌钢管应作冷弯曲试验。弯曲角度为90°，弯曲半径为外径的8倍。试验时不带填充物，试样焊缝处
应置于弯曲方向的外侧或上部。试验后，试样上不应有裂缝及锌层剥落同象。7、水压试验水压试验应在
黑管进行，也可用涡流探伤代替水压试验。试验压力或涡流探伤对比试样尺寸应符合GB3092的规定。

热镀锌钢管镀锌过程 热镀锌钢管要减少锌渣就要减少锌液中铁的含量，就是要从减少铁溶解的诸因素着
手：热镀锌钢管镀锌过程锌渣量控制：铁溶解成关键⑴施镀及保温要避开铁的溶解高峰区，即不要在480
～510℃时进行作业。 ⑵锌锅材料尽可能选用含碳、含硅量低的钢板焊接。含碳量高，锌液对铁锅浸蚀
会加快，硅含量高也能促使锌液对铁的腐蚀。目前多采用08F优质碳素钢板。其含碳0.087%(0.05%～0.11%
)，含硅≤0.03%，并含有能抑制铁被浸蚀的元素镍、铬等。不可用普通碳素钢，否则耗锌量大，锌锅寿
命短。也有人提出用碳化硅制作熔锌槽，虽然可解决铁损量，但造型工艺也是一个难题。 ⑶要经常捞渣
。先将温度升高至工艺温度上限以便锌渣与锌液分离，然后降至工艺温度以下，使锌渣沉于槽底后用勺
捞取。落入锌液中镀件也要及时打捞。 ⑷要防止助镀剂中铁随工件带入锌槽，助镀剂使用一定时间就有
红褐色含铁的化合物生成，要定期滤去。助镀剂pH值维护在5左右为好。 ⑸镀液中铝少于0.01%会加快沉
渣的生成，适量铝不仅提高锌液的流动性，增加镀层亮度，而且有利于减少锌渣、锌灰。少量铝浮在液
面对减少氧化有益，过多影响镀层质量，产生缺斑现象。 ⑹加热、升温要均匀，防止爆烧及局部过热。



热镀锌钢管解决存在的问题    征地移民拆迁、港口码头条件等。四是项目建设方案以及建设时序等
尚需进一步研究优化。从目前情况看，全面开工建设日照钢铁基地的条件尚不具备，道路是曲折的。当
前还是要扎实做好基础工作，克服面临的困难，热镀锌钢管解决存在的问题，未来待条件成熟后，择机
开工建设。磨刀不误砍柴工，做好各项基础工作是热镀锌钢管的根本保证。    原料方面，，进口矿
现货弱稳为主，上下方向未定。昨日随着期螺的明显拉高，以及股市大涨的利好影响，建材价格也以持
稳观望为主。午后，市场出货有所转好，上周压抑的需求，昨日有所释放，部分小户有停单现象，主要
表现在民营小厂资源方面，且三线资源有所探涨。不过大厂资源价格继续维稳，但出货也有所转好。?钢
管市场预期普遍增强。9月份下游工地将陆续有新项目开工，市场需求将有望放大，有利于市场的上涨。
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