
家用塑料小板凳模具制造 注塑凳子模具加工厂家

产品名称 家用塑料小板凳模具制造
注塑凳子模具加工厂家

公司名称 台州市黄岩迈骏塑料模具有限公司

价格 50000.00/副

规格参数 名称:家用塑料小板凳模具
价格:面议
产地:台州黄岩

公司地址 台州市黄岩区北城开发区惠民路8-1号

联系电话 0576-88877770 18958505353

产品详情

家用塑料小板凳模具制造 注塑凳子模具加工厂家  模具定做 价格面议

家用塑料小板凳模具在型腔数量确定之后，便进行型腔的排列，即型腔位置的布置，型腔的排列涉及模
具尺寸，浇注系统的设计、浇注系统的平衡、抽芯(滑块)机构的设计、镶件及型芯的设计、热交换系统
的设计，以上这些问题又与分型面及浇口位置的选择有关，所以具体设计过程中，要进行必要的调整，
以达到比较完美的设计。

浇注系统设计包括主流道的选择、分流道截面形状及尺寸的确定、浇口的位置的选择、浇口形式及浇口
截面尺寸的确定，当利用点浇口时，为了确保分流道的脱落还应注意脱浇口装置的设计、脱浇装置和浇
口机构。 

 设计浇注系统时，首先是选择浇口的位置。

    冷却系统的设计是一项比较繁锁的工作，即要考虑冷却效果及冷却的均匀性，又要考虑冷却系统对
模具整体结构的影响。

脱模斜度直接关系到塑胶制品的脱模和质量，即关系到注射过程中，注射是否能顺利进行：脱模斜度有
足够；斜度要与塑胶制品在成型的分模或分模面相适应；是否会影响外观和壁厚尺寸的精度；是否会影
响塑胶制品某部位的强度。 

质量是企业的灵魂 客户的满意是我们永恒的追求——台州市黄岩迈骏塑料模具有限公司。
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