
雪佛龙亮速达切削油-金属切削液

产品名称 雪佛龙亮速达切削油-金属切削液

公司名称 河南省怡博工贸有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河南省洛阳市洛龙区郑和路26号天元商务3楼

联系电话 0379-80885611 18039586021

产品详情

特点亮速达切削油系列的价值特点体现如下：
优秀的抗烧结性能，延长刀具寿命，并提高加工表面光洁度－不需添加含氯添加剂，并减少硫含量。
清澈、透明颜色－更好地让操作者在整个加工过程中观察被加工零件情况。
气味淡－没有传统切削油特有的强烈含硫气味，创造更宜人的工作环境。
不含氯－减少废切削油的后续处理成本。 更好的热稳定性和氧化稳定定性－归功于在产品级别NM、AM
、AH及AXH中所采用的特定基础油，从而获得更长的使用寿命。 减少油雾和冒烟，让工作环境更加安
全－得益于特定基础油的热稳定性和低蒸发度，以及采用一种有效的抗雾化抑制剂，让操作工人降低暴
露于切削油的油雾和油蒸气中。 多用途性能－采用无污迹腐蚀的切削油配方，既能作为切削油，也可作
为液压油和机床润滑油，从而减少机床润滑油污染切削油的问题。

产品概要亮速达切削油(Bright-Cut)系列不含氯，具有传统金属切削油所没有的一系列特点。采用独特的
防烧结、抗极压的合成组分，不仅取代了常规的含氯添加剂，而且减少了困难加工时特别所需的硫含量
。产品气味很小，浅色透明，利于加工操作中的目视观察。亮速达切削油系列:
对广泛的机床加工提供优秀的冷却和润滑 防止刀具和切屑的烧结 冲走加工区的切屑
防止加工表面、刀具和机床的锈蚀和污迹腐蚀 显著地降低高速机床加工的油雾气
亮速达切削油NM，能作为两用或三用油，用于金属加工机床的飞溅、液压或主轴润滑系统
亮速达切削油AD, AH, AM,AXH含有活性硫，会对紫铜和黄铜产生污迹腐蚀亮速达切削油 AD, AH, AM,
AXH, NM (Bright-Cut AD, AH, AM, AXH, NM)金属切削油产品简介For more information, go
to www.chevronlubricants.comGEN/Asia Pacific/CHV/PDSv1_09/2011 2011 Chevron Products Company.
Singapore. All rights reserved.

适用范围亮速达切削油AD (Bright-Cut AD) 用途分类：钻深孔，活性低粘度的重负荷切削油，用于各种困
难加工的黑色及有色金属钻深孔、绞深孔。也可用于要求采用低粘度切削油进行重负荷机加工的场合。
若用于紫铜和黄铜，会产生污迹腐蚀。但是，对于铜合金的污迹腐蚀相对较低；如若采用加工后及时清
洗加工零件的办法，也可以避免污迹腐蚀。亮速达切削油AH (Bright-Cut AH) 用途分类：重负荷，活性对
广泛的机床加工提供优异性能。适用于加工韧性合金钢与不锈钢。尤其适宜拉削、车螺纹、车丝以及要
求使用重负荷切削油来延长刀具寿命和提高光洁度的其它困难加工场合。亮速达切削油AM (Bright-Cut
AM) 用途分类：中负荷，活性多用途的通用切削油，适用于加工碳钢和合金钢。不仅满足轻到中等难度
加工的冷却要求，而且对于诸如车丝、车螺纹、钻孔、剃齿、车削等加工提供优异的刀具寿命和加工光



洁度。亮速达切削油AXH (Bright-Cut AXH) 用途分类：超重负荷，活性设计用于最困难机加工场合，如
：在易于扯裂而致光洁度差的软质钢材上的拉削、车螺纹、车丝。推荐用于合金钢、不锈钢、工具钢以
及锻模钢的加工。更为重要的是胜过含氯切削油，尤其适于钛和镍这些难加工有色金属的重负荷机械加
工，因为使用含氯切削油虽然不会招致污迹腐蚀，但是可能会使钛和镍这些有色金属变脆裂。亮速达切
削油NM (Bright-Cut NM) 用途分类：中等负荷，无污迹腐蚀主要用作三用切削油，适用于自动螺杆机床
加工高速切削钢至中速切削钢，以及中等到困难加工的有色金属。
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