
PBT 359 沙伯基础 低翘曲

产品名称 PBT 359 沙伯基础 低翘曲

公司名称 上海圆高塑化科技有限公司

价格 6.00/千克

规格参数 沙伯基础:PBT
359:沙伯基础
沙伯基础:359

公司地址 上海市青浦区练塘镇章练塘路588弄15号1幢2层4
区113室

联系电话  15802190887

产品详情

PBT沙伯基础-授权总代理商  供应更多美国沙伯基础PBT POM PA66 PC PPO塑料总代理商

产品型号         特性

PBT沙伯基础310  非增强型，通用。典型粘度5000-7000

PBT沙伯基础310SE0     非增强型，阻燃V0?0.7mm的

PBT沙伯基础311  非增强，紫外线改进性能。中等粘度。

PBT沙伯基础312  中等粘度。典型应用领域为:添加剂/色母粒

PBT沙伯基础315  注射成型，应用于汽车领域

PBT沙伯基础325
通用，非增强，提高了处理。像喷头和喷嘴，泵，门把手，油箱盖，钢笔，铅笔等应用

PBT沙伯基础337  低温冲击。汽车领域的应用：发动机罩下的配电箱和盖

PBT沙伯基础4012G      10％玻纤增强,具有优良的机械性能。应用范围：连接器

PBT沙伯基础357  冲击改性

PBT沙伯基础357U         良好的抗紫外线能力

PBT沙伯基础364  注射成型，



PBT沙伯基础365  注射成型

PBT沙伯基础420  30％玻纤增强，优异的强度，刚性和尺寸稳定性。高耐热性。应用于器具的把手，聚
光灯，电动马达，连接器

PBT沙伯基础420HP      30％玻璃填充树脂，食品级

PBT沙伯基础420SE0     30％玻纤增强，UL94V-0/5V，应用于修边机，食品搅拌机电机定子和换向器，
冷却风扇，连接器，线轴，开关等

PBT沙伯基础420SE0U  30％玻璃纤维增强，阻燃UL94 V-0/5VA，紫外线稳定

PBT沙伯基础430  33％玻纤增强，冲击改性。应用于连接器，等等

PBT沙伯基础451E         20％玻纤增强。易流动

PBT沙伯基础4521         玻璃纤维增强，阻燃

PBT沙伯基础457  6.5％玻纤增强，UL94 V-0/5V

PBT沙伯基础7062HP    38％矿物填充

PBT沙伯基础735  40%玻纤和矿物填充，低收缩性

PBT沙伯基础745  30％矿物增强，高韧性和低翘曲。典型的应用是电话铃声帧和卡架

PBT沙伯基础771  35％矿物/玻璃纤维增强

PBT沙伯基础780  40％玻纤增强，UL94 V-0级。应用于断路器手柄/外壳，电机线圈外壳。

PBT沙伯基础815
15％玻纤增强，优异的表面光洁度。典型的应用是热风枪外壳组件，工业胶枪，家电外壳和把手

PBT沙伯基础830
30％玻纤增强，优异的表面光洁度。典型的应用是热风枪外壳组件，工业胶枪，家电外壳和把手

PBT沙伯基础855  15％玻纤增强，UL94
V-0级。改善表面外观。对于外部外壳：蒸汽电熨斗，家电外壳和照明部件

PBT沙伯基础DR48        17％玻璃纤维增强，阻燃等级UL-94额定V-0/5VA

PBT沙伯基础DR51      
15％玻纤增强，具有优良的机械，热性能和电气性能。非阻燃。投光灯，家电外壳，把手，连接器

PBT沙伯基础EH7020    矿物填充，金属化

PBT沙伯基础ENH3500 无卤阻燃

PBT沙伯基础ENH4550 25%玻纤增强，无溴和无氯阻燃剂，热稳定

PBT沙伯基础FXV310SK          易脱模，不透明，有品位的金属火花



PBT沙伯基础ENH4560 无卤阻燃

PBT沙伯基础ENH4565 33%玻纤增强，无卤阻燃

PBT沙伯基础EXVX1403         33%玻纤增强，无卤阻燃

PBT沙伯基础HR426      30％玻纤增强，水解稳定PBT。优异的强度，刚性和尺寸稳定性

PBT沙伯基础HX215HP 高流动，非增强，食品级，医疗级

PBT沙伯基础HX3061HP       仅适用于复合/纤维

PBT沙伯基础HX3091HP       仅适用于复合/纤维

PBT沙伯基础HX420HP 中等流量，30％玻纤增强，食品级，医疗级

PBT沙伯基础IQ2205HV         通用级

PBT沙伯基础IQ3001     冲击改性-良好的柔韧性

PBT沙伯基础IQ325       环保级

PBT沙伯基础IQ325HP  食品级

PBT沙伯基础IQ420       30%玻纤增强，环保级，优良的强度，刚度和尺寸稳定性。高耐热性。器具
的把手，聚光灯，电动马达，连接器

PBT沙伯基础IQ420HP  玻纤增强，符合FDA标准

PBT沙伯基础IQ4860HR         阻燃，30％玻纤增强，冲击改性

PBT沙伯基础IQNH4550       聚四氟乙烯和玻纤填充，易脱模，无溴和无氯阻燃剂，热稳定

PBT沙伯基础K3501       未填充，脱模剂，热稳定，冲击改性

选用螺杆式注塑机时。应考虑如下几点。

①制品的用料量应控制在注塑机额定最大注射量的30％～80％。不宜用大注塑机生产小制品。

②应选用渐变型三段螺杆，长径比为15～20，压缩比为2.5～3.0。

③应选用自锁式喷嘴，并带有加热控温装置。



④在成型阻燃级PBT时，注塑机的有关部件应经防腐处理。

3制品与模具设计

①制品的厚度不宜太厚，PBT对缺口很敏感，因此，制品的直角等过渡处应采用圆弧连接。

②未改性PBT的成型收缩率较大，在1.7％～2.3％，模具要有一定的脱模斜度。

③模具需要设排气孔或排气槽。

④浇口的口径要大。

⑤模具需设置控温装置。模具最高温度不能超过100℃。

⑥阻燃级PBT成型，模具表面要镀铬，以防腐。

4原料准备

注塑前要进行干燥、要将水分含量控制在0.02％以下。采用热风循环干燥时，当温度为1★
PBT特性与应用

一．特性 

１．优良的机械性能，机械强度高，耐疲劳性和尺寸稳定性好，蠕变也小；

２．生产PBT所消耗的能量是工程塑料中最低；

３．耐热老化性优异，增强后的UL温度指数达120～140℃；

４．耐溶剂性好，无应力开裂；



５．PBT遇水易分解，在高温，高湿环境下使用需谨慎；

６．与阻燃剂亲和性能好。其阻燃产品在电子电器工业中应用广泛；

７．优良的电气性能，是制造电子，电气的理想材料；易于成型加工，易于普通设备的注塑或挤出。
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