
倍福模块el1252原装现货倍福端子模块倍福卡件

产品名称 倍福模块el1252原装现货倍福端子模块倍福卡件

公司名称 上海勇控自动化设备有限公司

价格 111.00/个

规格参数 品牌:BECKHOFF
型号:el1252
产地:德国

公司地址 上海市青浦区五厍浜路201号13幢二层A区218室

联系电话  15988242149

产品详情

倍福模块el1252原装现货倍福端子模块倍福卡件适用于复杂工艺的紧凑型旋转分度系统
加热器生产线包括旋转点胶系统，其关键因素包括一个带有传感器和
扫描器的装载工位、一个等离子体处理工位、计量系统和另外两个用
于接合和紧固电子元器件外壳的工位

公司为所有常用的 I/O 信号和现场总线系统提供全系列的总线组件。我们提供类型丰富的 I/O
组件，供您选择适合的总线系统现场总线组件

BK系列，KL系列，KS系列，KM系列

EtherCAT

EK系列，BK系列,EL系列，ES系列，EM系列

按客户需求配有标准型，经济型，经济增强型，紧凑型，低成本型满足各类控制需求。

特价现货，一手货源        质量一流   价格优势  德国制造 品质过硬    库存充足  全新现货
倍福全系列     优质服务提供技术支持
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。Scheugenpflug 公司首席运营官 Johann Gerneth 阐述了系统的具体优点：“事实证明，复杂、高精度
点胶过程不仅可以作为传统的串联式解决方案实现，而且还可以作为 高度紧凑的旋转分度系统实现

。而实现这一点的先决条件是采用倍福 的高性能、模块化和灵活的控制技术。” 机械工程部门主管
Rainer Brockl 描述工艺流程时说道：“当工件三次
通过旋转分度系统时，三种不同的点胶材料被引入到工件中。换句话
说，喂料系统在三个不同的生产阶段和不同的位置涂覆密封材料。在
涂覆密封材料之前对工件进行等离子体处理，包括外壳材料的清洁和
活化，以确保材料表面的粘附力最佳。然后在接合工位中通过螺纹连 接装配和固定组件

。由于所有这些子过程都是互相依赖的，旋转分度 系统是一款理想的解决方案。”
开放式控制技术：模块化机器设计的理想基础
作为为客户量身定制生产机器和系统的专家，Scheugenpflug 能够满足
广泛的客户需求，特别是在自动化技术方面的需求。Johann Gerneth
解释道：“对我们来说的一个关键因素是，我们可以一站式支持一
个模块化和可定制的控制平台，让我们能够满足尽可能多的客户要 求

。这是我们能够开发我们今天拥有的先进机械的唯一方法。我们的
电气、机械和软件组件中的模块化性是我们能够从小型专用机器制造
商成功发展成为采用模块化产品架构的全面解决Ulrich Bohm 补充道：“倍福基于 PC
的控制技术的良好开放性以及公 司持续不断的开发和创新给我们留下了深刻印象。高性能驱动技术
就是一个很好的例子，它让使我们能够将先进的伺服电机集成到我
们的机器中。单电缆技术（OCT）的工程和设计给我们带来了实质性 的好处，因为 OCT
和紧凑型电机本身有助于节省宝贵的安装空间。

 此外，可提供各种性能等级用于满足不同的需求。”除了 AM8023 伺
服电机外，我们还可以在新的点胶系统中使用大转动惯量的 AM8533 伺服电机。 CNC
解决方案无缝集成到标准控制技术中 TwinCAT CNC 软件确保点胶系统中的高精度运动控制。Ulrich
Bohm 描述了无缝集成到基于 PC 的标准控制技术中的 CNC 解决方案的优
势：“除了系统连续性之外，基于 PC 的 CNC 解决方案还具有更多优 势。

一方面，它非常快速和高效。另一方面，我们从用于功能扩展的 CNC
解决方案的开放性和灵活性中受益匪浅，这有助于我们实现最佳 的特定应用功能。TwinCAT
提供的其它优势包括 CNC 内核和 PLC 之间 强大的高级接口（HLI）以及可定制的参数界面。可以直接从
PLC 项目 生成 CNC 参数集，从而能够快速、灵活地响应不同的要求。

这样， 通常由客户请求的功能可以简单地映射为软件模块，以便实现高度参
数化和更有效的软件开发。” 我们使用 TwinCAT CNC 控制测量运行，例如可用于参考和用户特定的
M/H 功能（例如停止，保持，程序运行结束）。其它功能包括转换和 第五根运动轴，Ulrich Bohm
解释说道：“第五根轴（b 轴）关系到
刀具或点胶针头本身，例如，将密封材料涂覆到倾斜表面上。除了传
统的三轴运动系统的功能之外，它能够旋转整个刀具或仅旋转点胶针 头。

相同的原理也适用于等离子体处理工位，在这里使用的只是一个 不同的刀具。” 倍福的工业 PC C6920
是控制系统的核心部分。与五个 AX5203 双通道 伺服驱动器和两个 AX5103 单通道驱动器一起 —
每个驱动器都配备 了 AX5805 TwinSAFE 选项卡 — 它通过 AM8023 和 AM8533 单电缆伺服 电机提供 12
根高动态且精确定位的伺服轴。总共有 21 个 EtherCAT 端 子模块、15 个 TwinSAFE 端子模块、21 个
EtherCAT 端子盒和 1 个 TwinSAFE-EtherCAT 端子盒提供全面的数据采集和安全功能。

 此外，点胶系统为机器操作人员提供了符合人体工程学的操作界面。 三台 15 英寸的 CP3915



多点触控控制面板确保机器操作员可以随时从
任何角度访问所有必需的信息。点胶轮廓的三维可视化系统可用于在 实际点胶过程开始之前检查 G
代码编程的结果
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