
厂家直销纠偏控制器传感器电眼伺服纠偏超声波

产品名称 厂家直销纠偏控制器传感器电眼伺服纠偏超声波

公司名称 东莞市祥旺机械配件有限公司

价格 100.00/个

规格参数 纠偏控制器:EPC-D12
光电传感器:CR-1
超声波传感器:CR-2

公司地址 广东 东莞市 塘厦镇莲湖中路五区18号

联系电话 076982611610 18038390751

产品详情

该型自动纠偏机，与同类机相比，具有动力强、识别准、无时间滞后，并且与皮带无接触，使得检测过
程中皮带无任何磨损和破坏，纠偏速度快，在皮带运行慢的情况下，效果尤为明显。 

众所周知，皮带运行过程中跑偏的原因很多，如物料落点不在皮带断面中间；物料冲击方向与皮带运行
方向不一致；机头、机尾、导向滚筒、中间架等安装不正；皮带接头不垂直于皮带中心线，皮带内部的
张力不均匀；托辊运转不灵活，滚筒磨损不一致；滚筒与皮带间存有物料等因素均可造成皮带的跑偏。
 

皮带跑偏危害很大，轻者使物料洒落，不能满负荷运行，并使皮带边受损，重者造成撕带、紧急停车等
事故。 

我公司经过多年研制试验，研制出全可逆自动纠偏机。该产品能自动检测出皮带跑偏的趋势，并随机予
以纠正，使皮带始终运行在设定的范围内，不偏离机架中心。 

该型纠偏机，工作性能极为可靠，安装使用方便，没有日常维修量，可在任何场所使用，不受水、粉尘
、碎物料侵蚀，尤其是粉尘，即使把红外传感器堵塞也能照常工作。经现场各种环境长期使用说明，用
该产品来预防和治理皮带跑偏是非常理想的设备。 二、工作原理 

全可逆自动纠偏机是由光电传感器、电控器、液压组、构架等4部分组成。 

当皮带偏中运行时，由光电传感器识别传输到电控器，通过电控

器识别正反转后，控制液压阀带动油缸伸缩，从而带动调心托辊架按设定方向偏转，此时调心托辊的线
运动方向与皮带的运动方向形成夹角，其间产生的摩擦力驱使皮带位移并重新居中，从而达到随机自动
纠正皮带跑偏的目的。自动识别，全可逆，纠偏灵敏度非常高。 三、安装 

自动纠偏机安装在皮带机的什么位置最好呢？参照附图。 1、 在皮带机头、机尾、张紧滚筒三处，皮



带跑偏容易造成严重的刮摩皮带、撕带现象。在皮带机落料点，皮带跑偏容易造成物料洒落。因此在机
头、机尾、张紧导向滚筒前方，落料点的出料口处各安装一台纠偏机（站在滚筒处，顺着皮带的运行方
向看为后，逆着皮带的运行方向看为前）。 

2、 在皮带机架凸出点，最好在上、下皮带处各安装一台纠偏机，因为该处皮带对托辊压力大，纠偏灵
敏度高，对防止皮带跑偏的作用较大。 

3、 一般情况下，在机架凹弧段的上下皮带均较易跑偏，该段皮带对托辊的压力小，在凹段内，上皮带
不能安装纠偏机，而应在凹段两侧端点15m以外一端安装一台纠偏机，以控制凹段的上皮带不跑偏。在
凹段内下皮带上，纠偏机托辊前加一压辊。 

4、 在皮带机的其它区段，视情况，哪易发生跑偏，哪里安装纠偏机。为预防皮带跑偏也可以根据皮带
的强度每隔24～60m安装一台纠偏机。即皮带机的强度大，安装的间距可大些，反之则小些。  

四、注意事项 

自动纠偏机安装时要做好如下准备工作： 1、 将调心托辊架上的立辊支腿从根部割掉； 2、 将调
心架上的定位三角铁卸掉； 

3、 用手推拉调心架应较松，如转轴锈死了，要拆卸除锈； 4、 安装调心托辊架要比相邻托辊架垫
高20～40mm，紧固牢靠； 5、 在下皮带有可能出现回煤的区段，在下纠偏机前必须安装一道清扫器
，以防回煤将纠偏机挡坏。 五、维护 

自动纠偏机用油量10L，用油牌号如下表所列： 

环境温度 

牌号 

夏季 32#抗磨液压油 冬季 

航空液压油 

请严格按照要求选用，如暂没有上表中的液压油，可暂用相近牌号液压油代替，在环境温度超出规定值
前必须更换，否则环境温度低于或高于规定值时液压系统将可能失灵。 

原则：皮带向哪侧跑偏，调心托辊架的那侧端头必须顺着皮带的运行方向偏转。油缸活塞杆是带动调心
架偏转的，因此，油缸活塞杆的伸缩必须符合上述要求。
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