
三工序雕刻机和三工序开料机有什么区别

产品名称 三工序雕刻机和三工序开料机有什么区别

公司名称 济南诺承数控设备有限公司

价格 65000.00/台

规格参数 品牌:诺承
型号:1325
产地:济南

公司地址 山东省济南市天桥区海风产业园

联系电话 0531-66890477 15621867710

产品详情

三工序雕刻机和三工序开料机有什么区别15621867710

全国咨询服务电话或加微信号咨询：15621867710

济南诺承（NUOCHENG）已具备自主研发和制造 单头开料机，双工序开料机，三工序开料机，四工

序开料机，双工位开料机,

自动上下料数控开料机、木工数控加工中心、全自动真空覆膜机，

红外线侧孔机，万能线条包覆机的综合研制和生产能力.

以及 全自动封边机 和 木工机械 类的设备配套。 

http://product.11467.com/jiagongzhongxin/
http://product.11467.com/fumoji/


济南诺承数控专业定制生产各种数控开料机，可根据每个客户想达到的效果和生产效率，选择最佳的机

型和配置， 

全国咨询服务电话或加微信号咨询：15621867710. 微信相册里有各式机器小视频。欢迎来电咨询。
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1、一机多用：切割下料、开槽排孔、雕刻机造型无所不能。

2、板材自动定位，省心省力。

3、可以对板材进行两面打孔及开槽。

4、三头自动智能换刀，效率高、精度极准。

5、速度非常快，6kw大功率风冷主轴电机，18mm刨花板开料速度可达到20米/分钟。

6、兼容性好，兼容多种板式家具软件、门板自动优化排版软件。
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  1；板式家具自动化生产线在国内工业发展中有着重要的影响，但目前我国的家具生产线配套行业相
对来说存在着一定的问题，从而导致很多关键的零部件、元器件以及钢材容易出现老化的现象因此这是
阻碍我定制家具生产线行业发展的一个重要的问题。

  2；目前定制家具生产线行业的发展有着十七年的发展历程，更有了一个良好的发展势头，但是相对
于国外的发展技术来说仍旧存在一定的差距，尤其是技术问题不能忽视，一些定制家具生产线产品目前
存在着一定的老化问题，并且这种现象日益的突出,这种现象对于操作人员来说有着一定的影响，会对操
作人员的健康造成一定的影响，针对这种情况，我国的定制家具生产线产业必须找到一定的解决方法。

定制家具生产线行业在发展的过程中要以技术的发展为基础，从而攻克技术问题，推陈出新，只有这样
才能促进我国定制家具生产线行业更好的发展。
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  3；板式家具工厂根据门店客户提供的订单（CAD或者手绘图纸），使用我们匹配的拆单软件，把客
户的橱柜或衣柜设计出来，软件会自动的生成爆炸图、五金件清单、报价单、生成生产报       表
，板 材开料优化代码及孔位信息指令代码等加工信息，然后这些加工信息会汇总到一张条形码上，板材
切割时液压平台每加工一张板都会自动上升到与台面平齐的高度，我们的自动     上下料加工中心会
根据指令自动打印及贴好每块小板的条形码，自动取料、自动切割后推到自动出料平台就可以进行下道
工序了。



诺承数控机械是专业研发生产机械雕刻机、数控加工中心的高新技术企业，向全球提供高品质先进的数
控加工中心，产销量居同行业前列。

在诺承数控机械生产的加工中心上，其主轴转速较普通机床的主轴转速高1～2倍，某些特殊用途的数控
机床、加工中心主轴转速高达数万转，因此数控机床用刀具的强度与耐用度至关重要。目前涂层刀具与
立方氮化硼等刀具已广泛用于加工中心，陶瓷刀具与金刚石刀具也开始在加工中心上运用。一般来说，
数控机床用刀具应具有较高的耐用度和刚度，刀具材料抗脆性好，有良好的断屑性能和可调易更换等特
点。例如，在数控机床上进行铣削加工时选择刀具要注意如下要点：

平面铣削时应选用不重磨硬质合金端铣刀或立铣刀。一般铣削时，尽量采用二次走刀加工，第一次走刀
最好用端铣刀粗铣，沿工件表面连续走刀。选好每次走刀宽度和铣刀直径，使接刀痕不影响精切走刀精
度。因此加工余量大又不均匀时，铣刀直径要选小些，反之，选大些。精加工时铣刀直径要选大些，最
好能包容加工面的整个宽度。
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