
低温储罐生产厂家

产品名称 低温储罐生产厂家

公司名称 辽阳金鼎低温设备有限公司

价格 77700.00/台

规格参数 型号:低温储槽
产地:生产厂家
产地:辽阳

公司地址 中国辽宁省辽阳市太子河区荣兴路138号

联系电话  13065397822

产品详情

低温储罐生产厂家

生产低温储槽低温储槽厂家生产低温储罐厂家：辽阳金鼎低温设备有限公司。

为使储罐处于良好工作状态，对装置的某些部件必须定期进行检查，如低温储槽低温储罐一直在特别热
或特别冷的气温环境下工作，检验周期要缩短。

1）.定期校验压力表，安全阀。 

2）.定期检测低温储槽低温储罐蒸发率。蒸发率超过出厂指标3倍，须做全面检查，判断故障原因。 

3）.有条件时应定期检查夹层真空度。如真空度降到15Pa 以下，须重抽真故障检查表现象原因应对措施
使用过程中内压异常升高，外面无异常。1.V5升压调节阀关闭不严V5升压调节阀阀座中有异物，取下V5
，检修、清洗。 

2.V3增压器进液阀关闭：

1).关紧V3;

2).检修V3。 

3.安全阀S1、S2、S3整定压力不动作。调试或更换安全阀。使用过程中内压升高快，外壳有凝水结霜。蒸
发率过大。全面检查、排故。 

使用过程中增压过慢。



1.V6增压系统断流阀未全打开V6。2.增压系统有堵塞。低温储槽低温储罐排空、吹除水分与杂质。3.V5
升压调节阀调节过度检修V5。蒸发率高，顶部凝水结 珠光砂下沉。补充珠光砂，重抽真空。
蒸发率高，外壳体凝水 结霜。 真空度恶化。 检漏，重新抽真空。
检修阀。管路焊缝处漏气或液。焊缝漏。补焊。螺丝接头处漏。

1.螺纹处松动。紧固。2.密封垫漏。换密封垫。液位计指示不真实。1.液位计失灵。检修液位计。2.组合
液位计转换阀出现问题。检修转换阀。3.液位计接头处泄漏。检修、排除泄漏。4.表出现故障或损坏。

低温储罐生产厂家生产低温储罐厂家：辽阳金鼎低温设备有限公司。

低温液体储罐供气模式及基本要求：

根据使用场合和用户需求不同，低温储槽低温储罐的供气模式主要有：高压气瓶充装,低温绝热气瓶分装
，管网集中供气和低温液体喷淋供液等。 

高压气瓶充装：

由低温液体储罐作为供气源，用于高压气瓶充装，适宜于众多分散零星气体用户需求，一般须由专业生
产充装单位规范化实施。根据当前国家行政许可要求，充装单位须持有危险化学品定点生产（储存）批
准书、安全生产许可证和气瓶充装许可证，即“一书二证”，方可进行高压气瓶充装。在低温储槽低温
储罐液体出口，配置低温液体泵和高压气化器，用高压充装系统，将高压气体充装进入专用气瓶内。在
气瓶充装工艺流程中，必须设置管路低温和超压自动停车保护系统。

当气化器出气口尚存在有低温液体或管路压力超过气瓶高工作压力时，低温液体泵应自动停车，低温液
体储罐应停止供气，避免低温液体直接充装进入气瓶或气瓶充装超压造成爆炸。 

低温绝热气瓶分装：

由低温储槽低温储罐液体出口，借助槽内贮存压力，直接将低温液体分装进入低温绝热气瓶等专用小容
器内，可供相对独立且较大用户使用。在低温绝热气瓶分装时，若气瓶上设有放空阀，应打开放空阀放
空。分装时，操作人员应注意站立于侧面作业，且液体出口处或放空口不宜长久停留。在分装过程中，
若管阀冻结，宜用70℃左右热水解冻，禁用电热烘烤或强行敲击。在分装场所，应保持空气畅通，避免
低温液体或气体积聚。 

绝热保温低温储槽低温储罐分为真空粉末绝热型和常压粉末绝热型，粉末绝热，利用低热导率的粉末、
纤维或泡沫材料来减少热量传入。分两种形式：一种是在大气压下应用普通粉末绝热（堆积绝热），绝
热层较厚，并充入干燥氮气维持正压，以防止水分进入和冷凝，低可时适用于液氮温度以上；另一种真
空粉末绝热，即对填装粉末的空间抽真空，减少了气体传热，同时粉末颗粒也削弱辐射传热，使绝热效
果更好。

真空粉末低温储槽低温储罐为双层圆筒结构、内筒及其配管均用奥氏不锈钢制造，外壳用炭钢制造，夹
层充满膨胀珍珠岩（又称珠光砂）同时设置了经过特殊处理的吸附剂，并抽成高真空度（0.5～6Pa），容
量为200m3以下。工作压力较高（四车间钢包底吹氩两个储槽工作压力为2.0 Mpa），槽外有气化器，既
可使槽内升压便于充车，又可直接送出压力气。按用途可分为固定式和运输式两种，固定式主要用于低
温液体的贮存，它安装在低温液体的生产地、使用点或供应站；运输式将低温液体从生产地或供应站运
往使用点，常有陆运、水运等形式，他们分别称为槽车、拖车及槽船。
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