
精品轴承批发MR104ZZ微型轴承，厂家直销

产品名称 精品轴承批发MR104ZZ微型轴承，厂家直销

公司名称 宁波市海曙宝虹轴承有限公司

价格 .13/套

规格参数 内径:4
外径:10
厚度:4

公司地址 浙江省宁波市海曙区集士港镇丰成村（注册地址
）

联系电话 0574-83860883 13754327329

产品详情
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微型轴承加热注意事项

1、将轭铁放置在主机的端面上。

2、将插头插入有控制开关的电源插座上。

3、检查接地线是否良好，通电后用测电笔测试。

4、按动启动按钮，主机通电。

5、检查轭铁对地应无电压。

6、按动停止按钮主机断电，停止加热。

7、根据不同规格的微型轴承或其它工件，选择不同的轭铁套上，将此轭铁放在主机的顶端面上，应吻合

平整。

微型轴承温度过热时的解决方法

因为微型轴承发热的原因不同，所以解决的方式也不同，下面是有关微型轴承温度过热时的解决方法:

1、填脂法，所谓填脂法就是定期向轴承工作表面填入适量的润滑脂，是一种最常用的脂润滑方式。

2、油杯法，油杯法是在轴承座上设置旋盖式油杯或压油油杯，定期旋动旋盖或用油枪将脂注入。这也是

一种常用的脂润滑方式。

https://baike.so.com/doc/1916483-2027638.html
https://baike.so.com/doc/6049918-6262936.html
https://baike.so.com/doc/3166506-3337047.html
https://baike.so.com/doc/218885-231580.html


3、压力供脂法，压力供脂法是依靠润滑脂泵供脂。此时应选用流动性好的润滑脂。
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