
AB胶灌注设备，AB胶灌封灌胶灌注设备

产品名称 AB胶灌注设备，AB胶灌封灌胶灌注设备

公司名称 广州大恒灌封设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 广东大恒:18588610450
全自动型灌胶机:700*700行程
功能：半自动，全自动，流水线:加热，真空，
走位，配胶，混胶。

公司地址 广州市经济开发区宏远路6号

联系电话  18588610450

产品详情

AB胶灌注设备，也通常被成为AB灌胶机，AB胶自动灌胶机，AB胶灌封设备，自动灌封AB胶设备等等.点
胶工艺中,往往用到AB胶,所谓AB胶就是双组份胶水,也就是说需要两种胶按一定比例混合后才能达到生产
工艺的要求.AB灌胶机是专门用来点AB胶的,它可以自动调节混合比例,可以自动点胶.相对手工点胶来说,
节约成本,生产效率有很大的提高.

下面是其中一款机器的外观图以及配置功能：

故障指示器胶水特点

灌胶速度：

出胶头的流量可以0-66克/5秒，速度可调，多快都可以，速度通过改变流量和时间两个量决定出胶速度。

                 灌胶速度=灌胶量=出胶流量 * 出胶时间

技术参数

项目 参数 项目 参数
配胶比例 1:1—10:1之间固定比例 速    度 0-200mm/s（位移速度）

1-12g/s（出胶速度）机器行程 700*700mm
程序存量 20个 精    度 ±0.05mm

（位移误差）±1% （灌
胶误差）±1%（配胶误差



）输入气压 0.4MPa—0.8MPa
胶水粘度 50cps~20000cps 运动轨迹 点、直线、脉冲
操作方式 手动/自动
比例控制 PLC/双缸柱塞泵 自动 控制系统 工业触摸屏 （实现程序编

程、修改、存储等）流量控制 数字输入
编程方式 示教编程 出胶 控制系统 AB胶回吸式阀门，

实现AB胶独立运行混合方式 静态混合
电源功率 220V/50Hz/1200W 储料筒系统 不锈钢桶 A桶: 25L & B桶:

10L外型尺寸 1500*1200*1600 mm

5、配胶部分主要特点 5.1 针对聚氨酯胶水，接触空气易变质的特性，可选增加胶桶抽真空及管路全密
封功能；针对环氧树脂胶水可桶管路加热，胶水有沉淀搅拌装置等等！ 5.2配胶，灌胶一体化，全自动操
作，一台机器实现两种功能。配胶比例可调节，胶量可调，只需要在触摸屏改变两个数字就可以了，非
常简单。随时用随时配，配比精度高，按需配比，节省胶水。
5.3操作简单方便，程序编辑简单，免清洗，拆装简单方便，直接将A
B两种胶水分别放进两个对应的桶里，灌的时候才配胶，工人只需要按启动开关即可。 5.4根据胶水性能
，A胶料桶带有搅拌装置防止沉淀，也可加加热装置，B胶料桶密封性好防止挥发，还可加液位感应装置
，当胶水低于这个液位时自动报警，添加相应胶水。 5.5清洗方便，A B胶混合部分只有出胶口的搅拌管
，所以清洗部分只有搅拌管，其他部分都不用清洗，如果下班或要停下一段时间才灌胶只需要将搅拌管
取下，泡到清洗剂里或马上清洗干净就行，没有耗材。

目前灌胶工艺存在的问题：

1.配比与搅拌精度难控制：完全依靠手工操作，容易比例偏差，搅拌不均匀。

2.胶水浪费太严重：人工灌很难控制流量，经常灌多胶水，配的胶水多了用不完也浪费，胶水经过的容
器，桶也比较多，沾到桶壁的胶水太多，也会增加很多灌胶壶或桶等耗材。

3.产品质量一致性差：生产过程不可控因素多，配的胶不好，灌胶量不准，搞脏产品，每批产品的质量
起伏不定，一致性差，次品，废品太多，增加成本。

4.灌胶速度慢，人工贵，速度慢。

5，人工难管理，人工贵，灵活性不强，难招人等。

大恒全自动配胶灌胶机完全解决上诉问题

适用行业：

电子电器，光电照明，LED灯具灯饰，航空配件，军工部件，汽车摩托车配件，五金件，等需要点胶涂
胶灌胶的产品行业

 适用胶水：

    各种需要配比的双组份混合使用的胶水，如：环氧树脂AB胶、聚氨酯、硅胶、PU胶，植绒胶，
油漆等,（对加填充物硅微粉石英砂的环氧树脂亦能精准配混灌注且稳定超耐用）。
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