
封头生产厂家材质全规格多

产品名称 封头生产厂家材质全规格多

公司名称 沧州友鑫管道设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼城工业区蒲洼东路南侧

联系电话  18831769895

产品详情

各种封头生产厂家18831769895材质全规格多, 我公司主要生产：椭圆封头，蝶形封头，球形封头，压力罐
封头，水罐封头，油罐封头，气罐封头，砂浆罐封头， 储罐封头制造，罐体封头加工，主要生产设备有
：φ5200mm*40mm大型旋压机一台，φ2800*20mm翻遍机一台，φ6000mm*40mm压鼓机一台，1200T、3
15T、215T、200T热模压生产流水线各一套，6000mm*6000mm*2000mm加热反射炉，埋弧自动焊接机2台
，二氧化碳气体保护焊机2台，直流焊机6台，交流焊机4台，并拥有与封头制造相配套的起重吊装设备10
T电动葫芦3台，5T电动葫芦4台，5T叉车4台。Φ1800mm车床和Z35钻床各1台，同时具有超声波探伤仪1
台，超声波测厚仪1台， XXZH3005X射线探伤机1台。

    封头厂家对生产封头中的心得体会：

封头对金属坯料(不含板材)施加外力，使其产生塑性变形、改变尺寸、形状及改善性能,用以制造机械零
件、工件、工具或毛坯的成形加工方法。当温度超过300-400℃(钢的蓝脆区)，达到700-800℃时，变形阻
力将急剧减小，变形能也得到很大改善。根据在不同的温度区域进行的锻造，针对锻件质量和锻造工艺
要求的不同，可分为冷锻、温锻、热锻三个成型温度区域。原本这种温度区域的划分并无严格的界限，
一般地讲，在有再结晶的温度区域的锻造叫热锻，不加热在室温下的锻造叫冷锻。在低温锻造时，锻件
的尺寸变化很小。不锈钢封头在700℃以下锻造，氧化皮形成少，而且表面无脱碳现象。因此，只要变形
能在成形能范围内，冷锻容易得到很好的尺寸精度和表面光洁度。只要控制好温度和润滑冷却，700℃以
下的温螺纹管件，对焊管件，不锈钢管件锻也可以获得很好的精度。热锻时，由于变形能和变形阻力都
很小，可以锻造形状复杂的大锻件。要得到高尺寸精度的锻件，可在900-1000℃温度域内用热锻加工。

   封头厂家看封头行业发展现状：

  随着国民经济的持续发展，各行业对封头的需求量逐年增长，国产封头产品不仅应用于炼油、化工、
运输、食品、环保、家电、通用等一般压力容器上，而且已经进入核电、航空航天、微电子等特殊领域
，并开始打入国际市场。因而造成椭圆封头“膨胀”过快，逐渐暴露了一些深层问题：产业档次较低，
科技含量不高，很多企业还处于作坊的阶段。椭圆封头需要走专业化道路。只有专业化并形成一定的批
量，才有专门人才去研究，才有条件采用一些较高水平的装备，才有利于工艺技术不断积累和创新。而
在走专业化道路的同时，还要开拓创新，做大做强，创品牌，造亮点。封头厂内部各企业和部门逐渐分
离，形成独立的企业和新部门的过程，也是同类产品由分散生产趋于集中生产的过程。各个部门都有自



己的专业方向，专门生产一定的成品或零部件，或者完成成品生产过程中的某些工艺作业。不要在一般
碳钢封头上拼价格，要从特种钢种，从椅、特、异形状，从复合板等非标产品及提高质量上下功夫，开
拓新产品，才能闯出新路子.

   我公司专业生产大口径封头;

大口径椭圆封头与筒体组焊之后，要进行全面的PT检查和表面酸洗，将焊缝、热影响区及周围的焊渣、
飞溅、污染物等杂质都清除干净。同时，防止大型椭圆封头表面受损、受铁离子污染或与碳素钢直接接
触，这样也会对椭圆封头的质量造成负面影响。对于标准系列的椭圆封头一般采用冲压成形，但对于非
标准系列的封头或者直径很大的封头，一般采用旋压成形。旋压相对于冲压，有节约模具费，尺寸可以
按照要求调整的优点。因此，温度不均匀，必然造成组织的不一致。椭圆封头拥有非常强的防腐蚀能力
，它的出厂标准就是在浸泡48个小时，质量损失不超过百分之一。我公司拥有先进的旋压设备
模压设备  专业加工 各种规格 不同壁厚椭圆型封头 批量生产价格更实惠  大口径椭圆封头在抗压承重
方面的能力是经过专业软件测试后而选用新型的高分子材料经过高温高压锻造而成的，可以承重40吨以
上。

   企业以领先的技术与管理带给您管理的保证，以良好的信誉报答广大用户对我们的厚爱，秉承“一
切为用户满意”的经营理念，将不断应用新技术、新工艺、新材料、积极开发新产品，为广大用户提供
更优质的压力罐封头产品和更完善的售后服务，为建立现代化企业努力奋斗。
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