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产品详情

GBL800×3000板式给矿机产品说明书

一、GBL800×3000板式给矿机主要技术参数

序号 总体参数 单位 说明

1 总体参数  

—型号 板式给矿机

—规格 GBL800X3000

—实际喂料宽度 mm 750

—中心距 mm 3000

—物料 粘土

—给料粒度 mm ≤120

—密度 t/m3 -1.45

—含水量 % ≤15

—喂料能力 t/h 5-50

—总重 t -5.5



—线速度 m/s ～0.076

—额定功率 kW 4

—倾斜角 ° 0

二、GBL800×3000板式给矿机结构

板式给料机主要由以下若干部件组成：

1、传动装置：传动装置包括电动机、减速机、传动链轮、皮带轮、机架等。

2、头轮装置包括头部机座、主动轴、链轮、传动轴、前机架等。

3、链条

4、链板

5、尾轮装置：包括链轮、后机架、拉紧装置等。

6、支承与拦板

7、中间架

以上各部分出厂前己装配好，安装时根据总装图的形式及基础位置就位即可。

三、GBL800×3000板式给矿机输送原理

  板式给料机的动力由传动装置的电动机驱动，经减速机减速后，再经传动链轮把动力传到主动轴上。
此时，装在主动轴上的两个链轮就跟轴转动。另外与头部、尾部链轮相啮合的两条链条也随着主动链轮
和尾轮的转动而向前移动，链板安装在链条上面与链条作同步运动。

  链板的作用是承受物料的全部重量，随着链条的移动，链板也完成了运送物料的过程。

四、GBL800×3000板式给矿机安装调整和试机及维护保养

1、板式给料机在正式安装前20天，必须按基础图尺寸把基础位置浇注完毕。

2、安装时根据安装基础首先定出板式给料机的纵向中心线和头轮装置的主动轮轴以及尾轮装置的尾轮轴
的横向中心线。

3、安装顺序为：头轮装置、尾轮装置、中间架、支重辊、链条、链板，最后安装支承与拦板。

4、安装时必须注意：

（1）拉线校对使头部链轮和尾部链轮的纵向中心线重合，其误差不得超过2.5mm。

（2）中间机架安装要求互相平行。

（3）安装链板时应把每块链板的大圆弧盖住另一块链板，并且使大圆弧的朝向和输送方向一致。



（4）传动装置的中心高和给料机传动轴联轴器的中心高应一致，其偏差不得超过1.5mm。

（5）适当调整张紧装置螺杆的力度，链条的张紧力不必太紧。

（6）安装完毕，先用手转动电动机轴伸的联轴器，带动整机试转动，观察各转动部件是否转动灵活，如
有卡死现象应立即排除和调整。

（7）详细检查机子各联接处的螺栓螺母有无松动，如有松动必须加以紧固。

5、空车试运行

（1）整机安装完毕并待基础预留孔二次灌浆固化后，紧固机子地脚螺栓，即可接通电动机电源，进行空
车试运转。

（2）试机前，必须给齿轮和减速机加注润滑油，减速机的油面高度应符合规定要求。

（3）随着机子的转动，应注意观察整机各部件的情况，如发现有问题应立即停机（守护电控设备的人员
不能离开操作岗位）。

（4）试机过程中应注意观察链条和头尾链轮的啮合是否顺利，链条有无卡轨现象，如无问题，将继续空
载试机4小时，完成空载试机工作。

6、载料试机

（1）第一次给板式给料机供料时，不能由自卸汽车之类倒料，应先人工在板式给料机的链板上装料，约
装有1米左右的料后，然后才能机械供料，以免链板受强烈冲击而变形损坏。

（2）载料试机的操作同空载试机，如一切正常，载料试机运行完成，便可以交付正常生产使用。

7、维护保养

 板式给料机在投产运行过程中，必须重视维护检修，才能保证正常生产。应每月给链条销轴加注钙基
润滑脂一次，给齿轮的齿面涂抹钙基润滑脂一次。半年拆下链条、销轴、滚轮进行清洗或维修。每月注
意观察减速机的油面高度是否符合规定要求，并半年对减速机换油一次。
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