
热压成型三通厂家

产品名称 热压成型三通厂家

公司名称 沧州友鑫管道设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县蒲洼城工业区蒲洼东路南侧

联系电话  18831769895

产品详情

  热压成型三通厂家18831769895,热压三通的成型过程: 三通热压成形是将大于不锈钢三通直径的管坯，
压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔;管坯经加热，放入成形模中，沟槽三通并在管坯
内装入拉伸支管的冲模;卫生级三通在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方
向流动并在冲模的拉伸下形成支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与
液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行.热压三通对材料的适应性较宽，
适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料;特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。

  啊！母爱，如果你是一座楼，我是你的一块砖、一片瓦、一颗石头，用我的渺小的身体，筑起你的巍
峨；如果你是一面旗帜，我便是属于你的一根丝线，用我的青春为你绣出一颗闪闪的星星；如果你是一
座花园，我便是属于你的一朵小花、一株小草、一片绿叶，我甘愿默默耗尽心血，吐出缕缕芬芬。

  对焊三通是钢制热压成型或者锻打成型的弯头，它的连接形式就是直接将三通与钢管对焊，对焊三通
的主要制造标准一般是GB/T12459、GB/T13401、ASME B16.9、SH3408、SH3409、HG/T21635、HG/T2163
1、SY/T0510。对焊三通一般有等径三通，异径三通等，材料有碳钢，合金钢和不锈钢。冷拔三通就是一
段主管加上一个小的分支管，显然，两个大的尺寸是主管，中间接出来的小尺寸就是支管. 在纯氧管线中
，一般是有压力的，这时氧的活性更大；如使用冷拔三通，只要管内杂物在随氧气流移动时，因管径变
化，流速产生变化可能引起杂物与管子的碰撞产用火源或者因流速变化产用的静电放电，都可能引起纯
氧管的着火。冷拔三通管件加工方法是：在管道要加工冷拔三通处上作标记，并将标记处打穿。冷拔三
通管件的专用设备：在管道上安置顶出装置，其装置包括金属、顶压器、换向器、支架等；将金属棒加
热，利用千斤顶及金属棒向外顶出时，管壁材料自然向外翻出形成的冷拔三通毛坯；然后将一定长度相
应规格的管段焊接在顶出形成的冷拔三通毛坯上，生产出最终产品。

   热压成型三通于冷拔三通区别不同点：

  由冷拔三通的制作工艺可以看出，冷拔三通不经过基体加热，完全通过液体压力将管件多余管体挤压
成为支管，在其成型过程中管体受到很大应力，因而基体内部应力改变，内应力较大，但是冷吧三通的
主管及肩部厚度都略有增加，其承压能力也有所提高。在材料应用上，冷拔三通主要使用流动性较好的
材料即品质较软的材料，如低碳钢，不锈钢，低合金钢等，而且现有的冷拔三通口径为DN400，所以冷
拔三通通常应用在DN400以下材料范围（低碳钢、不锈钢、低合金钢等流动性较好的材料），产品的厚



度也不易过厚，冷拔三通使用过程中不易超过产品标称压力太多，使得内应力改变而产生破损。由热压
三通的成形工艺可知，热压三通的制作过程一直经过加热处理，加热的过程中使得内应力逐步消失，而
且材料流动性增加，因而热压三通一般应用在高压合金管件或者是大型厚壁管道当中。

  三通又称管件三通或者三通管件，三通接头等。主要用于改变流体方向的，用在主管道要分支管处。
可以按管径大小分类。一般用碳钢，铸钢，合金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，氩硌沥，pvc等材质制
作。三通为管件、管道连接件。又叫管件三通或者三通管件，三通接头，用在主管道要分支管处。三通
是具有三个口子，即一个进口，两个出口；或两个进口，一个出口的一种化工管件，有T形与Y形，有等
径管口，也有异径管口，用于三条相同或不同管路汇集处。三通的主要作用是改变流体方向的。
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