
化妆品生产线粉液混合设备,自动吸粉混合机

产品名称 化妆品生产线粉液混合设备,自动吸粉混合机

公司名称 太仓希德机械科技有限公司

价格 1500.00/台

规格参数 品牌:SID
型号:KD-XG
产地:苏州太仓

公司地址 太仓市沙溪镇涂松村岳鹿路

联系电话  15062593353

产品详情

化妆品生产线粉液混合设备,自动吸粉混合机,化妆品高速混合乳化机,粉类化妆品混合系统,粉液混合乳化
泵,涂料粉末高剪切混合机一、化妆品概论化妆品工业是一门新兴的精细化学品工业，世界年产值达一千
多亿美元，在精细化学品工业中占有重要的地位。化妆品是以涂擦、喷洒或者其他类似的方法散布于人
体表面的任何部位，以清洁、消除不良气味、护肤、美容和修饰的目的的日用化学工业产品。二、乳化
剂乳化剂在化妆品中所起的作用主要是乳化、增溶、洗涤等。清洁洗涤类与护肤类化妆品中乳化剂主要
成分选用阴离子表面活性剂，或与非离子表面活性剂复配使用。发用产品中使阳离子或者两性表面活性
剂起调理作用。在乳化过程中确定乳化体类型，是否是油包水，还是水包油。三、化妆品乳化工艺①油
相将油、脂、蜡烛、乳化剂和其他油溶性成分加入夹套溶解锅，开启蒸汽加热，在乳化机不断的乳化搅
拌下加热至70~75℃，使其充分溶解均质待用，要避免过度加热和长时间加热，以防原料的氧化变质。②
水相先将去离子水加入加热溶解锅，水溶性成分如甘油。丙二醇。山梨醇等保湿剂没水溶性乳化剂加入
其中，搅拌下加入只90~100℃，维持20min灭菌，然后冷区只70~80待用。③乳化和冷却（洽谈请联系：1
5062593353）将上述油相和水相通过过滤器按照一定顺序加入到乳化锅中，在一定的温度下进行一定时
间的搅拌，乳化过程中，油相和水相的添加方法，添加的速度，搅拌条件，乳化温度和时间，乳化器的
结构对乳化粒子的形状和分布有很大的影响四、搅拌条件与混合速度一般情况下，乳化初期应采取较高
的搅拌速度，乳化结束而进入冷却阶段，则以中等或慢速搅拌，在制备O/W型乳化体是，好的方法是在
激烈持续搅拌下将水相加入到油相中，且高温混合较低温混合好；在制备W/O型乳化体时，在不断搅拌
下将水相慢慢加入到油相中，乳化温度应稍低五、粘度的调节对于O/W型乳化体，可加入合成或天然的
树胶，和适当的乳化剂，如钾皂、纳皂等调节粘度；对于W/P型乳化体，加入多价金属皂、高熔点的蜡
和树胶到油相可增加体系粘度六、SID化妆品粉液混合设备只要一台设备就能完成所有的工艺步骤：无粉
尘无损失的吸粉管进料，能迅速完成加粉、加料、湿润以及彻底没有团聚的分散混合。不仅是将粉体湿
润，同时可在真空环境下将其分散至液体中，防止大量的空气进入。避免团聚，反应效果更好，物料利
用率更高，产品质量更好。设备具有较高模块整合度，可节省大量管路和工艺步骤，同时将生产成本降
至低。SID粉液混合设备原理利用特殊转子的高速旋转产生真空，用吸风管把粉末均匀的吸入工作腔，并
使其均匀的分布在快速流动的液流中，在液流中粉末被瞬间完全湿润，不产生团聚块状物。由于粉末在
一开始就被液流均匀湿润，因此不存在未完全湿润的粉末，也不会在液流的表面、搅拌轴和容器壁上形
成结皮现象。而传统工艺易形成硬的结皮。由此可见，使用 PLM 系统能使产品的质量得到很大的提高
。粉尘减少的主要原因是真空由液流产生，所有的粉末都毫无遗留地被导入液流中，传统处理工艺中所



必须的环保辅助设施在这里都将不再需要。（洽谈请联系：15062593353）

设 备 选 型 表

型号 功率(KW) 转速(rpm) 进/出口管径 流量(m/h) 大吸粉量(kg/min)
KD100-XG 11/14 1470/2900 2'/2' 0-10 0-10
KD120-XG 18.5/22 1470/2900 2.5'/2.5' 0-20 0-15
KD140-XG 26/30 1470/2900 3'/3' 0-30 0-25
KD165-XG 32/37 1470/2900 4'/4' 0-50 0-35
KD200-XG 37/45 1470/2900 5'/5' 0-70 0-55
KD300-XG 45/52 1470/2900 6'/6' 0-90 0-75

注* 表中流量范围是指介质为“水”时测定的数据；* 吸粉量取决于粉体自身的特性（如粒径、溶胀性、
流动性等），如无法确认，请提供样品或通过实验数据选型；*
如有特殊工况，请提供详细准确的技术参数和工艺要求，由SID专业的工程师提供特殊设计方案；*
本表数据如有更改，恕不另行通知，正确参数以提供的实物为准。
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