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环宇蓄电池HYS121500贵阳、经销商

    提高蓄电池维护质量

除了在蓄电池的选择与安装上做好质量控制工作以外,更重要的是要在后续的使用过程当中按照阀控铅酸
蓄电池的维护要求来对其进行维护工作,这同样是保障蓄电池使用寿命的重要措施。蓄电池的维护工作在
实际的工作运行环境下包含较多具体方面内容,下文中将就其最为关键的部分进行说明。

一是要控制好蓄电池工作环境的温度,这主要是因为环境温度对于蓄电池各方面参数以及性质都有着较大
的影响,尽管在蓄电池室内一般都有空调设备,但这样一种调节和控制比较有限,工作环境温度的控制不仅
仅能够有效延长蓄电池的工作寿命,还能够较好的将蓄电池本身的容量控制在最佳范围内。

二是在日常的工作过程当中要定期对充电设备的运行参数进行检查和核实,查看其是否始终处在安全合格
的范围之内,在这其中尤其要注意蓄电池的浮充电电压,一定不能够超过厂家给出的浮充值。再者就是在蓄
电池进行较大规模的放电或者是运行较长时间以后,就需要采用均衡的方式来对其进行补充充电,在充电过
程当中需要注意的就是环境温度的变化与控制,主要就是要随着环境温度的增高不断的降低电压值,且考虑
到不均衡性对阀控铅酸蓄电池的影响,一般选择采用浮充电压的下限值来进行充电过程。

三是做好常规维护工作,一方面是要在蓄电池投入运行之前认真记录蓄电池相关的参数数据,并将其予以妥
善保管,以便于在后续工作进行的过程当中进行参考和对比;另一方面就是要定期的对电池端电压进行检测
,这主要是因为端电压同样是表现蓄电池工作状态的重要参数之一,但在检测的过程当中要注意,由于浮充
状态下进行的检测存在一定的外加电压,因此得到的结果具有一定的偏差,针对于这样一种结果,较为妥善
的解决方法就是在放电状态下来进行测量操作,这样基本上就能够彻底的解决上述问题。

    环宇电池始创于1996年，历经15年的砥砺，已经成为规模较大的知名电池品牌，国内生产总部位于
深圳市，在新乡、东莞分别设有分厂；



    目前主要生产的产品有：阀控式铅酸蓄电池、太阳能储能胶体蓄电池、磷酸铁锂动力环保电池；公
司拥有固定资产6000余万元，建筑面积3万多平方米，现有员工2300余人，其中工程技术与管理人员200余
人。

    公司严格执行已通过的ISO9001：2008质量管理体系，工厂生产与品质管控始终处于最新高度，此
举更使“环宇"电池产品的质量与技术水平始终处于行业，公司产品先后取得美国UL认证、欧盟CE认证
、电信泰尔认证、光伏金太阳等多项权威认证。

我司主要推广三大系列产品：阀控式铅酸蓄电池、胶体蓄电池、磷酸铁锂电池，型号规格丰富，系列众
多全面，产品广泛应用在：UPS后备电源、发电厂及变电站的开关控制、铁路机车动力设备、应急照明
系统、通信与网络设备、便携式电子设备、纯电动汽车及助力车、油电混合电动汽车、太阳能风能发电
系统、太阳能路灯与监控系统。

环宇蓄电池 应用领域与分类：

  免维护无须补液；  UPS不间断电源；

  内阻小，大电流放电性能好；  消防备用电源；

  适应温度广；  安全防护报警系统；

  自放电小；  应急照明系统；

  使用寿命长；  电力，邮电通信系统；

  荷电出厂，使用方便；  电子仪器仪表；

  安全防爆；  电动工具,电动玩具；

  独特配方，深放电恢复性能好；  便携式电子设备；

  无游离电解液，侧倒仍能使用；  摄影器材；

  产品通过CE,ROHS认证,所有电池 太阳能、风能发电系统；

符合国家标准。    巡逻自行车、红绿警示灯等。

环宇蓄电池特点

安全性能好

  贫液式设计，电池内的电解液全部被极板和超细玻璃纤维隔板吸附，电池内部无自由流动的电解液，
在正常使用情况下无电解液漏出，侧倒90度安装也可正常使用。

  阀控密封式结构，当电池内气压偶尔偏高时，可通过安全阀的自动开启，泄掉压力，保证安全，内部
产生可燃爆性气体聚集少，达不到燃爆浓度，防爆性能极佳。

免维护性能

  利用阴极吸收式密封免维护原理，气体密封复合效率超过95%，正常使用情况下失水极少，电池无需
定期补液维护。



绿色环保

  正常充电下无酸雾，不污染机房环境、不腐蚀机房设备。

自放电小

  采用析气电位高的Pb一Ca一Sn合金，在20℃的干爽环境中放置半年，无需补电即可投入正常使用。

适用环境温度广

  一10℃到45℃可平稳运行。

耐大电流性能好

  紧装配工艺，内阻小，可进行3倍容量的放电电流放电3分钟大于或等于24Ah允许7分钟以上持续放电
至终止电压或6倍容量的放电电流放电5秒，电池无异常。

寿命长

  由于采用高纯原材料及长寿命配方、电池组一致性控制工艺，NP系列电池组正常浮充设计寿命可达7
到10年小于或等于38Ah。

电池组一致性好

  不计成本的保证电池组中的每一个电池具有相对一致的特性，确保在投入使用后长期的放电一致性和
浮充一致性，不出现个别落后电池而拖垮整组电池。

  从源头的板栅、涂膏量的重量和厚度开始控制；

  总装前再逐片极板称重分级小于或等于38Ah的电池，确保每个单体中活性物质的量的相对一致性；

  定量精确注酸，四充三放化成制度，均衡电池性能；

  下线前对电池进行放电，进行容量和开路电压的一次配组；

  小于或等于38Ah的电池出库前的静置期检测，经过7到15天的“时间考验"，出库时再100%检，能有效
检出下线时难以检出的极个别疑虑电池；

    根据化成方式的不同，铅酸蓄电池分为外化成电池和内化成电池。现阶段，国内铅酸蓄电池行业85
%以上的工艺采用的是外化成，外化成电池相比内化成电池的优点是技术成熟，电池极板可以进行筛选
，电池的一致性和可靠性有保证；缺点是成本高，需要专门的化成槽，充电电流较小，化成所需时间较
长，特别是在生产过程中，外化成工艺中产生的生产废水严重污染环境，国家已将外化成工艺列入蓄电
池环保整治重点对象。与此相比，内化成工艺所带来的污染则比外化成工艺要小得多。内化成工艺相比
外化成，可以节能28.5%，节水90%以上。因此基于内化成工艺的铅酸蓄电池生产，已经成为一种趋势。
但由于基于内化成工艺的电池充电技术研究起步较晚，现阶段并没有一套合理成熟的充电方案。因此，
研究基于内化成工艺的电池充电技术是十分有必要的[1]。 

内化成电池充电工艺难点 

现阶段，基于内化成工艺，对蓄电池进行化成充电，主要难点有： 



内化成充电过程中蓄电池内部温度过高。内化成充电过程中，蓄电池内部的温度一般不宜超过60℃。如
果温度过高，蓄电池内部的各种活性物质的活度将会增加，可能会导致极板上产生结晶以及电池过充的
可能，从而损害蓄电池。由于内化成工艺相比于外化成工艺，没有专门的水槽给电池进行降温，因此，
如何控制充电过程中的温升是困扰内化成充电工艺的一大难题。 

充电过程中的极化现象。极化现象也是影响充电效率的一大因素。在充电过程中，蓄电池内部会发生电
化学反应，从而产生极化。极化现象主要有三种：欧姆极化，浓差极化和电化学极化。如果不能控制好
充电过程中的极化现象，则会导致蓄电池内部温度升高，可接受的充电电流变小，从而影响充电效率。
 

蓄电池容量不易充满及充电时间长。由于极化现象的存在和充电过程中温升的原因，未化成的铅酸蓄电
池在第一次化成充电时，其电量并不容易充满以及存在充电时间过长的问题。如果电量没有充满，则会
在后续的充电过程中，蓄电池的电量也不容易被充满，从而导致蓄电池的使用效率下降，并影响蓄电池
的使用时间。因此，首次化成的铅酸蓄电池，一定要保证其电量饱满[2]。 
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