
台湾利迅 中心气压滑差轴 可定制

产品名称 台湾利迅 中心气压滑差轴 可定制

公司名称 东莞市莱森精密机电有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:LEESUN/利迅
类型:气动锁紧型，机械锁紧型

公司地址 东莞市南城街道商业中心二期百充中心B座303号

联系电话  13650871237

产品详情

滑差轴，又称摩擦轴。应用于分切机得收卷轴，特殊场合也用于放卷轴，目的是利用滑差轴上各个滑差

环打滑的原理，使轴上多个卷筒料，始终保持恒张力收放卷。

分切机是将一卷的卷筒料分切成多卷的设备，应用十分广泛。收卷轴的功能是将各种材料分条后的多卷

筒料，从卷芯到外层均匀，整齐，恒张力地卷绕在一根或两根轴上。然而，由于材料自身厚薄不均，存

在一定的厚度误差，卷料经过不断地卷取后，各卷料直径产生更大的积累误差。这就导致各条料的卷取

速度差更大，张力差更大。造成卷料松紧不一，端面参差不齐，严重者因拉力过大导致材料损坏报废，

尤其是聚脂薄膜，不但厚度误差较大，而且延伸率大，容易拉伸变形造成废品。

滑差轴结构特殊，由多个滑差环组成，可以克服以上现象。工作时，滑差环受控以一定的滑转力矩值（

扭矩）打滑，滑动量正好补偿产生的速度差，从而精确地控制每一卷材料的张力，得以恒张力卷取，保

证了卷取质量。



随着人们生活水平的提高，科技的发展，对软包装产品提出越来越高的要求，薄膜的延伸率要求越来越

小，收卷端面的整齐度越来越高，这就对料膜的张力控制提出了较高的要求。收卷轴的张力控制精度直

接决定了分切产品的延伸率及端面的整齐度，因此有必要使用滑差轴。

滑差轴的使用，对分切机的速度，收卷精度，自动化程度，准备时间的减少，操作的人性化得以实现提

高。特别是多种抗拉伸性较差，厚度误差大的流延聚脂薄材料使用滑差轴，收卷的难度得以降低。贵重

材料金属箔应用滑差轴收卷更是大大提高正品率，降低生产成本。特殊生产成本。特殊纸张更是最早应

用这种技术。 滑差轴，已广泛应用于塑料薄膜（包括电子，电容，电池膜，保鲜膜，包装，复合膜）

；金属箔（铜箔，铝箔等）；纸卷；PVC片卷料的分切收卷。目前正不断延伸至其他领域，其他行业，

其他特殊材料的分切收卷。

收卷的形式有中心卷取（电机通过带轮直接驱动卷芯的收卷方式），表面卷取（利用卷取箱与卷材接触

产生表面摩擦，摩擦式收卷），表面中心卷取。以下着重祥述中心卷取收料轴，主要结构形式有四种：

中心气压滑差轴，气动侧压滑差轴，机械侧压滑差轴，气胀轴。

（一）中心气压滑差轴 是张力调节式滑差轴，滑差环独立打滑。由张力系统控制，通以一定压力的压

缩空气到轴芯，使轴芯通过摩擦件与滑差环之间产生摩擦转矩，从而达到恒张力卷取。可应用于由极低

到最高张力的范围，适用于高速，材料厚度误差大，多段张力控制，张力控制精度高，端面收卷整齐的

要求。最适合双轴中心卷取式分切机使用。 中心气压滑差轴，又分气动锁紧型和机械锁紧型两种。中心

气压滑差轴由芯卷，滑差环，气囊，摩擦件，密封圈等组成。 1、气动锁紧型中心气压滑差轴，是最高

性能的滑差轴，通气同时锁紧芯卷并产生摩擦转矩，可实现全自动卸卷，正反转卷取，收卷中途断膜不

脱卷，不偏移。 代表产品：日本东伸滑差轴，西村滑差轴。其控制精度高，成本相对较高。

2、机械锁紧型中心气压滑差轴。摩擦转矩由气压生成，卷芯锁紧由机械偏心完成（人工转动）。 代表

产品：滚珠式滑差轴，片冈滑差轴，不二铁滑差轴，键式滑差轴，齿片式滑差轴。德国，英国，意大利

等欧洲国家大多采用这种结构形，台湾，日本部分厂家也采用这种结构形式。 特点：性能稳定，适应

性强，耐用，成本相对低些。

（二）气动侧压式滑差轴 



气动侧压滑差轴，原理与结构基本类同于机械侧压滑差式收卷，区别在于将压紧弹簧改为气缸压紧，压

紧压力可以数字调整，配上，即可实现恒张力，误差较大，中间如果有一个滑差环失效，将导致后边滑

差环张力无法控制的缺陷。 

优点是可以通过压紧气缸，施加较大的气压，从而实现大转矩，大摩擦张力卷取。

（三）机械侧压滑差环 

机械侧压滑差轴主要由芯轴及多个套在芯轴上滑差环组成。滑差环两端为摩擦材料，环与环之间装有金

属隔环，靠端面压簧将滑差环紧贴在芯轴端面上，芯轴在电机的驱动下旋转，在端面摩擦力作用下依次

带动滑差环旋转，带动固定在滑环上的收料筒芯和料卷旋转，完成多卷收卷功能。为控制张力和摩擦生

热，有直径检测装置，使收料芯轴带动料卷表面的线速度比主机速度快5~10%的速度旋转，在滑差环的

作用下，使材料以设定的张力值卷取在收料轴上。此种方法的收卷适用性较气胀轴有了较大提高，适合

于低速（200M/MIN），有一定厚度误差，卷数较少，张力适中的材料卷取。

缺点是只能实现恒力矩控制，张力误差较大，不能适应高速，多卷收卷时张力的一致性较差，最大的缺

点在于在收卷的过程不能实现张力调整。
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