
西门子6XV1830-0EH10

产品名称 西门子6XV1830-0EH10

公司名称 上海腾桦电气设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄7号2865室

联系电话 13795289873 13795289873（微信同号）

产品详情

联系人：李 工（销售经理）竭诚为您服务 24小时咨询热线 13795289873 在线工作QQ;842643577一:一
般三相接触器一共有8个点，三路输入，三路输出，还有是控制点两个。输出和输入是对应的，很容易能
看出来。如果要加自锁的话，则还需要从输出点的一个端子将线接到控制点上面。  二: 首先应该知道
交流接触器的原理。他是用外界电源来加在线圈上，产生电磁场。加电吸合，断电后接触点就断开。知
道原理后，你应该弄清楚外加电源的接点，也就是线圈的两个接点，一般在接触器的下部，并且各在一
边。其他的几路输入和输出一般在上部，一看就知道。还要注意外加电源的电压是多少（220V或 380V
），一般都标得有。并且注意接触点是常闭还是常开。如果有自锁控制，根据原理理一下线路就可以了
。 电磁式交流接触器的结构和工作原理 (1)结构：
接触器主要由电磁系统、触点系统、灭弧系统及其它部分组成。 ①电磁系统：电磁系统包括电磁线圈和
铁心，是接触器的重要组成部分，依靠它带动触点的闭合与断开。(2) 逻辑流程图法：逻辑流程图法是
用逻辑框图表示 PLC 程序的执行过程，反应输入与输出的关系。逻辑流程图法是把系统的工艺流程
，用逻辑框图表示出来形成系统的逻辑流程图。这种方法编制的 PLC 控制程序逻辑思路清晰、输入
与输出的因果关系及联锁条件明确。逻辑流程图会使整个程序脉络清楚，便于控制程序，便于查找故障
点，便于调试程序和维修程序。有时对一个复杂的程序，直接用语句表和用梯形图编程可能觉得难以下
手，则可以先画出逻辑流程图，再为逻辑流程图的各个部分用语句表和梯形图编制 PLC 应用程序。3
) 时序流程图法：时序流程图法使首先画出控制系统的时序图（即到某一个时间应该进行哪项控制的控
制时序图），再根据时序关系画出对应的控制任务的程序框图，最后把程序框图写成 PLC 程序。时
序流程图法很适合于以时间为基准的控制系统的编程方法。 ②触点系统：触点是接触器的执行部分，包
括主触点和辅助触点。主触点的作用是接通和分断主回路，控制较大的电流，而辅助触点是在控制回路
中，以满足各种控制方式的要求。 ③灭弧系统：灭弧装置用来保证触点断开电路时，产生的电弧可靠的
熄灭，减少电弧对触点的损伤。为了迅速熄灭断开时的电弧，通常接触器都装有灭弧装置，一般采用半
封式纵缝陶土灭弧罩，并配有强磁吹弧回路。技术电话 电子是指电气工程的弱电部分，主要研究信息的
处理、变换；电子又可分为两块：电子电路和电子系统。电子电路（电子元件：制作电路板和电子设计
的电子零部件，如二极管、三极管、硅类、LED灯。电子器件：由单个和多个电路板组成的一个电子功
能器件），电子系统：由电子设备组成的系统即--弱电工程系统 过高的温升不仅直接影响使用者的安
全，而且还会影响产品其它安全性能，如造成局部自燃，或释放可燃气体造成火灾；高温还可使绝缘材
料性能下降，或使塑料软化造成短路、电击； 高温还可使带电组件、支承件或保护件变形，改变安全
间隙引发短路或电击的危险。
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