
OSE104S OSE104S2三菱编码器

产品名称 OSE104S OSE104S2三菱编码器

公司名称 上海曦龙电气设备有限公司

价格 2897.00/个

规格参数

公司地址 上海市金山区朱泾镇临源街750号1幢183B

联系电话 021-51648155 13918864473

产品详情

OSE104S OSE104S2三菱编码器，若测得元件阴阳极正反向已短路，或阳极与控制极短路，或控制极与阴
极反向短路，或控制极与阴极断路，说明元件已损坏，宝鸡卷烟厂为积极响应国家烟草专卖局禁止使用
氟里昂方法制造膨胀烟丝的号召，同时满足企业生产低焦油卷烟的需求，在企业九五技改中提出一项重
点项目----二氧化碳膨胀烟丝生产线项目。

  二氧化碳膨胀烟丝生产线的投产，增强了宝鸡卷烟厂的卷烟市场竞争能力，为企业新品开发和老品改
造提供了有利条件，为扩大生产中高档卷烟奠定了坚实的基础，直接经济效益及社会效益实现双赢，保
证了企业持续、稳步、健康地发展。

  1336 PLUSⅡ系列变频器被广泛应用到各行各业的生产过程，遗憾的是1336 PLUSⅡ变频器和人机接口
模块仅有德语、意大利语、法语、西班牙语、日语和英语显示编程、运行和诊断信息，在中国境内被广
泛使用，却没有汉语显示编程、运行和诊断信息，随机附带的用户手册也是英文版，OSE104S OSE104S2
三菱编码器使用户操作变频器深感不便，增加了维护难度，影响工作效率，使变频器性能没有得到很好
的发挥。 

三菱编码器 代理销售 139 188 644 73 QQ 937 926 739

  运输车间行车控制及远程道岔系统采用“集中监测，分散控制”的方式，由中控监控站和四个子站（
行车控制子站、转辙机D1站、转辙机D2、D3站、转辙机D4站）组成工业局域网，每个子站采用西门子S
7-200的PLC对道岔、红绿灯进行监测和控制管理，PLC工况通过通信模块和PROFIBUS现场总线，由中控
监控站计算机系统操作和显示。

  运输车间采用井下机车运输方式，机车轨道全程5.5千米，轨道分为内环和外环；Ｄ1道岔离中控室987
米，Ｄ2、D3道岔离中控室1645米，Ｄ4道岔离中控室2754米；道岔由外环转到内环或者由内环转到外环
可以通过中控计算机远程操作。

  机车在行驶过程中闯红灯，这时就地声光报警器发出报警，提示行车司机立即停车，同时调度室声光
报警器发出报警，计算机会自动提示那一区闯红灯，调度人员可以通过语音系统呼叫行车司机立即停车
，远程操作道岔时，转辙机有故障，计算机会发出报警，并且提示属于那一类故障，为检修人员提供方



便。

  使用EM277将S7-200CPU作为DP从站连接到网络，通过EM277 PROFIBUS-
DP扩展从站模块，可将S7-200CPU连到PROFIBUS-DP网络，EM277经过串行I/O总线连接到S7-200
CPU，PROFIBUS-DP网络经过其DP通信端口，连接到EM-277 PROFIBUS-
DP模块，这样这个端口可运行于9600波特和12M波特之间的任何PROFIBUS波特率。

  作为DP从站，EM-277模块接受从站来的多种不同的I/O配置，向主站发送和接收不同数量的数据，这
种特性使用户能修改所传输的数据量，以满足实际应用的需要，与许多DP站不同的是，EM-277模块不仅
仅是传输I/O数据，而且能读写S7-200
CPU中的定义的变量数据块，这样，使用户能与主站交换任何类型的数据。

  首先将数据移到S7-200 CPU中的变量存储器，就可将输入、计数器、定时器、或其它计算值传送到主
站，类似地，从主站来的数据存储在S7-200CPU中的变量存储器内，并可移到其它数据区，EM277 PROFI
BUS-DP模块的DP端口可连接到网络上的一个DP主站上，但仍能作为一个MPI从站与同一个网络上如SIM
ATIC编程器或S7-300/S7-400 CPU等其它主站进行通信。

  整个系统可靠性及自动化程度极高，自系统投入使用以后减少操作人员的操作任务，行车跳轨事件大
大减少，生产效率明显提高，OSE104S OSE104S2三菱编码器也减少维护成本，福建省紫金矿业运输车间
矿山机车行车控制及远程道系统应用成功，为矿山机车自动控制开避了新道路。

  我国于20世纪70年代中期引进的一批以天然气为原料、年产30万吨合成氨装置，是我国兴建的第一批
大型合成氨装置。这批合成氨装置投产已20多年，为改变我国合成氨生产的落后面貌作出了很大贡献，
然而，从合成氨生产技术发展的角度来看，目前这批合成氨装置在节能增产方面存在不少困难，且部分
设备老化也对安全生产造成威胁。

  很多厂家把对这类装置的技术改造提到议事日程，如云天化的合成氨装置技改工作已完成工程设计，
现已进入设备采购阶段；泸天化已完成引进技改专利技术的谈判；川化和大庆化肥厂等已完成技改可研
报告评估，正在积极开展建设前期工作。

  这批合成氨装置在引进时日产量为1000吨，能耗为9Gcal/MT，投产若干年后大都作过不同程度的技改
，目前一般日产量达到1100多吨，能耗达到8.3Gcal/MT，现在这批合成氨装置节能增产技改的目标大多
数为日产1500吨，能耗为7.8Gcal/MT。

  新增和更换现场仪表较多的是流量计和控制阀，由于本文示例工程是购买国外技改工艺设计包和基础
工程设计包的工程，因而国外工程公司按工艺技改要求，对流量计、控制阀进行了计算和选型推荐，该
技改工程采用了多种形式的流量计，除采用差压式流量计外还采用涡街流量计和质量流量计等。

  在差压式流量计中，又采用多种形式的节流元件，一般情况下节流元件采用标准孔板，对于允许永久
压力损失要求较低及大管径的场合，则采用其它不同形式的节流元件，如进入一段转化炉的中压蒸汽流
量测量，以前采用的是孔板，技改后蒸汽流量增大而管径未变，如继续采用孔板，则永久压力损失将超
过允许值。

  在差压式流量计中，又采用多种形式的节流元件，一般情况下节流元件采用标准孔板，对于允许永久
压力损失要求较低及大管径的场合，则采用其它不同形式的节流元件，如进入一段转化炉的中压蒸汽流
量测量，以前采用的是孔板，技改后蒸汽流量增大而管径未变，如继续采用孔板，则永久压力损失将超
过允许值。

  由于新增管道和某些管道变大，该技改工程新增与更换的控制阀共有30余台，约占全装置控制阀总数
的1/3，在30余台控制阀中，新增与更换的控制阀约各占1/2，对于脱除CO2的苯菲尔溶液，因是易结晶介
质，所以无论是流量控制，还是液位控制，控制阀都是采用V形球阀(Fisher公司V300阀)。



  以前这些场合采用的是双座V形开口柱塞阀，OSE104S OSE104S2三菱编码器运行效果不太好，这次技
改在选型作了改进，在分子筛干燥器单元，安装在两个分子筛干燥器之间的充压阀，是一台控制双向流
动介质的控制阀，即当第一干燥器再生过程完成后，需要由正在运行第二干燥器经充压控制阀向其充压(
介质从阀A端进B端出)。
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